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1.

Ubersicht

Mundstiick

Stahlhiilse

O-Ring

Futtergehause

Futterbacken

Betatigungsknopf

Schieber

I|lo|mM|mjolo|w|>

Steuerschieber

Auffangbehalter

[

Ol-Nachfiillschraube

P

Dichtung

2.

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Blindnietsetzgerat darf nur, wie in dieser Anleitung beschrieben, zum Setzen von Blindnieten ver-

wendet werden. Die Sicherheitshinweise sind einzuhalten!

3.

Sicherheitshinweise

Das Blindnietsetzgerat ist ausschlief3lich zum Setzen von Blindnieten zu verwenden.

Uberlasten Sie das Blindnietsetzgerét nicht, arbeiten Sie im angegebenen Leistungsbereich.

Nicht ohne Fligegut nieten. Der Blindniet kann vom Blindnietsetzgerat wegspringen. Blindnietsetzgerat nie
gegen sich oder andere Personen richten.

Der Auffangbehalter fiir Restdorne muss beim Betrieb des Blindnietsetzgerates stets aufgeschraubt sein.
Der Auffangbehalter ist rechtzeitig zu entleeren; Uberfiillung filhrt zu Stérungen am Blindnietsetzgerét.
Das Blindnietsetzgerat darf nicht als Schlagwerkzeug benutzt werden.

Druckluftanschlussleitungen regelmafig auf Festsitz und Dichtheit kontrollieren.

Bei Wartungsarbeiten am Blindnietsetzgerat und bei Nichtgebrauch ist das Blindnietsetzgerat immer vom
Druckluftnetz zu trennen.

Beim Arbeiten mit dem Blindnietsetzgerat stets Schutzbrille tragen. Persénliche Schutzausriistung wie
Schutzkleidung, Handschuhe, Sicherheitshelm, rutschfeste Schuhe, Gehérschutz und Sicherung gegen
Absturz wird empfohlen.

Zulassigen Betriebsdruck nicht Uberschreiten.

Beim Ablegen das Blindnietsetzgerat gegen Herunterfallen sichern.

Reparaturen sind nur durch eine geeignete Fachkraft auszufiihren. Im Zweifelsfalle ist das Nietgerat unzer-
legt an den Lieferer oder GESIPA® einzusenden.

Entsorgung des Hydraulik-Altdls nach den geltenden Umweltvorschriften durchfihren.
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4. Arbeitsbereiche

Geratetyp TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4

bis 3,2 bis 5 bis 6,4 bis 6,4
Standardblindniete @ (mm) alle Werkstoffe

bis 4 Alu/Stahl bis 6 Alu/Stahl - -
max. Nietdorn - @ (mm) 2,5 3,2 4,5 4,5
- - bis 7,7 bis 7,7
Bulb-Tite® & (mm)
alle Werkstoffe
5. Technische Daten
Geratetyp TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS® 3 | TAURUS® 4
Gewicht (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Betriebsdruck (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Geréatehub (mm) 15 18 25 19
Schlauchanschluss @ (1/4%) (mm) 6 6 6 6
Volumen Auffangbehélter ~ (Restdorne) ca. 100 bis 200 je nach GroRe
Luftverbrauch (NI/Niet) ca. 1,0 ca.2,3 ca. 4,8 ca.4,8
Setzkraft bei 6 bar (N) 5.500 11.000 18.000 23.000
Hydraulikél, Renolin Eterna 32 (ml) ca. 30 ca. 30 ca. 30 ca. 30
Messunsichernaltk - 3d BN 78 70 79
— 2
Mossunicherheltk = 1omist 0| <25 <25 <25 <25
Druckluftqualitat nach ISO 8573-1 Klasse 1.4.2 | Klasse 1.4.2 | Klasse 1.4.2 | Klasse 1.4.2
Integrierte Restdornabsaugung v v v v
Integrierte Blindnietansaugung v v v v
6. Ausrustung/Zubehor

Geratetyp TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3/4
Mundstuick in Arbeitsposition 17/22 17/32 17/45
Mundstlick am Gerateboden 17/20, 17/18 17/24,17/29, 17/27 | 17/40, 17/36
1 Montageschlussel SW 12/14 (144 6044) v v v
1 Montageschlissel SW 14/17 (144 6043) v v v
1 Flasche Hydraulikdl 100 ml (144 5294) v v v
1 Ol-Nachfiillbehalter (162 5612) v v v

8 GESIPA
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7. Mundstucks-Zuordnung

Niet @ (mm) Niet-Werkstoff Mundstiick | Artikel-Nr.
2,4 Alu 17/18 143 4976
3,2 CAP®-Alu, CAP®-Cu 17/18 143 4976
3,0 Alu/Cu 17/20 143 4994
3,0 Alu, Cu, Stahl, Edelstahl, Stinox, Alu/Alu 17/22 143 5018

3,0 und 3.2 Alu, Cu, Stahl, Edelstahl, Stinox, PG-Alu, PG-Stahl, PG- 17/24 143 4955
Edelstahl
4 Alu/Cu, CAP®-Alu, CAP®-Cu 17/24 143 4955
4 Stahl, Alu, PG-Alu 17/27 143 4973
4 Edelstahl, Stinox, PG-Stahl, PG-Edelstahl 17/29 143 4974
4,8und 5 Alu, CAP®-Alu, CAP®-Cu, PG-Alu 17/29 143 4974
4,8 und 5 Stahl, Alu/Alu 17/32 143 4975
4,8und 5 Edelstahl, Stinox, PG-Stahl, PG-Edelstahl, G-Bulb 17/36 143 4977
6 Alu 17/36 143 4977
6 Stahl 17/40 143 4999
6,4 Alu 17/40 143 4999
6,4 Stahl, Alu, Edelstahl, G-Bulb, PG-Edelstahl 17/45 143 4860
BULB-TITE® @ (mm) Niet-Werkstoff Mundstiick Artikel-Nr.
4 Alu/Alu 17/26 BT* 143 4985
52 Alu/Alu 17/32 BT* 143 4986
6,3 Alu/Alu, Stahl/Stahl, Monel/Edelstahl 17/42 BT* 143 4988
7,7 Alu/Alu 17/48 BT* 143 4989
MEGA-GRIP® @ (mm) Niet-Werkstoff Mundstiick Artikel-Nr.
4,8 Alu/Alu, Stahl/Stahl, Edelstahl 17/31 MG* 143 4993
6,4 Alu/Alu, Stahl/Stahl, Edelstahl 17/41 MG* 143 4865

* als Sonderzubehor lieferbar.

Mundstlicke in verlangerter Ausfihrung und weitere Spezialausfiihrungen sind auf Anfrage

lieferbar.

GESIPA' ©
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8. Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung sowie Sicherheitshinweise lesen, beachten (!) und
sorgfaltig aufbewahren. Druckluftnetzanschluss zum Blindnietsetzgerat durch Fachkraft
ordnungsgemalf herstellen lassen.

8.1  Auffangbehilter aufsetzen
Auffangbehalter (1) fur Restdorne bis zum Anschlag (durch Rechtsdrehung) aufschrauben.
8.2 Auswahl und Wechsel des Mundstiickes

Achtung! Immer das der Blindnietgrof3e entsprechende Mundstiick einsetzen. (Auswahl nach
Tabelle gemaf Punkt 7)

Wechsel des Mundstiickes

*  Blindnietsetzgerat vom Druckluftnetz trennen.

e Mundstuck (A) von Stahlhlilse (B) abschrauben.

*  Ausgewahltes Mundstiick (A) einschrauben und festziehen.

8.3 Setzen eines Blindnietes

«  Blindnietsetzgerat an Druckluftnetz anschlieRen.

«  Blindniet in das Mundstlck (A) einstecken und mit dem Blindnietsetzgerat bis zum An-
schlag in die Fligegut-Bohrung einfiihren.

«  Betatigungsknopf (F) betatigen bis der Nietdorn abreif3t.

»  Betatigungsknopf (F) loslassen.

«  Der Restdorn wird automatisch in den Auffangbehalter geférdert (s. Pkt. 78.5)

8.4 Ansaugen und Halten eines Blindnietes

Diese Funktion dient dazu, den Blindniet im Mundstiick des Blindnietsetzgerates zu halten,
wenn senkrecht nach unten genietet werden soll.

»  Steuerschieber (H) im Blindnietsetzgeratekopf mittels Stift (z.B. Nietdorn) nach links oder
rechts bis zum Anschlag schieben.

* Nach dem Greifen des Blindnietsetzgerates den Schieber (G) bis zum Einrasten nach
oben schieben. Zum Ausschalten der Ansaugung den Schieber (G) nach unten schieben.

e Durch Zuriickschieben des Steuerschiebers (H) wird die komplette Ansaugfunktion des
Blindnietsetzgerates abgestellt.

10 GESIPA’
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8.5 Entleerung des Auffangbehalters

+  Der Auffangbehalter (1) ist rechtzeitig zu entleeren; Uberfiillung fihrt zu Stérungen am
Blindnietsetzgerat.

«  Auffangbehalter (l) durch Linksdrehung abschrauben, Restdorne in geeignetem Behalter
sammeln.

« Auffangbehalter (1) aufschrauben.

9. Wartung und Pflege

Der komplette Greifmechanismus muss regelmafig gewartet werden.

9.1 Futterbacken olen

Blindnietsetzgerat vom Druckluftnetz trennen.

«  Stahlhulse (B) abschrauben.

+  Kompletten Futtermechanismus bis zum O-Ring (C) in Olbad tauchen bzw. Futterbacken
(E) mit Ol benetzen und abtropfen lassen.

*  Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.

9.2 Futterbacken wechseln

*  Blindnietsetzgerat vom Druckluftnetz trennen.

«  Stahlhilse (B) abschrauben.

»  Futtergehduse (D) abschrauben.

»  Futterbacken (E) entnehmen.

«  Futtergehduse (D) reinigen und Gleitflachen fetten.

*  Neue Futterbacken (E) von vorn einsetzen (werden vom Fett gehalten).

e Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge; alle Teile fest miteinander verschrauben.

GESIPA' 11
-



9.3 Hydraulikol nachfiillen

Reihenfolge beachten!

| Schutzbrille tragen

AGefahr von unter hohem Druck austretendem Ol

»  Der Aufbewahrungsort des Nietgerates muss trocken sein.

*  Bei Bedarf sind verschlissene Mundsttick (A) gemaf Punkt 8.2 zu ersetzen.

*  Nach langerem Gebrauch kann es erforderlich sein, dass Hydraulikdl nachgeftillt oder
ersetzt werden muss. Das Nachfullen oder Wechseln von Hydraulikdl erfolgt in folgenden

Schritten:

Hydraulikol nachfiillen

Hydraulikol ersetzen

Blindniet-Setzgerat an Druckluftnetz anschlieRen
(fahrt in Grundstellung)

Blindniet-Setzgerat vom Druckluftnetz trennen

Blindniet-Setzgerat vom Druckluftnetz trennen

Stahlhilse (B) abschrauben

Stahlhilse (B) abschrauben

Ol-Nachfiillschraube (J) und Dichtung (K) mit
TORX®-Schraubendreher T20 abschrauben

Ol-Nachfiillschraube (J) und Dichtung (K) mit
TORX®-Schraubendreher T20 abschrauben

Beiliegenden Olnachfiillbehalter mit Deckel
aufschrauben

Beiliegenden Olnachfiillbehalter mit Deckel
aufschrauben und ca. 50% mit Hydraulikdl fillen

Blindniet-Setzgerat an das Druckluftnetz
anschliefen und den Betatigungsknopf driicken;
Achtung! Das alte Hydraulikdl wird ausgedrtickt.
Deckel zuverlassig geschlossen halten!

Zugkolbeneinheit von Hand mehrfach vorsichtig
bis zum Anschlag hin und her bewegen bis das
Hydraulikél blasenfrei austritt; Zugkolbeneinheit
vollstandig bis zum Anschlag nach hinten
schieben und hinten stehen lassen (Hydraulikl im
Olnachfiillbehalter sinkt!)

Achtung! Darauf achten, dass keine Luft
angesaugt wird!

Blindniet-Setzgerat vom Druckluftnetz trennen

Olnachfiillbehalter vom Blindniet-Setzgerat
abschrauben

Das alte Hydraulikl gemeinsam mit dem
Blindniet-Setzgerat auskippen und frisches
Hydraulikdl bis zur oberen Markierung in den
Olnachfiillbehalter einfiillen

Ol-Nachfiillschraube (J) mit Dichtung (K) mit
TORX®-Schraubendreher T20 einschrauben

Zugkolbeneinheit von Hand mehrfach vorsichtig
bis zum Anschlag hin und her bewegen bis das
Hydraulikél blasenfrei austritt; Zugkolbeneinheit
vollstandig bis zum Anschlag nach hinten
schieben und hinten stehen lassen (Hydraulikdl im
Olnachfiillbehalter sinkt!)

Achtung! Darauf achten, dass keine Luft
angesaugt wird!

12 GESIPA’
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Blindniet-Setzgerat Uiber einen Druckregler an
das Druckluftnetz anschlieBen und danach den
Druckregler auf 0 bar zurtickregeln

Achtung! Betatigungsknopf nicht auslésen

Olnachfiillbehalter vom Blindniet-Setzgeréat
abschrauben

Ol-Nachfiillschraube (J) und Dichtung (K) mit
TORX®-Schraubendreher T20 abschrauben

Ol-Nachfiillschraube (J) mit Dichtung (K) mit
TORX®-Schraubendreher T20 einschrauben

Beiliegenden Olnachfiillbehalter mit Deckel
aufschrauben

Blindniet-Setzgerat tiber einen Druckregler an
das Druckluftnetz anschliefen und danach den
Druckregler auf 0 bar zurtickregeln

Achtung! Betatigungsknopf nicht auslésen

Mittels Druckregler langsam den Luftdruck
auf Netzluftdruck hochregeln; liberschissiges
Hydraulikél wird ausgedriickt!

Ol-Nachfiillschraube (J) und Dichtung (K) mit
TORX®-Schraubendreher T20 abschrauben

Olnachfiillbehalter vom Blindniet-Setzgerét
abschrauben und ausgetretenes Hydraulikdl mit
einen Lappen auffangen

Beiliegenden Olnachfiillbehélter mit Deckel
aufschrauben

Ol-Nachfiillschraube (J) mit Dichtung (K) mit
TORX®-Schraubendreher T20 einschrauben

Mittels Druckregler langsam den Luftdruck
auf Netzdruck hochregeln; Uberschissiges
Hydraulikél wird ausgedriickt!

Ol-Nachfiillschraube (J) vorsichtig ca. 2
Umdrehungen I6sen; Zugkolbeneinheit

Dabei austretendes Ol mit Lappen auffangen

bewegt sich langsam bis in die vordere Endlage.

Olnachfiillbehalter vom Blindniet-Geréat
abschrauben und ausgetretenes Hydraulikol mit
einen Lappen auffangen

Stahlhllse (B) aufschrauben

Ol-Nachfiillschraube (J) mit Dichtung (K) mit
TORX®-Schraubendreher T20 einschrauben

Ol-Nachfiillschraube (J) vorsichtig ca. 2
Umdrehungen I6sen; Zugkolbeneinheit

bewegt sich langsam bis in die vordere Endlage.
Dabei austretendes Ol mit Lappen auffangen

Stahlhtilse (B) aufschrauben

Eine regelméaBige Wartung verléangert die Nutzungsdauer lhrer hochwertigen GESIPA®-Gerate und
sollte spatestens alle 2 Jahre durch eine autorisierte Werkstatt oder den GESIPA® Service durchge-
fiihrt werden. Bei intensiver Nutzung der Gerate wird eine vorzeitige Wartung empfohlen.
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9.4 Lagerung

Der Aufbewahrungsort fur das Blindnietsetzgerat soll trocken und frostsicher sein.

10. Reparatur

Garantiereparaturen werden grundsatzlich vom Hersteller durchgefiihrt. Reparaturen auf3erhalb der Garan-
tiezeit sind nur von fachkundigem Personal auszufiihren. Nichtbeachtung von Montage- und Einstellvor-
schriften als auch nicht-fachkundiger Umgang kénnen zu schwerwiegenden Schaden am Blindnietsetzge-

rat fihren. Im Zweifelsfall ist das Blindnietsetzgerat an den Lieferer oder GESIPA® einzusenden.

Die aktuelle Ersatzteile-Liste fur Ihr Gerat finden Sie online unter www.gesipa.com.

11. Behebung von Storungen

11.1 Blindniet wird nicht gesetzt

Ursache Abhilfe

Futterbacken (E) verschmutzt reinigen und Gleitflachen élen (Pkt. 9.1)
Futterbacken (E) stumpf wechseln (Pkt. 9.2)

Betriebsdruck nicht ausreichend siehe Betriebsdruck (Pkt. 5)

Geratehub zu gering Hydraulikél nachfillen (Pkt. 9.3)

11.2 Restdorn wird nicht abgesaugt

Ursache Abhilfe
Auffangbehalter (1) voll leeren (Pkt. 8.5)
falsches Mundstiick (A) verwendet gemal Tabelle austauschen (Pkt. 7)
Mundsttick (A) verschlissen erneuern (Pkt. 8.2)
. . Futterbacken (E) und Futtergehduse (D) reinigen und
Restdom in Futterbacken (E) verkeilt Gleitflachen 6len; bei Verschleily emeuem (Pkt. 9.2)

12. Garantie

Es gelten die Garantiebedingungen in der jeweils giltigen Fassung, die unter folgendem Link
eingesehen werden kénnen: www.gesipa.com/agb

14 GESIPA’
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13. CE-Konformitatserklarung

Hiermit erkléren wir, dass das nachfolgend bezeichnete Gerat aufgrund seiner Konzipierung
und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen,
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entspricht. Bei
einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Gerates verliert diese Erklarung ihre Giil-
tigkeit. Die Sicherheitshinweise der mitgelieferten Produktdokumentation sind zu beachten.
Dieses Dokument ist dauerhaft aufzubewahren.

TAURUS® 1-4

* 2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011
 DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Dokumentations-Bevollm&chtigter:

GESIPA Blindniettechnik GmbH Q-
NordendstralRe 13-39
D-64546 Morfelden-Walldorf ppa. Stefan Petsch

GESIPA" 15
-



Table of Contents

I © 1= V11 SRR 17
2. Use forintended PUrPOSE .......cuuiiiiiiiiiii et e e 17
3. Safety INformation...........oooiiiii 17
I o o (1 aTe T =T e = PRSPPI 18
5. TechniCal data.........oooiiiiiiiiiii e 18
6. EQUIPMENY/ACCESSOMIES ... e e 18
7. NOSepieCe assSigNMENT ......c.uuiiiiiiiiiii e 19
G TS ] = T | o J SRR 20
8.1 To attach spent mandrel container ............ccccoooiiiiiii e 20
8.2 Selecting and changing the nosepiece...........ccccuviiiiiiiiiiii e 20
8.3 Tosetablind Vet ..........o e 20
8.4 To suck in and hold a blind rivet ... 20
8.5 To empty the spent mandrel container ... 21
9. MaintenancCe and Care ...t 21
9.1 TO Ol JAWS ..ot 21
9.2 TO ChaNQE JAWS......eiiiiiiiiiiie et 21
9.3 To top Up hydrauliC Ol..........coeeiii e 21
S ] (o] £=To [ PP PUPPRUPPPRRR 23
O TR =T o = 1 3RS 23
11, TroublEeSNOOTING ....ceeiiiiiiiii e e 24
11.1 Blind rivet iS NOt Set......eeee e 24
11.2  Spent mandrel is not evacuated ..., 24
12, WaAITANTY ..ottt e e 24
13. CE Declaration of conNfOrmity.........cueeeiiiiiiiiiiiiiiie e 25
16

GESIPA
y 2



1. Overview

Nosepiece

Steel head sleeve

O-ring

Chuck housing

Jaws

Trigger
Slide

Control slide valve

I|O|MMmMO|IO|T|>

Spent mandrel container

[

QOil filler plug

P

Seal

2. Use for intended purpose

As described in these operating instructions, the blind rivet setting tool may only be used for
the purpose of setting blind rivets. Observe the safety information!

3. Safety information

»  The blind rivet setting tool is to be used solely for the purpose of setting blind rivets.

»  Neveroverload the blind rivet setting tool; work within the specified working capacity.

» Do not use tool without material. The blind rivet could be flung from the blind rivet setting tool.
Never turn the blind rivet setting tool towards yourself or towards other people.

*  The spent mandrel container must remain mounted on the blind rivet setting tool during operation.

*  The spent mandrel container must be emptied in good time; overfilling will cause the blind rivet set-
ting tool to malfunction.

*  Never use the blind rivet setting tool as a hammer.

»  Regularly check the compressed air lines to ensure they are fitted correctly and airtight.

»  The blind rivet setting tool should always be disconnected from the compressed air system when
carrying out maintenance work and when the tool is not in use.

»  Always wear protective goggles when working with the blind rivet setting tool. Personal protective
equipment such as protective clothing, gloves, safety helmet, non-slip footwear, ear protection and
fall arresting device is recommended.

* Do not exceed the permitted working pressure.

*  When putting down the blind rivet setting tool, make sure that it cannot fall.

*  Repairs must be carried out only by skilled personnel. In case of doubt, always send in the complete
(not disassembled) blind rivet setting tool to the supplier or to GESIPA®.

»  Dispose of the used hydraulic oil in accordance with valid environmental protection regulations.
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4. Working range

Tool type TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4
up to 3.2 upto 5 up to 6.4 up to 6.4
Standard blind rivet @ (mm) All materials
up to 4 Al/steel up to 6 Al/steel - -
Max. mandrel @ (mm) 2.5 3.2 4.5 4.5
- - upto 7,7 upto 7,7
Bulb-Tite® @ (mm)
All materials
5. Technical data
Tool type TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS®3 | TAURUS® 4
Weight (kg) 1.3 1.6 1.9 2.0
Operating pressure (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Stroke (mm) 15 18 25 19
Hose connection & (1/4”) (mm) 6 6 6 6
Volume of spent mandrel container approx. 100 to 200 depending on size
Air consumption (sl/rivet) | approx. 1.0 approx. 2.3 approx. 4.8 approx. 4.8
Setting force at 6 bar (N) 5,500 11,000 18,000 23,000
Egﬁgﬂ'%gha 32 (ml) approx. 30 approx. 30 approx. 30 approx. 30
Noise emission Lpa (dB)
Measurement uncertainty k = 3 dB 77 8 79 79
Vibration (m/s?)
Measurement uncertainty k = 1.5 m/s? TLs s Cae TLs
Sompressed air quality according to 1SO | cjass 1.4.2 | Class 1.4.2 | Class 14.2 | Class 1.4.2
Integrated spent mandrel evacuation 4 v v 4
Integrated blind rivet intake v v v v
6. Equipment/accessories
Tool type TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS® 3/4
Nosepiece in working position 17122 17132 17/45
17/24
. . 17/20 17/40
Nosepiece in tool base 17/29
17/18 17/27 17/36
1 wrench WAF 12/14 (144 6044) v v v
1 wrench WAF 14/17 (144 6043) v v v
1 bottle of hydraulic oil 100 ml (144 5294) 4 4 4
1 oil refill can (162 5612) v v v
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7. Nosepiece assignment

Rivet @ (mm) Rivet material Nosepiece Part No.
2.4 Al/steel, Al/stainless steel 17/18 143 4976
3.2 CAP® Al, CAP® Cu 17/18 143 4976
3.0 Al/Cu 17/20 143 4994
3.0 Al, Cu, steel, stainless steel, Stinox, Al/al 17/22 143 5018
3.0 and 3.2 Al/cu, steel, stainless ste_el, Stinox, PG-al, PG- 17/24 143 4955
steel, PG-stainless steel
Al/cu, CAP® Al, CAP® Cu 17/24 143 4955
Steel, Al, PG Al 17127 143 4973
4 Stinox, stainless steel, PG steel, PG stainless 1729 143 4974
steel
4.8and 5 Al, CAP® Al, CAP® Cu, PG Al 17129 143 4974
4.8 and 5 Steel, Al/Al 17/32 143 4975
48and5 Stainless steel, Stinox, PG steel, PG stainless 17136 143 4977
steel, G-Bulb
Al 17/36 143 4977
Steel 17/40 143 4999
6.4 Al 17/40 143 4999
6.4 Steel, Al, stainless steel, G-Bulb, PG stainless 17/45 143 4860
steel
BULB-TITE® @ (mm) Rivet material Nosepiece Part No.
4 Al/Al 17/26 BT* 143 4985
5.2 Al/Al 17/32 BT* 143 4986
6.3 Al/Al, stgel/steel, Monel/ 17/42 BT* 143 4988
stainless steel
7.7 Al/Al 17/48 BT* 143 4989
MEGA-GRIP® @ (mm) Rivet material Nosepiece Part No.
4.8 Al/Al, steel/steel, stainless steel 17/31 MG* 143 4993
6.4 Al/Al, steel/steel, stainless steel 17/41 MG* 143 4865

* available as optional accessory.
Extended version of nosepiece and other special versions are available on request.
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8. Start-up

Before starting the blind rivet setting tool, read and observe the operating instructions and
safety information and keep in a safe place. Have technical personnel connect the com-
pressed air supply to the blind rivet setting tool.

8.1 To attach spent mandrel container
Fully screw on spent mandrel container (I) by turning clockwise.
8.2 Selecting and changing the nosepiece

Caution! Always fit the nosepiece corresponding to the size of the blind rivet (select from
table in Section 7).

To change the nosepiece

»  Disconnect the blind rivet setting tool from the compressed air supply.
*  Unscrew nosepiece (A) from steel head sleeve (B).

»  Screw in selected nosepiece (A) and tighten.

8.3 To set a blind rivet

*  Connect the blind rivet setting tool to the compressed air supply.

» Insert the blind rivet in the nosepiece (A) and using the tool fit as far as it will go in the
hole in the material to be joined.

e Press trigger (F) until the mandrel breaks off.

*  Release trigger (F).

*  The spent mandrel is automatically conveyed into the spent mandrel container (I) (see
Section 8.5).

8.4 To suck in and hold a blind rivet
This function is used to hold the blind rivet in the nosepiece for riveting vertically downward.

* Using a pin (e.g. rivet mandrel), push the slide valve (H) in the tool head as far as it will
go to the left or right.

»  After the blind rivet setting tool has grabbed the rivet, push up the slide (G) so that it locks
in. To switch off the suction, push down the slide (G).

*  The complete suction function of the blind rivet setting tool is deactivated by pushing
back the slide valve (H).
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8.5 To empty the spent mandrel container

*  The spent mandrel container (I) must be emptied in good time; overfilling will cause the
blind rivet setting tool to malfunction.

*  Unscrew the spent mandrel container (I) by turning anticlockwise, collect spent mandrels
in suitable container.

e Screw on spent mandrel container (l).

9. Maintenance and care
The complete grip mechanism must be maintained regularly.
9.1 To oil jaws

»  Disconnect the blind rivet setting tool from the compressed air supply.

*  Unscrew steel head sleeve (B).

»  Dip the complete jaw mechanism up to the O-ring (C) into an oil batch or wet jaws (E)
with oil and allow to drip off.

* Reassemble in reverse order.

9.2 To change jaws

«  Disconnect the blind rivet setting tool from the compressed air supply.
*  Unscrew steel head sleeve (B).

e Unscrew jaw housing (D).

*  Remove jaws (E).

e Clean jaw housing (D) and grease sliding surfaces.

«  Fitnew jaws (E) from the front (they are held by the grease).

* Reassemble in reverse order, ensuring that all parts are fixed tight.

9.3 To top up hydraulic oil

Follow correct sequence!

; ) Wear safety goggles! A Danger of oil escaping at high pressure.

«  Store the riveting tool in a dry place.

* If necessary, worn nosepieces (A) must be replaced as per section 8.2.

»  After prolonged use, it may be necessary to refill or replace hydraulic oil. Follow the steps
below to refil or replace hydraulic oil.

GESIPA' 2]
-



Top up hydraulic oil

Replace hydraulic oil

Connect riveting tool to compressed air network (it
will move to starting position)

Disconnect riveting tool from the compressed air
network.

Disconnect riveting tool from compressed air
network

Unscrew steel head sleeve (B)

Unscrew steel head sleeve (B)

Unscrew oil filler plug (J) and gasket (K) with
TORX® screwdriver T20.

Unscrew ail filler plug (J) and gasket (K) with
TORX® screwdriver T20.

Screw on the oil top-up tank provided with cover.

Screw on the oil top-up tank with cover supplied
and fill to approx. 50% with hydraulic oil

Connect the riveting tool to the compressed air
network and press the trigger. Important! The old
hydraulic oil will be squeezed out. Keep the cover
tightly closed!

Carefully move the piston unit by hand back

and forth several times up to the stop, until the
hydraulic oil comes out bubble-free; push the
piston unit completely back and leave at the rear
(hydraulic oil level in oil top-up tank will drop).
Important! Ensure that no air is drawn in!

Disconnect riveting tool from the compressed air
network.

Unscrew the oil top-up tank from the riveting tool.

Tip out the old hydraulic oil using the riveting tool,
and fill the oil refill container with fresh hydraulic
oil up to the upper mark.

Screw in oil filler plug (J) with gasket (K) with
TORX® screwdriver T20.

Carefully move the piston unit by hand back

and forth several times up to the stop, until the
hydraulic oil comes out bubble-free; push the
piston unit completely back and leave at the rear
(hydraulic oil level in oil top-up tank will drop).
Important! Ensure that no air is drawn in!

Connect the riveting tool to the compressed air
network via a pressure regulator and reset the
pressure regulator to 0 bar.

Important! Do not release the trigger.

Unscrew the oil top-up tank from the riveting tool.

Unscrew ail filler plug (J) and gasket (K) with
TORX® screwdriver T20.

Screw in oil filler plug (J) with gasket (K) with
TORX® screwdriver T20.

Screw on the oil top-up tank provided with cover.

Connect the riveting tool to the compressed air
network via a pressure regulator and reset the
pressure regulator to 0 bar.

Important! Do not release the trigger.

Gradually increase the air pressure to mains
pressure at the regulator; any excess hydraulic oil
is squeezed out.

Unscrew oil filler plug (J) and gasket (K) with
TORX® screwdriver T20.
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Unscrew oil top-up tank from the riveting tool and
wipe up any escaped hydraulic oil with a cloth.

Screw on the oil top-up tank provided with cover.

Screw in oil filler plug (J) with gasket (K) with
TORX® screwdriver T20.

Gradually increase the air pressure to mains
pressure at the regulator; any excess hydraulic oil
will be squeezed out.

Carefully unscrew oil filler plug (J) by approx. 2
turns; the piston unit will slowly move into the

Unscrew oil top-up tank from the riveting tool and
wipe up any escaped hydraulic oil with a cloth.

forward end position. Collect any leaking oil with
a cloth.

Screw in ail filler plug (J) with gasket (K) with
TORX® screwdriver T20.

Carefully unscrew ail filler plug (J) by approx. 2
turns; the piston unit

will slowly move into the forward end position.
Collect any leaking oil with a cloth.

Screw on steel head sleeve (B)

Screw on steel head sleeve (B)

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools
and they should be serviced at least every 2 years by an authorised workshop or by
GESIPAP® Service. We recommend servicing tools that are subject to intensive use
ahead of schedule.

9.4 Storage

The blind rivet setting tool should be stored in a dry place where there is no danger of frost.

10. Repairs

Repairs under warranty are carried out by the manufacturer. Repairs outside the warranty
period should only be carried out by skilled technical personnel. Failure to observe the as-
sembly and setting procedures and operation by non-skilled personnel may result in serious
damage to the blind rivet setting tool. In case of doubt, always send the blind rivet setting tool
back to the supplier or to GESIPA®.

You can find the spare parts for your tool online at www.gesipa.com.
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11. Troubleshooting

11.1 Blind rivet is not set

Cause Corrective measures

Jaws (E) dirty Clean and oil sliding surfaces (Point 9.1)
Jaws (E) worn Replace (Point 9.2)

Insufficient working pressure See working pressure (Point 5)

Tool stroke too low Top up with hydraulic oil (Point 9.3)

11.2 Spent mandrel is not evacuated

Cause Corrective measures
Spent mandrel container (1) full Empty (Point 8.5)
Wrong nosepiece (A) used Replace according to table (Point 7)
Nosepiece (A) worn Replace (Point 8.2)
. . Clean jaws (E) and jaw housing (D) and oil sliding
Spent mandrel jammed in jaws (E) surfaces; replace if worn (Point 9.2)

12. Warranty

The applicable terms and conditions of guarantee shall apply and can be viewed under follow-
ing link: www.gesipa.com/agb
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13. CE Declaration of conformity

We hereby declare that the design and construction of the tool named below, as well as the
version that we have put on the market, complies with applicable fundamental health and
safety requirements stipulated in EU directives. Tool modifications made without our authori-
sation shall render this declaration void. The safety information in the product documentation
provided must be observed. This document must be retained.

TAURUS® 1-4

* 2006/42/EG

+ DINENISO 12100:2011

+ DINENISO 11148-1:2012
+ DIN EN 82079-1:2013

Q-
pp Dipl.-Ing- Stefan Petsch

Authorised documentation representative:
GESIPA Blindniettechnik GmbH
Nordendstralle 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf
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Vue d’ensemble

Embouchure

Douille en acier

Joint torique

Fourreau

Mors de serrage

Gachette

Piston de controle

I|O|MMmMO|IO|T|>

Piston de controle

Bol de récupération

[

Vis de remplissage de fluide

P
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Utilisation conforme aux fins prévues

L’outil de pose de rivets aveugles doit étre uniquement utilisé pour la pose de rivets aveugles,
comme indiqué dans les présentes instructions.
Les consignes de sécurité doivent étre respectées !

3.

Consignes de sécurité

L’outil de pose de rivets aveugles est exclusivement destiné a poser des rivets aveugles.
Ne jamais surcharger I'outil de pose; toujours travailler dans les limites de performance
indiquées.

Ne pas faire fonctionner 'outil de pose sans matériau a assembler. Le rivet peut étre
violemment éjecté de I'outil. Ne jamais braquer les outils de pose de rivets aveugles vers
soi ou en direction d’autres personnes.

Le bol de récupération de clous rompus doit toujours rester vissé sur I'outil de pose lors
de son utilisation.

Vider en temps utile le bol de récupération ; un trop-plein risque de perturber le fonction-
nement de l'outil de pose.

Ne pas utiliser I'outil de pose de rivets aveugles comme outil de frappe.

Controler régulierement le branchement correct et I'étanchéité des conduites d’air comprimé.
En cas de non-utilisation ou de travaux d’entretien sur I'outil de pose, toujours débran-
cher I'outil du réseau d’air comprimé.

Toujours porter des lunettes de protection lorsque I'on utilise I'outil de pose. Il est recom-
mandé de porter des équipements de protection individuelle, tels que combinaison, gants,
casque de sécurité, chaussures antidérapantes, protection auditive et sécurité antichute.
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*  Ne pas dépasser la pression de service admissible.

«  Lorsque l'outil de pose de rivets aveugles est déposé quelque part, veiller a ce qu’il ne
puisse tomber.

* Les réparations ne doivent étre effectuées que par un personnel qualifié. En cas de doute,
renvoyer 'outil de pose de rivets aveugles non démonté au fournisseur ou a GESIPA®.

«  Eliminer le fluide hydraulique usagé dans le respect des dispositions applicables relatives
a I'environnement.

4. Capacités

Type d’outil TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS® 3 | TAURUS® 4

jusqu’a 3,2 jusqu’'a 5 jusqu’'a 6,4 jusqu’'a 6,4
@ de rivet standard (mm) LU IMEICHEN

jusqu’a 4, jusqu’a 6, ) )

alu / acier alu / acier
@ max. du clou du rivet (mm) 2,5 3,2 4,5 4,5

) jusqu'a 7,7 jusqu'a 7,7
@ Bulb-Tite® (mm) -
tous matériaux
5. Caractéristiques techniques

Type d’outil TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS® 3 | TAURUS® 4
Poids (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Pression de service (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Course (mm) 15 18 25 19
@ raccord de tuyau (1/4”) (mm) 6 6 6 6
C’onter\an‘ce du bol de 100 a 200 rivets env. selon la taille
récupération (clous rompus)
Consommation d’air (In par rivet) 1,0 env. 2,3 env. 4.8 env. 4,8 env.
Force de traction a 6 bar (N) 5.500 11.000 18.000 23.000
Fluide hydraulique,
Renolin Eterna 32 (ml) 30 env. 30 env. 30 env. 30 env.
Niveau de bruit Lpa (dB)
Incertitude de mesure k = 3 dB " 8 79 79
Vibration (m/s?) <25 <25 <25 <25

Incertitude de mesure k = 1,5 m/s?

Qualité de ['air comprimé selon ISO Classe 1.4.2 | Classe 1.4.2 | Classe 1.4.2 | Classe 1.4.2

8573-1
Aspiration intégrée des clous rompus v v v v
Aspiration intégrée des rivets aveugles v v v v
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6. Equipement/Accessoires

Type d’outil TAURUS®1 | TAURUS® 2 | TAURUS® 3/4
Embouchure en position de travail 17122 17132 17/45
17/24
Embouchure au fonde de I'appareil Vi 17/29 i
17/18 17/36
17/27
1 clé de 12/14 (144 6044) v v v
1 clé de 14/17 (144 6043) 4 v 4
1 bouteille de fluide hydraulique de 100 ml (144 5294) v v 4
1 réservoir de remplissage de fluide (162 5612) v v v
7. Attribution des embouchures
@ du rivet (mm) Matériau du rivet Embouchure N° article
2,4 Alu / acier, alu / inox 1718 143 4976
3,2 CAP® alu, CAP® cuivre, 1718 143 4976
3,0 Alu/cuivre 17/20 143 4994
3.0 Alu, cuivre, acier, inox, Stinox, 17/22 143 5018
alu/alu
3.06t3.2 Alu / cuivre, acier, inox, Stinox, 17/24 143 4955
alu/alu
H ® ®
4 Alu / cuivre, QAP alu, CAP 17/24 143 4955
cuivre
Acier, alu, PG alu 17127 143 4973
Stinox, inox, PG acier, PG inox 17/29 143 4974
® ® H
48et5 Alu, CAP® alu, CAP® cuivre, 17/29 143 4974
PG alu
48eth Acier, alu / alu 17/32 143 4975
Inox, Stinox, PG acier,
48eth PG inox, G-Bulb 17/36 143 4977
Alu 17/36 143 4977
Acier 17/40 143 4999
6,4 Alu 17/40 143 4999
6.4 Acier, alu, |r;r?())<;(G-BuIb, PG 17/45 143 4860
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BULB-TITE® @ (mm) Matériau du rivet Embouchure N° article
4 Alu / alu 17/26 BT* 143 4985

5.2 Alu / alu 17/32 BT* 143 4986

6,3 Alu/alu, acier / acier, 17142 BT* 143 4988

Monel / inox

7,7 Alu / alu 17/48 BT* 143 4989
MEGA-GRIP® @ (mm) Matériau du rivet Embouchure N° article
4.8 Alu / alu, acier / acier, inox 17/31 MG* 143 4993

6,4 Alu / alu, acier / acier, inox 17/41 MG* 143 4865

* livrable comme accessoire spécial. Embouchures en version allongée et autres versions
spéciales livrables sur demande.

8. Mise en marche

Avant la mise en marche, lire et observer (!) ces instructions ainsi que les consignes de sécu-
rité et les conserver soigneusement. Confier a un professionnel le branchement conforme de
I'outil de pose de rivets aveugles au réseau d’air comprimeé.

8.1 Mise en place du bol de récupération
Visser le bol de récupération (I) des clous rompus jusqu’a la butée (en tournant vers la droite).
8.2 Choix et remplacement de ’'embouchure

Attention ! Insérer toujours 'embouchure correspondant a la taille du rivet aveugle (choix
selon le tableau au point 7).

Remplacement de ’'embouchure

»  Débrancher 'outil de rivetage du réseau d’air comprimé.

»  Dévisser 'embouchure (A) de la douille en acier (B).

*  Visser 'embouchure choisie (A) et la serrer a fond.

8.3 Pose d’unrivet aveugle

*  Brancher l'outil de rivetage au réseau d’air comprimé.

*  Insérer le rivet aveugle dans 'embouchure (A) et lintroduire avec l'outil dans le trou du matériau a
assembler jusqu’a la butée.

»  Actionner le déclencheur (F) jusqu'a ce que le clou se rompe.

*  Relacher le déclencheur (F).

e Le clou rompu est acheminé automatiquement dans le bol de récupération (1) (cf. point 8.5).
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8.4 Aspiration et maintien d’un rivet aveugle

Cette fonction permet de maintenir le rivet aveugle dans I'embouchure lorsque le rivetage doit se

faire vers le bas, a la verticale.

*  Avec une pointe (clou de rivet par ex.), pousser 'axe de commande d’aspiration (H) dans la téte
de l'outil de pose de rivets aveugles vers la gauche ou vers la droite jusqu’a la butée.

e Apreés la prise de l'outil de pose, pousser la commande d’aspiration (G) jusqu’a son enclique-
tage. Pour couper l'aspiration, pousser la commande d’aspiration (G) vers le bas.

*  Le fait de repousser 'axe de commande d’aspiration (H) coupe intégralement la fonction d’aspi-
ration de I'outil de pose de rivets aveugles.

8.5 Vidage du bol de récupération

«  Vider en temps utile le bol de récupération (I) ; un trop-plein risque de perturber le fonc-
tionnement de 'outil de pose de rivets aveugles.

« Dévisser le bol de récupération (1) en le tournant vers la gauche, collecter les clous rom-
pus dans un récipient approprié.

*  Revisser le bol de récupération (1).

9. Entretien et maintenance
Le mécanisme de prise complet doit faire I'objet d’un entretien régulier.
9.1 Graissage des mors de serrage

»  Débrancher I'outil de pose de rivets aveugles du réseau d’air comprimé.

»  Dévisser la douille en acier (B).

*  Plonger le mécanisme du mors de serrage complet dans un bain d’huile jusqu’au joint
torique (C) ou mouiller les mors de serrage (E) a I'huile et laisser égoultter.

*  Assemblage dans I'ordre inverse.

9.2 Remplacement des mors de serrage

«  Débrancher I'outil de pose de rivets aveugles du réseau d’air comprimé.

» Dévisser la douille en acier (B).

»  Dévisser le fourreau (D).

*  Retirer le mors de serrage (E).

* Nettoyer le fourreau (D) et graisser les surfaces de glissement.

* Insérer, depuis I'avant, de nouveaux mors de serrage (E) (maintenus par la graisse).
. Remonter le tout dans I'ordre inverse ; serrer a fond chacune des piéces.
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9.3 Rajout de fluide hydraulique

Respecter I'ordre indiqué !

‘ Porter des lunettes de protection ! A Danger ! Huile jaillissant sous haute pression !

«  Stocker I'outil de rivetage dans un endroit sec.
*  Sinécessaire, les embouchures (A) usagées doivent étre remplacées en suivant les

instructions données au point 8.2.

*  Apres une utilisation prolongée, il est possible qu'il faille ajouter du fluide hydraulique ou
faire une vidange. La procédure d’ajout ou de vidange de fluide hydraulique comprend

les étapes suivantes :

Rajout de fluide hydraulique

Vidanger le fluide hydraulique

Raccorder I'outil de pose de rivets aveugles au
réseau d’air comprimé (il se met sur la position
initiale)

Débrancher I'outil de pose de rivets aveugles du
réseau d’air comprimé

Débrancher 'outil de pose de rivets aveugles du
réseau d’'air comprimé

Dévisser la douille en acier (B)

Dévisser la douille en acier (B)

Dévisser la vis de remplissage de fluide (J) et le
joint (K) avec un tournevis TORX® T20

Dévisser la vis de remplissage de fluide (J) et le
joint (K) avec un tournevis TORX® T20

Visser le réservoir de remplissage de fluide et le
couvercle

Visser le réservoir de remplissage de fluide
hydraulique avec couvercle et le remplir a env. 50
% d’huile hydraulique

Raccorder I'outil de pose de rivets aveugles au
réseau d’air comprimé et actionner la gachette

; Attention ! Le fluide hydraulique usagé est
expulsé. Maintenir le couvercle hermétiquement
fermé !

Faire effectuer avec précaution des mouvements
de va-et-vient au piston complet jusqu’a la butée
a la main jusqu’a ce que le fluide hydraulique
s’écoule sans faire de bulles ; tirer entierement le
piston complet vers I'arriere jusqu’a la butée et le
laisser reposer a l'arriére (le fluide s’écoule dans
le réservoir de remplissage de fluide hydraulique)
Attention ! Veiller a ce que l'air ne soit pas aspiré !

Débrancher I'outil de pose de rivets aveugles du
réseau d’air comprimé

Dévisser le réservoir de remplissage de fluide
hydraulique de I'outil de pose de rivets aveugles

Vider le fluide hydraulique usagé qui se trouve
dans l'outil de pose de rivets aveugles et remplir
de fluide hydraulique frais jusqu’au marquage
supérieur du réservoir de remplissage de fluide

Visser la vis de remplissage de fluide (J) avec le
joint (K) a I'aide d’un tournevis TORX® T20

Faire effectuer avec précaution des mouvements
de va-et-vient au piston complet jusqu’a la butée
a la main jusqu’a ce que le fluide hydraulique
s’écoule sans faire de bulles ; tirer entierement le
piston complet vers l'arriére jusqu’a la butée et le
laisser reposer a l'arriére (le fluide s’écoule dans
le réservoir de remplissage de fluide hydraulique)
Attention ! Veiller a ce que I'air ne soit pas aspiré !
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Raccorder I'outil de pose de rivets aveugles au
réseau d’air comprimé par I'intermédiaire d’un
ressort de rappel puis revenir au réglage 0 bar
Attention ! Ne pas appuyer sur la gachette

Dévisser le réservoir de remplissage de fluide
hydraulique de I'outil de pose de rivets aveugles

Dévisser la vis de remplissage de fluide (J) et le
joint (K) avec un tournevis TORX® T20

Visser la vis de remplissage de fluide (J) avec le
joint (K) a I'aide d’un tournevis TORX® T20

Visser le réservoir de remplissage de fluide et le
couvercle

Raccorder I'outil de pose de rivets aveugles au
réseau d’air comprimé par l'intermédiaire d’'un
ressort de rappel puis revenir au réglage 0 bar
Attention ! Ne pas appuyer sur la gachette

Au moyen du ressort de rappel, augmenter
doucement la pression de l'air pour atteindre
la pression du réseau ; le fluide hydraulique
excédentaire est expulsé !

Dévisser la vis de remplissage de fluide (J) et le
joint (K) avec un tournevis TORX® T20

Dévisser le réservoir de remplissage de fluide
de l'outil de pose de rivets aveugles et essuyer
le fluide hydraulique qui s’est échappé avec un
chiffon

Visser le réservoir de remplissage de fluide et le
couvercle

Visser la vis de remplissage de fluide (J) avec le
joint (K) a I'aide d’un tournevis TORX® T20

Au moyen du ressort de rappel, augmenter
lentement la pression de I'air pour atteindre
la pression du réseau ; le fluide hydraulique
excédentaire est expulsé !

Desserrer avec précaution la vis de remplissage
de fluide (J) en effectuant environ 2 rotations ;

le piston complet se dirige lentement jusqu’a la
butée avant. Récupérer le fluide qui s’écoule avec
un chiffon

Dévisser le réservoir de remplissage de fluide
de I'outil de pose de rivets aveugles et essuyer
le fluide hydraulique qui s’est échappé avec un
chiffon

Visser la douille an acier (B)

Visser la vis de remplissage de fluide (J) avec le
joint (K) a I'aide d’un tournevis TORX® T20

Desserrer avec précaution la vis de remplissage
de fluide (J) en effectuant environ 2 rotations ; le
piston complet

se dirige lentement jusqu’a la butée avant.
Récupérer le fluide qui s’écoule avec un chiffon

Visser la douille an acier (B)

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools
and they should be serviced at least every 2 years by an authorised workshop or by
GESIPA® Service. We recommend servicing tools that are subject to intensive use

ahead of schedule.

9.4 Stockage

Stocker 'outil de pose de rivets aveugles dans un endroit sec et a I'abri du gel.

GESIPA" 33
-



10. Réparations

Les réparations sous garantie sont en principe effectuées par le fabricant. Les réparations hors garantie
doivent étre effectuées uniqguement par un personnel qualifié. Le non-respect des instructions de mon-
tage et de réglage, ainsi qu'un maniement erroné peuvent conduire a des dommages considérables de
l'outil de pose de rivets aveugles. En cas de doute, renvoyer I'outil au fournisseur ou a GESIPA®.

Vous trouverez les piéces de rechange pour l'outil en ligne sur www.gesipa.com.

11. Dépannage

11.1 Le rivet ne peut pas étre posé

Cause

Solution

Mors de serrage (E) encrassé

Le nettoyer et huiler les surfaces de glissement (point 9.1)

Mors de serrage (E) émoussé

Le remplacer (point 9.2)

Pression de service insuffisante

Voir Pression de service (point 5)

Course trop faible

Rajouter du fluide hydraulique (point 9.3)

11.2 Le clou rompu n’est pas aspiré

Cause

Solution

Bol de récupération (1) plein

Le vider (point 8.5)

Mauvaise embouchure employée (A) La remplacer conformément au tableau (point 7)

Embouchure (A) usée

La remplacer (point 8.2)

serrage (E)

Clou rompu coincé dans le mors de

Nettoyer le mors de serrage (E) et le fourreau (D)
et huiler les surfaces de glissement ; renouveler
en cas d'usure (point 9.2)

12. Garantie

Sont applicables les conditions de garantie, dans leur version respective en vigueur, que 'on
peut consulter en cliquant sur le lien suivant : www.gesipa.com/agb
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13. Déclaration de conformité CE

Par la présence, nous déclarons que I'appareil décrit ci-aprés est conforme, de par sa
conception et sa construction, ainsi que dans I'exécution de mise sur le marché par nos soins,
aux exigences de sécurité et de santé stipulées par les directives de la Communauté euro-
péenne. La présente déclaration perdra sa validité en cas de modification de I'appareil sans
nous avoir concertés. |l est impératif d’observer les consignes de sécurité dans la documenta-
tion produit fournie. Conserver en permanence ce document.

TAURUS® 1-4

* 2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011
 DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Représentant autorisé de la documentation:

GESIPA Blindniettechnik GmbH

NordendstraRe 13-39 Q—
D-64546 Morfelden-Walldorf p. o. Stefan Petsch
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1. Sinopsis

Boquilla

Casquillo metalico

Junta térica

Carcasa de mordazas

Mordazas de sujecion

Boton de activacion

Pasador

I|O|MMmMO|IO|T|>

Pasador de control

Recipiente colector

[

Tornillo para rellenar el aceite

P

Junta

2. Uso previsto

La remachadora solo debe emplearse para la fijacion de remaches ciegos, como se describe
en este manual.
iRespete en todo momento las instrucciones de seguridad!

3. Indicaciones de seguridad

*  Laremachadora debe emplearse exclusivamente para la fijacion de remaches ciegos.

*  No someta nunca la remachadora a sobrecarga. Trabaje siempre dentro del margen de rendimien-
to indicado.

*  No remache nunca sin el material necesario para la aplicacion. jEl remache podria salir disparado
de la remachadoral No oriente jamas las remachadoras hacia si mismo u otras personas.

»  Eldeposito de vastagos residuales tiene que estar siempre enroscado cuando se utilice el aparato.

*  Eldeposito colector debe vaciarse con la debida antelacion; un llenado excesivo provoca fallos en la
remachadora.

*  Laremachadora no debe emplearse como objeto para martillear.

«  Controle la fijacion y la estanqueidad de los conductos de aire comprimido con regularidad.

»  Desconecte el aparato siempre de la red de aire comprimido para realizar las tareas de manteni-
miento en la remachadora y en caso de no utilizarla.

*  Cuando se utilice la remachadora, deben usarse siempre gafas protectoras. Se recomienda el
empleo de equipamiento de proteccion individual como ropa especial, guantes, casco de seguridad,
calzado antideslizante, proteccion auditiva y fijacion anticaidas.

*  No exceder nunca la presion de servicio admisible.

*  Cuando deposite la remachadora en algun sitio, asegurela frente a caidas.
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*  Lareparacion debe correr a cargo solo de personal especializado. En caso de duda, envie la rema-
chadora sin desmontar al proveedor o a GESIPA®.

»  Laeliminacién del aceite hidraulico usado debe efectuarse de acuerdo con la normativa ambiental
vigente.

4. Campos de aplicacion

Tipo de aparato TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4
hasta 3,2 hasta 5 hasta 6,4 hasta 6,4
Remache ciego Todos los materiales
estandar & (mm) hasta 4 alu/ hasta 4 alu/ ) )
acero acero
Vastago max. - @ (mm) 2,5 3,2 4,5 4,5
- - hasta 7,7 hasta 7,7
Bulb-Tite® & (mm)
Todos los materiales
5. Datos técnicos
Tipo de aparato TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS®3 | TAURUS® 4
Peso (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Presion operativa (bares) 5-7 5-7 5-7 5-7
Carrera del aparato (mm) 15 18 25 19
Conexién de aire @ (1/4%) (mm) 6 6 6 6

Volumen del depdsito de

aprox. 100-200 unidades (segun tamafo)

vastagos (Vastagos residuales)

Consumo de aire (Nl/remache) | Aprox. 1,0 Aprox. 2,3 Aprox. 4,8 Aprox. 4,8
Fuerza de traccién a 6 bares (N) 5.500 11.000 18.000 23.000
Aceite hidraulico,

Renolin Eterna 32 (mi) Aprox. 30 Aprox. 30 Aprox. 30 Aprox. 30
Nivel de emisién sonora Lpa (dB)

Margen de error de medicion k = 3 dB " 8 9 79
Vibraciones (m/s?)

Margen de error de medicion k = 1,5 m/s? S e S S
Calidad del aire comprimido segin ISO | 360 145 | Clase 1.4.2 | Clase 1.42 | Clase 1.4.2
8573-1 o o o o
Aspiracion integrada de vastagos v v v v
residuales

Succién integrada de remaches 4 v v v
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6. Equipamiento y accesorios

Tipo de aparato TAURUS®1 | TAURUS® 2 | TAURUS® 3/4
Boquilla en posicion de trabajo 17/22 17/32 17/45
Boquilla en la base del aparato gﬁg ggg ggg
17/27
1 llave de montaje SW 12/14 (144 6044) v 4 4
1 llave de montaje SW 14/17 (144 6043) v v v
1 botella de aceite hidraulico 100 ml (144 5294) v v 4
1 botella de rellenado (162 5612) v v v
7. Clasificacion de boquillas
Remache @ (mm) Material del remache Boquilla | Cédigo art.
24 Alu/acero, alu/Niro 17/18 143 4976
3,2 Alu CAP®, cu CAP® 17/18 143 4976
3,0 Alu/cu 17/20 143 4994
3,0 Alu, Cu, acero, acero fino, Stinox, Alu/alu 17/22 143 5018
3,0y32 Alu/cu, acero, acerggn:éjgr}?nxé PG alu, PG acero, 17/24 143 4955
4 Alu/niro, alu CAP®, CAP® Niro 17/24 143 4955
4 Acero, alu, alu PG 17127 143 4973
4 Stinox, acero fino, acero PG, acero fino PG 17/29 143 4974
48y5 Alu, alu CAP®, cu CAP®, alu PG 17129 143 4974
48y5 Acero, alu/alu 17/32 143 4975
48y5 Acero fino, Stinox, acero PG, acero fino PG, G-Bulb 17/36 143 4977
Alu 17/36 143 4977
Acero 17/40 143 4999
6,4 Alu 17/40 143 4999
6,4 Acero, alu, acero fino, G-Bulb, acero fino PG 17/45 143 4860
BULB-TITE® @ (mm) Material del remache Boquilla Cadigo art.
4 Alu/alu 17/26 BT* 143 4985
52 Alu/alu 17/32 BT* 143 4986
6,3 Alu/alu, acero/acero, monel/acero fino 17/42 BT* 143 4988
7.7 Alu/alu 17/48 BT* 143 4989
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MEGA-GRIP® @ (mm) Material del remache Boquilla Codigo art.
4.8 Alu/alu, acero/acero, acero fino 17/31 MG* 143 4993
6,4 Alu/alu, acero/acero, acero fino 17/41 MG* 143 4865

* Suministrable como accesorio especial.
Las boquillas en version prolongada y otros modelos especiales se suministran previo pedido.

8. Puesta en servicio

Antes de la puesta en servicio es obligatorio leer, respetar (!) y guardar cuidadosamente
el manual de instrucciones y las indicaciones de seguridad. Encargue a un especialista la
correcta conexion de la red de aire comprimido con la remachadora.

8.1 Colocacion del depésito de vastagos
Atornille el depésito de vastagos residuales () hasta el tope (girando hacia la derecha).
8.2 Selecciéon y cambio de la boquilla

jAtencion! Instale siempre la boquilla que corresponda al tamafio del remache. (Seleccién
segun el cuadro del punto 7)

Cambio de la boquilla

»  Desconecte la remachadora de la red de aire comprimido.

«  Desatornille la boquilla (A) del casquillo metalico (B).

*  Atornille y apriete la boquilla (A) seleccionada.

8.3 Aplicaciéon de un remache

*  Conecte la remachadora a la red de aire comprimido.

*  Coloque el remache en la boquilla (A) e introdiizcalo con la remachadora en el orificio del material a
ensamblar hasta el tope.

*  Accione el disparador (F) hasta que el remache se parta.

e Suelte el disparador (F).

«  Elvastago residual sera transportado automaticamente al depésito colector (1) (véase punto 8.5).
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8.4 Aspiracion y retenciéon de un remache

Esta funcion tiene como objeto la retencion del remache en la boquilla de la remachadora cuando

se opere con ella en vertical y hacia abajo.

»  Desplace a la izquierda o derecha hasta el tope el pasador de distribucién (H), ubicada en el cabe-
zal de la remachadora, mediante una espiga (por ejemplo con un vastago).

*  Cuando la remachadora haya retenido el remache, mueva el distribucion (G) hacia arriba hasta
que encaje. Para concluir la funcion de succion, mueva el distribucion (G) hacia abajo.

*  Moviendo hacia atras el pasador de distribucion (H) se desconectara del todo la funcién de succién.

8.5 Vaciado del depésito de vastagos

»  El depdsito colector (I) debe evacuarse con la debida antelacion; una sobrecarga excesi-
va provocaria fallos en la remachadora.

+  Afloje el depésito () girandolo hacia la izquierda. Recoja los vastagos residuales en un
contenedor adecuado

» Desatornille el depésito de vastagos (l).

9. Mantenimiento y cuidado
Todo el mecanismo de mordazas necesita un mantenimiento periédico.
9.1 Engrasado de las mordazas de sujecién

» Desconecte la remachadora de la red de aire comprimido.

»  Desatornille el casquillo metalico (B).

*  Sumerja todo el mecanismo de mordazas en lubricante hasta la junta térica (C) o bien
rocie las mordazas (E) con lubricante y déjelas secar.

*  Proceda al montaje en sentido contrario.

9.2 Cambio de las mordazas de sujecion

»  Desconecte la remachadora de la red de aire comprimido.

»  Desatornille el casquillo metalico (B).

»  Desatornille la carcasa de las mordazas (D).

*  Retire las mordazas de sujecion (E).

»  Limpie la carcasa de las mordazas (D) y engrase las superficies de deslizamiento.

* Inserte mordazas nuevas (E) desde la parte delantera (la grasa las mantendra en posicion).
»  Proceda al montaje en sentido contrario; apriete firmemente todas las piezas entre si.
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9.3 Rellenado con aceite hidraulico

iRespétese el orden de la secuencia!

. iDeben usarse gafas protectoras! A Peligro de lubricante saliente a alta presion.

» Laremachadora debe almacenarse en un lugar seco.

»  Sies necesario, sustituir la boquilla desgastada (A) como se indica en el punto 8.2.

»  Después de un uso prolongado, puede que sea necesario rellenar o sustituir el aceite
hidraulico. Para ello, realice los siguientes pasos:

Rellenado con aceite hidraulico

Sustituir el aceite hidraulico

Conectar la herramienta de ajuste de remaches
ciegos a la red de aire comprimido (mover a la
posicion inicial)

Desconectar la herramienta de ajuste de
remaches ciegos de la red de aire comprimido

Desconectar la herramienta de ajuste de
remaches ciegos de la red de aire comprimido

Desatornillar el casquillo metalico (B)

Desatornillar el casquillo metalico (B)

Desenroscar el tornillo de llenado de aceite (J) y
la junta (K) con un destornillador TORX® T20

Desenroscar el tornillo de llenado de aceite (J) y
la junta (K) con un destornillador TORX® T20

Desenroscar el recipiente de llenado de aceite
con tapa

Enroscar el deposito de relleno adjunto con la
tapa y llenar aproximadamente un 50% con aceite
hidraulico

Conectar la herramienta de ajuste de remaches
ciegos a la red de aire comprimido y pulsar el
botdn de accionamiento; jAtencion! Se extrae
el aceite hidraulico viejo. jMantener la tapa bien
cerrada!

Mover con cuidado la unidad de piston de
traccion varias veces con la mano hacia atras y
hacia delante hasta el tope, hasta que el aceite
hidraulico salga sin burbujas; empujar la unidad
de piston de traccion hacia atras hasta el tope y
dejarla en la parte posterior (jel aceite hidraulico
en el recipiente de llenado se hunde!)
jAtencion! jPrestar atenciéon a que no entre aire!

Desconectar la herramienta de ajuste de
remaches ciegos de la red de aire comprimido

Desenroscar el recipiente de llenado de aceite de
la herramienta de ajuste de remaches ciegos

Verter el aceite hidraulico viejo junto con la
herramienta de ajuste de remaches ciegos y
echar el aceite hidraulico nuevo en el recipiente
de llenado hasta la marca superior

Enroscar el tornillo de llenado de aceite (J) con la
junta (K) con un destornillador TORX® T20

Mover con cuidado la unidad de piston de
traccion varias veces con la mano hacia atras y
hacia delante hasta el tope, hasta que el aceite
hidraulico salga sin burbujas; empujar la unidad
de pistén de traccion hacia atras hasta el tope y
dejarla en la parte posterior (jel aceite hidraulico
en el recipiente de llenado se hunde!)

jAtencion! jPrestar atencién a que no entre aire!
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Conectar la herramienta de ajuste de remaches
ciegos a la red de aire comprimido a través de
un regulador de presion y volver a ajustar el
regulador de presion a 0 bar

jAtencion! No active el botén de accionamiento

Desenroscar el recipiente de llenado de aceite de
la herramienta de ajuste de remaches ciegos

Desenroscar el tornillo de llenado de aceite (J) y
la junta (K) con un destornillador TORX® T20

Enroscar el tornillo de llenado de aceite (J) con la
junta (K) con un destornillador TORX® T20

Desenroscar el recipiente de llenado de aceite
con tapa

Conectar la herramienta de ajuste de remaches
ciegos a la red de aire comprimido a traves de
un regulador de presion y volver a ajustar el
regulador de presion a 0 bar

jAtencion! No active el botdn de accionamiento

Aumentar lentamente la presion del aire con el
regulador de presion hasta alcanzar la presion
del aire de la red; jse expulsa el aceite hidraulico
sobrante!

Desenroscar el tornillo de llenado de aceite (J) y
la junta (K) con un destornillador TORX® T20

Desenroscar el recipiente de llenado de aceite de
la herramienta de ajuste de remaches ciegos vy,
con un pafo, absorber el aceite hidraulico que se
haya derramado

Desenroscar el recipiente de llenado de aceite
con tapa

Enroscar el tornillo de llenado de aceite (J) con la
junta (K) con un destornillador TORX® T20

Con el regulador de presién, aumentar lentamente
la presion del aire a la presién de la red; se extrae
el exceso de aceite hidraulico

Aflojar con cuidado el tornillo de llenado de aceite
(J) dando aprox. 2 vueltas; la unidad de piston

de traccion se mueve lentamente a la posicion
del extremo delantero. Recoja el lubricante que
rebose con un pafo

Desenroscar el recipiente de llenado de aceite
de la herramienta de remaches ciegos y, con un
pano, absorber el aceite hidraulico que se haya
derramado

Desatornillar el casquillo metalico (B)

Enroscar el tornillo de llenado de aceite (J) con la
junta (K) con un destornillador TORX® T20

Aflojar con cuidado el tornillo de llenado de aceite
(J) dando aprox. 2 vueltas; la unidad de piston de
traccion

se mueve lentamente a la posicion del extremo
delantero. Recoja el lubricante que rebose con un
pano

Desatornillar el casquillo metalico (B)

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools
and they should be serviced at least every 2 years by an authorised workshop or by
GESIPA® Service. We recommend servicing tools that are subject to intensive use

ahead of schedule.

9.4 Almacenamiento

El lugar de almacenamiento de la remachadora debe ser seco y estar protegido contra las heladas.
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10. Reparacion

Las reparaciones sujetas a garantia deben correr basicamente a cargo del fabricante. Toda
reparacion fuera del periodo de garantia solo debe ser asumida por personal especializado.
La inobservancia de las normas de montaje y ajuste, asi como el manejo por parte de perso-
nal no especializado, pueden provocar serios desperfectos en el aparato. En caso de duda,
envie la remachadora al proveedor o a GESIPA®.

Encontrara los repuestos para su aparato online en www.gesipa.com.

11. Subsanacion de fallos

11.1 El remache no se fija

Causa Solucion

Limpiar y engrasar con aceite las superficies de

Mordazas de sujecion (E) sucias deslizamiento (punto 9.1)

Mordazas de sujecion (E) sin agarre Cambiar (punto 9.2)
Presion operativa insuficiente Ver presion operativa (punto 5)
Carrera demasiado corta Rellenar el aceite hidraulico (punto 9.3)

11.2 El vastago residual no se succiona

Causa Solucién

Deposito de vastagos (1) lleno Vaciar (punto 8.5)

Se ha empleado una boquilla errénea (A) Cambiarla segun el cuadro (punto 7)

Boquilla (A) desgastada Sustituirla (punto 8.2)

Limpie las mordazas (E) y su carcasa (D) y
lubrique las superficies de deslizamiento. En
caso de desgaste, sustituyalas (punto 9.2)

Vastago atascado en la mordaza de
sujecion (D)

12. Garantia

Rigen las condiciones de garantia en la version vigente respectivamente, que pueden
consultarse en el enlace siguiente: www.gesipa.com/agb
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13. Declaracion de conformidad CE

Por medio de la presente declaramos que el aparato descrito a continuacion satisface las
directivas pertinentes y basicas de la Union Europea relativas a seguridad y salud en funcion
de su disefo y construccion y de la version que comercializamos. La presente declaracion
perdera su vigencia en caso de cualquier manipulacion del aparato no autorizada por noso-
tros. Las instrucciones de seguridad de la documentacion adjunta deben respetarse en todo
momento. Este documento debe conservarse de forma permanente.

TAURUS® 1-4

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Persona autorizada en materia de documentacion:

GESIPA Blindniettechnik GmbH

Nordendstraflie 13-39 Q—
D-64546 Morfelden-Walldorf Por poderes Stefan Petsch
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1. Vista d’insieme
A Nasello
B Boccola in acciaio
Cc O-Ring
D Corpo portapezzo
E Ganasce
F Pulsante di avviamento
G Cursore
H Cursore di comando
| Contenitore di recupero
J Vite di rabbocco olio
K Guarnizione
2. Corretto utilizzo

La rivettatrice per rivetti ciechi pud essere impiegata unicamente, come descritto in queste
istruzioni, per I'inserimento di rivetti ciechi.
Attenersi alle istruzioni di sicurezza!

3.

Istruzioni di sicurezza

La rivettatrice per rivetti ciechi va impiegata esclusivamente per applicare rivetti ciechi.

Non sollecitare eccessivamente la rivettatrice per rivetti ciechi, lavorare nel campo di applicazione
indicato.

Non rivettare al di fuori dei fori in cui inserire il rivetto. Il rivetto potrebbe essere espulso dalla rivettatrice
per rivetti ciechi. Non puntare la rivettatrice per rivetti ciechi come fosse un'arma verso se stessi o verso
altri.

Il contenitore di recupero di mandrini strappati, durante l'uso dellapparecchio, deve essere sempre
montato.

Il contenitore di recupero va svuotato tempestivamente; un riempimento eccessivo provoca disturbi
nella rivettatrice per rivetti ciechi.

Non usare la rivettatrice per rivetti ciechi come se fosse uno strumento di percussione (o un martello).
Controllare regolarmente la sede e la tenuta delle linee di collegamento dellaria compressa.

Nei lavori di manutenzione oppure in caso di non utilizzo la rivettatrice per rivetti ciechi va sempre
staccata dalla rete di aria compressa.

Quando si lavora con l'apparecchio indossare sempre occhiali di protezione. Si raccomanda di indos-
sare indumenti protettivi, guanti, casco, calzature anti scivolo, para orecchi e tutto cid che pud essere di
protezione contro le cadute.
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*  Non superare la pressione d'esercizio consentita.
»  Quando si appoggia la rivettatrice per rivetti ciechi assicurarsi che non possa cadere.
e Leriparazioni devono essere effettuate solo da personale qualificato. In caso di dubbio la rivettatrice

per rivetti ciechi va inviata, non smontata, al fomitore 0 a GESIPA®.
»  Eseguire lo smaltimento dell'olio idraulico usato in conformita con le prescrizioni ambientali vigenti.

4. Campi di lavoro

Tipo di apparecchio TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4
finoa 3,2 finoa s fino a 6,4 finoa 6,4
Rivetto cieco standard tutti i materiali
@ (mm) fino a 4 allumi- | fino a 6 allumi- ) )
nio/acciaio nio/acciaio
max. @ (mm) rivetto 25 3.2 45 45
a strappo
) - - finoa 7,7 finoa 7,7
Bulb-Tite® & (mm) = —
tutti i materiali
5. Dati tecnici
Tipo di apparecchio TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS®3 | TAURUS® 4
Peso (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Pressione d‘esercizio (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Corsa dell‘apparecchio (mm) 15 18 25 19
Raccordo a tubo @ (1/4”) (mm) 6 6 6 6
Vplume contenitore - . ca. da 100 a 200 a seconda delle dimensioni
di recupero (mandrini strappati)
Consumo d‘aria (NI/rivetto) ca. 1,0 ca.2,3 ca. 4,8 ca. 4,8
Forza di trazione a 6 bar (N) 5.500 11.000 18.000 23.000
Olio idraulico, Renolin Eterna 32 (ml) ca. 30 ca. 30 ca. 30 ca. 30
Em_issioni acgstighe Lpa B (dB) 77 78 79 79
Insicurezza di misurazione k = 3dB
Vib.razione o . ~ (m/s?) <25 <25 <25 <25
Insicurezza di misurazione k = 1,5m/s?
SQSU%i_t? aria compressa secondo ISO Classe 1.4.2 | Classe 1.4.2 | Classe 1.4.2 | Classe 1.4.2
Aspirazione mandrini strappati integrata v v v v
Aspirazione rivetti ciechi integrata v v v v
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6. Equipaggiamento/Accessori

Tipo di apparecchio TAURUS®1 | TAURUS® 2 | TAURUS® 3/4
Bocchello in posizione di lavoro 17/22 17/32 17/45
Bocchello sul fondo dell'apparecchio gﬁg Egg ggg
17/127
1 chiave di montaggio SW 12/14 (144 6044) v v v
1 chiave di montaggio SW 14/17 (144 6043) v v v
1 bottiglia di olio idraulico 100 ml (144 5294) v v v
1 serbatoio di rabbocco olio (162 5612) v v v
7. Tabella dei bocchelli
Rivetto @ (mm) Materiale del rivetto Bocchello | No. articolo
2,4 alluminio/acciaio, alluminio/niro 17/18 143 4976
3,2 alluminio CAP®, rame CAP® 17/18 143 4976
3,0 alluminio/niro 17/20 143 4994
3,0 alluminio, niro, acciaio, Stinox, alluminio/alluminio 17/22 143 5018
4 alluminio/inox, alluminio CAP®, niro CAP® 17/24 143 4955
4 acciaio, alluminio, alluminio PG 17/27 143 4973
Stinox, acciaio inox, acciaio PG, acciaio inox PG 17/29 143 4974
48eb5 alluminio, alluminio CAP®, rame CAP®, alluminio PG 17/29 143 4974
48eb acciaio, alluminio/alluminio 17/32 143 4975
48e5 acciaio inox, Stinox, acciaio PG, acciaio inox PG, G-Bulb 17/36 143 4977
alluminio 17/36 143 4977
acciaio 17140 143 4999
6,4 alluminio 17/40 143 4999
6,4 acciaio, alluminio, acciaio inox, G-Bulb, acciaio inox PG 17/45 143 4860
BULB-TITE® @ (mm) Materiale del rivetto Bocchello | No. articolo
4 alluminio/alluminio 17/26 BT* 143 4985
52 alluminio/alluminio 17/32 BT* 143 4986
6,3 alluminio/alluminio, acciaio/acciaio, monel/acciaio inox | 17/42 BT* 143 4988
7,7 alluminio/alluminio 17/48 BT* 143 4989
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MEGA-GRIP® @ (mm) Materiale del rivetto Bocchello | No. articolo
4,8 alluminio/alluminio, acciaio/acciaio, acciaio inox | 17/31 MG* 143 4993
6,4 alluminio/alluminio, acciaio/acciaio, acciaio inox | 17/41 MG* 143 4865

* disponibile come accessorio a parte.
Bocchelli in versione allungata e altre versioni speciali disponibili su richiesta del cliente.

8.

Messa in funzione

Prima della messa in esercizio, leggere le istruzioni per I'uso e le indicazioni di sicurezza,
osservarle (!) e custodirle con cura. Far eseguire il collegamento corretto alla rete dell'aria
compresa alla rivettatrice per rivetti ciechi da parte di personale qualificato.

8.1

Applicazione del contenitore di recupero

Awvitare il contenitore di recupero (1) di rivetti strappati fino alla battuta (ruotando verso destra).

8.2

Scelta e sostituzione del bocchello

Attenzione! Inserire sempre il bocchello adatto alle dimensioni del rivetto cieco. (scelta da
tabella come al punto 6)

Sostituzione del bocchello

.
0

8.3

Staccare I'apparecchio dalla rete dell'aria compressa.
Svitare il bocchello (A) dalla bussola d'acciaio (B).
Avvitare e serrare il bocchello selezionato (A).

Inserimento di un rivetto cieco

Collegare la rivettatrice per rivetti ciechi alla rete dell'aria compressa.

Inserire il rivetto nel bocchello (A) introdurlo con l'apparecchio fino alla battuta nel foro del
materiale di accoppiamento.

Premere il pulsante di avviamento (F) fino a che il mandrino del rivetto non si strappa.
Rilasciare il pulsante di avviamento (F).

Il mandrino strappato viene trasportato automaticamente nel contenitore di recupero (l)
(v. punto 8.5)
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8.4 Aspirazione e tenuta di un rivetto cieco

Questa funzione ha lo scopo di trattenere il rivetto nel bocchello della rivettatrice per rivetti ciechi

se si deve rivettare verso il basso.

»  Spingere il cassetto di distribuzione (H) nella testa della rivettatrice per rivetti ciechi per mez-
zo di un perno (ad esempio un mandrino cieco) verso sinistra o destra fino alla battuta.

»  Dopo la presa della rivettatrice per rivetti ciechi spingere verso l'alto il cassetto (G) fino all'ins-
erimento a scatto. Per spegnere I'aspirazione spingere il cassetto (G) verso il basso.

»  Spingendo alliindietro il cassetto di distribuzione (H) viene spenta l'intera funzione di aspira-
zione della rivettatrice per rivetti ciechi.

8.5 Svuotamento del contenitore di recupero

» |l contenitore di recupero (I) va svuotato tempestivamente; un riempimento eccessivo
provoca disturbi alla rivettatrice per rivetti ciechi.

«  Svitare il contenitore di recupero (I) con una rotazione verso sinistra, raccogliere i mandri-
ni strappati nel contenitore adatto.

* Awvvitare il contenitore di recupero (l).

9. Manutenzione e cura
L'intero meccanismo di presa va regolarmente sottoposto a manutenzione.
9.1 Lubrificazione delle pinze

«  Staccare |'apparecchio dalla rete dell'aria compressa.

»  Svitare la bussola di acciaio (B).

* Immergere l'intero meccanismo pinze fino all'o-ring (C) nel bagno d'olio e/o bagnare
e sgocciolare le pinze (E) con olio.

*  Montaggio nella sequenza inversa.

9.2 Sostituzione delle cifre

«  Staccare |'apparecchio dalla rete dell'aria compressa.

«  Svitare la bussola di acciaio (B).

»  Svitare l'alloggiamento pinze (D).

*  Togliere le pinze (E).

»  Pulire l'alloggiamento (D) e ingrassare le superfici di scorrimento.

* Inserire pinze nuove (E) dal davanti (vengono tenute dal grasso).

* Il montaggio avviene nella sequenza inversa; avvitare fra di loro tutte le parti.
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9.3 Rabbocco dell'olio idraulico

Fare attenzione alla sequenza!

Indossare occhiali di protezione! A Pericolo di fuoriuscita di olio sotto elevata pressione.

» Illuogo dove si custodisce happarecchio deve essere asciutto.

*  Se necessario sostituire il bocchello (A) usurato come illustrato al punto 8.2.

«  Dopo un uso prolungato potrebbe essere necessario rabboccare o sostituire I'olio idrauli-
co. Per rabboccare o sostituire I'olio idraulico attenersi ai seguenti passaggi:

Rabbocco dell’olio idraulico

Sostituzione dell’olio idraulico

Collegare la rivettatrice per rivetti ciechi alla rete
dell’aria compressa (passa alla posizione di base)

Staccare la rivettatrice dalla rete dell’aria
compressa

Staccare la rivettatrice dalla rete dell’aria
compressa

Svitare la boccola in acciaio (B).

Svitare la boccola in acciaio (B).

Svitare la vite di rabbocco olio (J) assieme alla
guarnizione (K) utilizzando il giravite TORX® T20

Svitare la vite di rabbocco olio (J) e la guarnizione
(K) utilizzando il giravite TORX®T20

Avvitare il serbatoio di rabbocco olio dotato di
coperchio e fornito assieme all’apparecchio

Avvitare il serbatoio di rabbocco olio dotato di
coperchio fornito assieme all’apparecchio e
riempire quest'ultimo di olio idraulico per circa la
meta

Collegare la rivettatrice alla rete dell’aria
compressa e azionare il pulsante di attivazione;
fare attenzione! L'olio idraulico gia presente viene
spinto fuori. Tenere ben chiuso il coperchio!

Spostare piu volte in avanti e indietro fino
all'arresto il gruppo del pistone di trazione
procedendo a mano con cautela finché non
fuoriesce I'olio idraulico senza bolle; spingere
tutto indietro il gruppo del pistone fino alla battuta
e lasciarlo in questa posizione (I'olio idraulico nel
serbatoio di rabbocco olio diminuisce!).
Attenzione! Fare attenzione a non risucchiare aria!

Staccare la rivettatrice dalla rete dell’aria
compressa

Svitare dalla rivettatrice il serbatoio di rabbocco
olio

Svuotare I'olio idraulico gia presente rovesciando
la rivettatrice e riempire di olio idraulico nuovo fino
al segno in alto nel serbatoio di rabbocco olio.

Avvitare la vite di rabbocco olio (J) assieme alla
guarnizione (K) utilizzando il giravite TORX® T20.

Spostare piu volte in avanti e indietro fino
all’arresto il gruppo del pistone di trazione
procedendo a mano con cautela finché non
fuoriesce I'olio idraulico senza bolle; spingere
tutto indietro il gruppo del pistone fino alla battuta
e lasciarlo in questa posizione (I'olio idraulico nel
serbatoio di rabbocco olio diminuisce!).
Attenzione! Fare attenzione a non risucchiare aria!

52 GESIPA
y 2




a

Collegare la rivettatrice alla rete dell’aria
compressa mediante un regolatore di pressione e
subito dopo portare il regolatore su 0 bar.
Attenzione! Non azionare il pulsante di attivazione

Svitare dalla rivettatrice il serbatoio di rabbocco
olio

Svitare la vite di rabbocco olio (J) assieme alla
guarnizione (K) utilizzando il giravite TORX® T20

Auvvitare la vite di rabbocco olio (J) assieme alla
guarnizione (K) utilizzando il giravite TORX® T20.

Auvvitare il serbatoio di rabbocco olio dotato di
coperchio e fornito assieme all'apparecchio

Collegare la rivettatrice alla rete dell’aria
compressa mediante un regolatore di pressione e
subito dopo portare il regolatore su 0 bar.
Attenzione! Non azionare il pulsante di attivazione

Aumentare lentamente la pressione dell’aria
agendo sul regolatore di pressione e portarla alla
pressione della rete; I'olio idraulico in eccesso
viene spinto fuori!

Svitare la vite di rabbocco olio (J) assieme alla
guarnizione (K) utilizzando il giravite TORX® T20

Svitare dalla rivettatrice il serbatoio di rabbocco
olio e raccogliere con uno straccio I'olio idraulico
fuoriuscito

Avvitare il serbatoio di rabbocco olio dotato di
coperchio e fornito assieme all’apparecchio

Avvitare la vite di rabbocco olio (J) assieme alla
guarnizione (K) utilizzando il giravite TORX® T20.

Aumentare lentamente la pressione dell’aria
agendo sul regolatore di pressione e portarla alla
pressione della rete; I'olio idraulico in eccesso
viene spinto fuori!

Allentare di ca. 2 giri la vite di rabbocco olio

(J) facendo attenzione; il gruppo del pistone di
trazione si muove lentamente fino alla posizione
di fine corsa anteriore. Raccogliere I'olio che
fuoriesce con degli stracci

Svitare dalla rivettatrice il serbatoio di rabbocco
olio e raccogliere con uno straccio I'clio idraulico
fuoriuscito

Auvvitare la boccola in acciaio (B)

Avvitare la vite di rabbocco olio (J) assieme alla
guarnizione (K) utilizzando il giravite TORX®T20.

Allentare di ca. 2 giri la vite di rabbocco olio

(J) facendo attenzione; il gruppo del pistone di
trazione

si muove lentamente fino alla posizione di fine
corsa anteriore. Raccogliere I'olio che fuoriesce
con degli stracci

Avvitare la boccola in acciaio (B)

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools
and they should be serviced at least every 2 years by an authorised workshop or by
GESIPA® Service. We recommend servicing tools that are subject to intensive use

ahead of schedule.

9.4 Immagazzinaggio

Il locale di custodia della rivettatrice per rivetti ciechi deve essere asciutto e al sicuro dal gelo.
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10. Riparazione

Le riparazioni di garanzia vengono di norma eseguite dal produttore. Riparazioni al di fuori del
periodo di garanzia devono essere eseguite solo da personale esperto. La non osservanza
delle prescrizioni di montaggio e di regolazione, nonché l'impiego non corretto dell'apparecc-
hio possono causare gravi danni. In caso di dubbio la rivettatrice per rivetti ciechi va inviata al
fornitore o a GESIPA®.

| pezzi di ricambio per questo apparecchio sono disponibili online all'indirizzo
www.gesipa.com.

11. Eliminazione di guasti

11.1 |l rivetto non entra

Causa Rimedio

Pulire le pinze e oliare le superfici di scor-

Fiipte (2 B e rimento (punto 9.1)

Pinze (E) consumate Sostituire (punto 9.2)
Pressione di esercizio non sufficiente Vedi pressione di esercizio (punto 5)
Corsa dell'apparecchio troppo breve Rabboccare olio idraulico (punto 9.3)

11.2 Il mandrino strappato non viene aspirato

Causa Rimedio

Contenitore di recupero (l) pieno Svuotare (punto 8.5)

Impiegato bocchello errato (A) Sostituire in base alla tabella (punto 7)
Bocchello (A) usurato Sostituire (punto 8.2)

. . . Pulire pinze (E) e loro alloggiamento (D) e oliare
Mandrino strappato incastrato nelle pinze L ; L . -
) superfici di scorrimento; in caso di usura sostituire

(punto 9.2)

12. Garanzia

Si applicano le condizioni di garanzia nella rispettiva versione vigente che possono essere
visionate al seguente link: www.gesipa.com/agb
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13. Dichiarazione di conformita CE

Con la presente dichiariamo che I'apparecchio qui di seguito denominato soddisfa i requisiti
sanitari e di sicurezza in materia delle norme CE per quel che riguarda la sua progettazione, il
tipo di costruzione e di versione messo da noi in commercio. La presente dichiarazione perde
di validita in caso di una modifica dell’apparecchio non precedentemente concordata con noi.
Devono essere osservati i consigli di prudenza contenuti nella documentazione del prodotto
allegata. Questo documento deve essere conservato per tutta la durata del prodotto.

TAURUS® 1-4

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

o——

ppa. Stefan Petsch

Responsabile con delega della documentazione:
GESIPA Blindniettechnik GmbH

Nordendstrale 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Overzicht
A Mondstuk
B Stalen huls
Cc O-ring
D Bekkenhuis
E Trekbekken
F Bedieningsknop
G Schuif
H Regelschuif
| Opvangbak
J Olievulschroef
K Afdichting
2. Beoogd gebruik

Het blindklinkpistool mag alleen, zoals in deze handleiding beschreven, worden gebruikt voor
het zetten van blindklinknagels.
De veiligheidsinstructies moeten in acht worden genomen!

3.

Veiligheidsinstructies

Het blindklinkpistool mag uitsluitend worden gebruikt voor het zetten van blindklinknagels.

Overbelast het blindklinkpistool niet. Werk altiid binnen het aangegeven bereik.

Klink nooit zonder samen te voegen materiaal! De blindklinknagel kan van het blindklinkpistool wegspringen.
Richt blindklinkpistolen nooit naar uzelf of naar andere personen!

De opvangbak voor trekpennen moet bij het gebruik van het blindklinkpistool altijd opgeschroefd zijn.

De opvangbak dient tiidig te worden geleegd; een overvolle bak leidt tot storingen aan het blindklinkpistool.
Het blindklinkpistool mag niet als hamer worden gebruikt.

Persluchtaansluitieidingen dienen regelmatig op vaste zitting en dichtheid te worden gecontroleerd.

Bij onderhoudswerkzaamheden aan het blindklinkpistool en bij niet-gebruik moet het pistool altiid van het
persluchtnet worden losgekoppeld.

Draag bij werkzaamheden met het blindklinkpistool altiid een veiligheidsbril. Persoonlike beschermingsmid-
delen zoals veiligheidskleding, handschoenen, velligheidshelm, antislipschoenen, gehoorbescherming en
valbeveiliging worden aanbevolen.

Overschriid de toegestane werkdruk niet.

Het blindklinkpistool dient altiid zo te worden neergelegd, dat het niet kan vallen.

Reparaties mogen alleen door een deskundige vakman worden uitgevoerd. Bjj twijfel dient het blindklinkpi-
stool in niet-gedemonteerde toestand naar de leverancier of GESIPA® te worden geretoumeerd.

Verwijder afgewerkte hydrauliekolie overeenkomstig de geldende milieuvoorschriften.
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4. Werkbereik

Apparaattype TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4
tot 3,2 tot 5 tot 6,4 tot 6,4
Standaard blindklinknagel alle materialen
@ (mm) tot 4 aluminium/ | tot 6 aluminium/ ) )
staal staal
max. trekpen - @ (mm) 2,5 3,2 4,5 4,5
Bulb-Tite® @ (mm) - - o7y ot7.7
alle materialen

5. Technische gegevens
Apparaattype TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS® 3 | TAURUS® 4
Gewicht (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Werkdruk (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Arbeidsslag (mm) 15 18 25 19
Slangaansluiting @ (1/4”) (mm) 6 6 6 6
Volume opvangbak (trekpennen) ca. 100 tot 200 naargelang de grootte
Luchtverbruik (NI/klinknagel) ca. 1,0 ca.2,3 ca. 4,8 ca. 4,8
Zetkracht bij 6 bar (N) 5.500 11.000 18.000 23.000
giﬁﬂ'zgfa 2 my| a3 ca. 30 ca. 30 ca. 30
e DL L
Trilingen meetonzekerheid k = 1,5 m/s? (m/s?) <25 <25 <25 <25
Persluchtkwaliteit conform 1ISO 8573-1 Klasse 1.4.2 | Klasse 1.4.2 | Klasse 1.4.2 | Klasse 1.4.2
Geintegreerde trekpenafzuiging v v v v
Geintegreerde blindklinknagelaanzuiging v 4 v v

6. Uitrusting/toebehoren
Apparaattype TAURUS® 1 | TAURUS® 2 | TAURUS® 3/4
Mondstuk in werkpositie 17122 17132 17/45
Mondstuk op pistoolbodem Eﬁg ggg 1;7;2

17/127

1 montagesleutel SW 12/14 (144 6044) v v v
1 montagesleutel SW 14/17 (144 6043) v v v
1 fles hydrauliekolie 100 ml (144 5294) v v v
1 olievulfles (162 5612) v v v
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7. Mondstukselectie

Klinknagel @ (mm) Te klinken materiaal Mondstuk | Artikelnr.
24 aluminium/staal, aluminium/rvs 17118 143 4976
3,2 CAP®-aluminium, CAP®-Cu 17/18 143 4976
3,0 aluminium/rvs 17/20 143 4994
3,0 aluminium, Cu, staal, rvs, Stinox, aluminium/ aluminium 17/22 143 5018
3.0en3.2 aluminium/cu, staal, rvs, Stinox, PG-aluminium, PG- 17/24 143 4955
staal, PG-rvs
4 aluminium/cu, CAP®-aluminium, CAP®-cu 17/24 143 4955
4 staal,aluminium, PG-aluminium 17127 143 4973
4 Stinox, rvs, PG-staal, PG-rvs 17/29 143 4974
48en5 aluminium, CAP®-aluminium, CAP®-Cu, PG-aluminium 17/29 143 4974
48en5 staal, aluminium/aluminium 17/32 143 4975
4,8enb rvs, Stinox, PG-staal, PG-rvs, G-Bulb 17/36 143 4977
6 aluminium 17/36 143 4977
6 staal 17/40 143 4999
6,4 aluminium 17/40 143 4999
6,4 staal, aluminium, rvs, G-Bulb, PG-rvs 17145 143 4860
BULB-TITE® @ (mm) Te klinken materiaal Mondstuk Artikelnr.
4 aluminium/aluminium 17/26 BT* 143 4985
5,2 aluminium/aluminium 17/32 BT* 143 4986
6,3 aluminium/aluminium, staal/staal, monel/rvs 17/42 BT* 143 4988
7,7 aluminium/aluminium 17/48 BT* 143 4989
MEGA-GRIP® @ (mm) Te klinken materiaal Mondstuk Artikelnr.
4.8 aluminium/aluminium, staal/staal, rvs 17/31 MG* 143 4993
6,4 aluminium/aluminium, staal/staal, rvs 17/41 MG* 143 4865

* Als speciaal toebehoren leverbaar.
Mondstukken in verlengde uitvoering en andere speciale uitvoeringen zijn op aanvraag leverbaar.

8. Ingebruikname

De handleiding en veiligheidsinstructies véor de ingebruikname lezen, in acht nemen (!) en
zorgvuldig bewaren. Het blindklinkpistool moet door een vakman in overeenstemming met de
voorschriften op het persluchtnet worden aangesloten.
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8.1 Opvangbak opzetten

Schroef de opvangbak (1) voor gebruikte trekpennen tot aan de aanslag op (door deze
rechtsom te draaien).

8.2 Selecteren en verwisselen van het mondstuk

Let op! Gebruik altijd het mondstuk dat bij de grootte van de blindklinknagel past (selectie
volgens tabel onder punt 6).

Verwisselen van het mondstuk

*  Het blindklinkpistool van het persluchtnet loskoppelen.

e Het mondstuk (A) van de stalen huls (B) losschroeven.

*  Het geselecteerde mondstuk (A) inschroeven en vastdraaien.

8.3 Zetten van een blindklinknagel

»  Het blindklinkpistool op het persluchtnet aansluiten.

«  Een blindklinknagel in het mondstuk (A) steken en met het blindklinkpistool tot aan de
aanslag in het boorgat van het samen te voegen materiaal plaatsen.

»  De trekker (F) overhalen, tot de trekpen afbreekt.

*  De trekker (F) loslaten.

»  De afgebroken trekpen wordt automatisch in de opvangbak (I) gegooid (zie punt 7.5).

8.4 Aanzuigen en vasthouden van een blindklinknagel

Deze functie dient om de blindklinknagel in het mondstuk van het blindklinkpistool te houden,

wanneer verticaal naar beneden moet worden geklonken.

«  De regelschuif (H) in de kop van het blindklinkpistool met een pen (bijv. trekpen) tot aan
de aanslag naar links of rechts schuiven.

* Na het vastgrijpen van het blindklinkpistool de schuif (G) naar boven schuiven tot deze
vastklikt. Om de aanzuiging uit te schakelen, de schuif (G) naar beneden schuiven.

*  Door de regelschuif (H) terug te schuiven, wordt de complete aanzuigfunctie van het
blindklinkpistool uitgeschakeld.

8.5 Legen van de opvangbak

»  De opvangbak (1) dient tijdig te worden geleegd; een overvolle bak leidt tot storingen aan het
blindklinkpistool.

«  De opvangbak (I) linksom afschroeven, de trekpennen in een geschikte bak verzamelen.

«  De opvangbak (I) weer opschroeven.
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9. Onderhoud en service
Het complete grijpmechanisme moet regelmatig worden onderhouden.
9.1 Trekbekken olién

*  Het blindklinkpistool van het persluchtnet loskoppelen.

» De stalen huls (B) afschroeven.

*  Het complete bekkenmechanisme tot aan de O-ring (C) in het oliebad dompelen resp. de
trekbekken (E) met olie bevochtigen en laten afdruipen.

+  Montage in de omgekeerde volgorde.

9.2 Trekbekken vervangen

«  Het blindklinkpistool van het persluchtnet loskoppelen.

e De stalen huls (B) afschroeven.

*  Het bekkenhuis (D) afschroeven.

*  De trekbekken (E) verwijderen.

*  Het bekkenhuis (D) reinigen en de dlijvlakken met vet insmeren.

«  De nieuwe trekbekken (E) vooraan inzetten (worden door het vet vastgehouden).

«  De montage vindt in omgekeerde volgorde plaats. Schroef alle onderdelen goed aan elkaar vast.

9.3 Hydrauliekolie bijvullen
Houd de volgorde aan!

@’ Draag een veiligheidsbril! A Gevaar van onder hoge druk vrijkomende olie.

»  De opslagplaats voor het klinkpistool moet droog zijn.

*  Versleten mondstukken (A) moeten conform punt 8.2 worden vervangen.

*  Het kan zijn dat na langdurig gebruik hydrauliekolie bijgevuld of vervangen moet worden.
Het bijvullen of vervangen van hydrauliekolie geschiedt in de onderstaand beschreven
stappen:
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Hydrauliekolie bijvullen

Hydrauliekolie verversen

Sluit het blindklinkpistool aan op de
persluchtvoorziening (pistool gaat in
uitgangspositie staan)

Koppel het blindklinkpistool los van het
persluchtnet

Koppel het blindklinkpistool los van het
persluchtnet

Schroef de stalen huls (B) eraf

Schroef de stalen huls (B) eraf

Schroef de olievulschroef (J) en de afdichting (K)
los met een TORX®-T20-schroevendraaier

Schroef de olievulschroef (J) en de afdichting (K)
met een TORX®-T20-schroevendraaier eraf

Schroef de bijgeleverde olievulfles met deksel
erop

Schroef de bijgeleverde olievulfles met deksel
op het pistool en vul deze voor ca. 50 % met
hydrauliekolie

Sluit het blindklinkpistool aan op het persluchtnet
en druk op de bedieningsknop. Let op! De oude
hydrauliekolie wordt eruit gedrukt. Houd het
deksel hierbij gesloten!

Beweeg de trekzuigereenheid met de hand
meermaals voorzichtig heen en weer totdat

er olie zonder luchtbellen uitloopt. Schuif de
trekzuigereenheid volledig tot aan de aanslag naar
achteren en laat hem daar staan (hydrauliekolie in
de olievulfles daalt!)

Let op! Er mag geen lucht worden aangezogen!

Koppel het blindklinkpistool los van het
persluchtnet

Schroef de olievulfles van het blindklinkpistool

Kiep de oude hydrauliekolie samen met het
blindklinkpistool leeg en vul de olievulfles bij
met nieuwe hydrauliekolie tot aan de bovenste
markering

Schroef de olievulschroef (J) met de afdichting (K)
erin met een TORX®-T20-schroevendraaier

Beweeg de trekzuigereenheid met de hand
meermaals voorzichtig heen en weer totdat

er olie zonder luchtbellen uitloopt. Schuif de
trekzuigereenheid volledig tot aan de aanslag naar
achteren en laat hem daar staan (hydrauliekolie in
de olievulfles daalt!)

Let op! Er mag geen lucht worden aangezogen!

Sluit het blindklinkpistool via een drukregelaar
aan op de persluchttoevoer en zet daarna de
drukregelaar op 0 bar

Let op! Druk niet op de bedieningsknop

Schroef de olievulfles van het blindklinkpistool

Schroef de olievulschroef (J) en de afdichting (K)
los met een TORX®-T20-schroevendraaier

Schroef de olievulschroef (J) met de afdichting (K)
erin met een TORX®-T20-schroevendraaier

Schroef de bijgeleverde olievulfles met deksel
erop

Sluit het blindklinkpistool via een drukregelaar
aan op de persluchttoevoer en zet daarna de
drukregelaar op 0 bar

Let op! Druk niet op de bedieningsknop

Verhoog de luchtdruk met behulp van de
drukregelaar langzaam tot de luchtdruk van het
persluchtnet; overtollige olie wordt uitgedrukt!

Schroef de olievulschroef (J) en de afdichting (K)
los met een TORX®-T20-schroevendraaier

Schroef de olievulfles van het blindklinkpistool en
vang de gelekte hydrauliekolie op met een doek

Schroef de bijgeleverde olievulfles met deksel
erop
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Schroef de olievulschroef (J) met de afdichting (K) | De luchtdruk met behulp van de drukregelaar

erin met een TORX®-T20-schroevendraaier langzaam verhogen tot de luchtdruk van het
persluchtnet; overtollige hydrauliekolie wordt
uitgedrukt!

Draai de olievulschroef (J) voorzichtig ca. 2 Schroef de olievulfles van het blindklinkpistool en

omwentelingen los. De trekzuigereenheid beweegt | vang de gelekte hydrauliekolie op met een doek
zich langzaam tot in de voorste eindpositie. Vang
de hierbij vrijkomende olie op met een doek

Schroef de stalen huls (B) erop Schroef de olievulschroef (J) met de afdichting (K)
erin met een TORX®-T20-schroevendraaier

Draai de olievulschroef (J) voorzichtig ca. 2
omwentelingen los. De trekzuigereenheid
beweegt zich langzaam tot in de voorste
eindpositie. Vang de hierbij vrijkomende olie op
met een doek

Schroef de stalen huls (B) erop

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools
and they should be serviced at least every 2 years by an authorised workshop or by
GESIPA® Service. We recommend servicing tools that are subject to intensive use
ahead of schedule.

9.4 Opslag

De opslagplaats voor het blindklinkpistool moet droog en vorstvrij zijn.

10. Reparatie

Reparaties onder garantie kunnen alleen door de fabrikant worden uitgevoerd. Reparaties
buiten de garantietijd mogen alleen door vakkundig personeel worden uitgevoerd. Niet-na-
leving van montage- en instelvoorschriften of onjuist gebruik kan tot ernstige schade aan het
blindklinkpistool leiden. Bij twijfel dient het blindklinkpistool naar de leverancier of GESIPA® te
worden geretourneerd.

De actuele onderdelenlijst voor het apparaat vindt u online op www.gesipa.com.

11. Verhelpen van storingen

11.1 De blindklinknagel wordt niet gezet

Oorzaak Oplossing

Trekbekken (E) verontreinigd reinigen en glijvlakken met olie insmeren (punt 9.1)
Trekbekken (E) stomp vervangen (punt 9.2)

Werkdruk niet voldoende zie werkdruk (punt 5)

Arbeidsslag te gering hydrauliekolie bijvullen (punt 9.3)
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11.2 De trekpen wordt niet afgezogen

Oorzaak

Oplossing

Opvangbak (1) vol

leegmaken (punt 8.5)

Verkeerd mondstuk (A) gebruikt

volgens tabel vervangen (punt 7)

Mondstuk (A) versleten

vervangen (punt 8.2)

Trekpen in trekbekken (E) vastgeraakt

trekbekken (E) en bekkenhuis (D) reinigen en glij-
vlakken olién; bij slijtage vervangen (punt 9.2)

12. Garantie

Van toepassing zijn de garantievoorwaarden in de actuele versie, die onder de volgende link
kan worden geraadpleegd: www.gesipa.com/agb

13. CE-verklaring van overeenstemming

Hiermee verklaren wij dat het onderstaand genoemde apparaat op grond van zijn ontwerp en
bouwwijze en in de door ons in omloop gebrachte uitvoering voldoet aan de desbetreffend van
toepassing zijnde fundamentele veiligheids- en gezondheidsvereisten van de EU-richtlijnen.
Indien er een maodificatie aan het apparaat wordt aangebracht waarover met ons geen afspraken
zijn gemaakt, verliest deze verklaring haar geldigheid. De veiligheidsinstructies in de bijgeleverde
productdocumentatie moeten in acht worden genomen. Dit document dient te worden bewaard.

TAURUS® 14

*  2006/42/EG

+ DINENISO 12100:2011

* DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Q‘\_—

p.p. Stefan Petsch

gemachtigde voor de documentatie:
GESIPA Blindniettechnik GmbH
NordendstralRe 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1.

Oversigt

Mundstykke

Stalhylster

O-ring

Foderhus

Foderbakke

Betjeningsknap

Skyder
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Styreskyder

Opsamlingsbeholder

[

Olie-pafyldningsskrue

P

Teetning

2,

Korrekt anvendelse

Blindnitteapparatet ma kun anvendes, som beskrevet i denne driftsvejledning, til isaetning af
blindnitter.
Sikkerhedsanvisningerne skal overholdes!

3.

. Bortskaffelse af gammel hydraulikolie skal ske ifglge geeldende miligregler.

66

Sikkerhedsanvisninger

Blindnitteapparatet er kun beregnet il isaetning af blindnitter.

Undgé at overbelaste blindnitteapparatet; ma kun benyttes i det anfarte arbejdsomrade.

Der ma ikke iseettes bolte uden emne. Blindnitten kan springe veek fra blindnitteapparatet. Blindnit-
teapparatet ma aldrig rettes mod én selv eller andre personer.

Opsamlingsbeholderen til restbolte skal altid vaere paskruet, nar man benytter isaetningsapparatet.
Opsamlingsbeholderen skal tammes rettidigt; overfyldning medfarer fejl i blindnitteapparatet.
Blindnitteapparatet ma ikke bruges som slagvaerktg;.

Man skal med jeevne mellemrum kontrollere, at tryklufttilslutningsledningermne sidder ordentligt fast
og er teette.

Ved enhver form for vedligeholdelsesarbejde pa blindnitteapparatet, og blindnitteapparatet ikke
benyttes, skal det altid kobles fra trykluftnettet.

Der skal benyttes beskyttelsesbriller under arbejdet med blindnitteapparatet. Personlige vaer-
nemidler som beskyttelsestgj, handsker, sikkerhedshjelm, skridsikre sko, harevaern og beskyttel-
se mod nedstyrtning anbefales kraftigt.

Det tilladte driftstryk ma ikke overskrides.

Nar man laegger blindnitteapparatet fra sig, skal man sikre sig, at den ikke kan falde ned.
Reparationer skal udfgres af en faguddannet reparater. | tvivistilfeelde skal blindnitteapparatet sen-
des i ikke-adskilt tilstand til leverandaren eller GESIPA®.
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4. Arbejdsomrader
Apparattype TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4
op til 3,2 op til 5 op til 6,4 op til 6,4
Standardblindnitte & (mm) alle materialer
op til 4 alu/stal op til 6 alu/stal - -
max nittedorn - @ (mm) 2,5 3,2 4,5 4,5
- - op til 7,7 op til 7,7
Bulb-Tite® @ (mm)
alle materialer
5. Tekniske data
Apparattype TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS® 3 | TAURUS® 4
Veegt (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Driftstryk (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Slagleengde (mm) 15 18 25 19
Slangetilslutning @ (1/4) (mm) 6 6 6 6
Volumen opsamlingsbeholder (restdorne) ca. 100 til 200 stk. (afheengig af starrelse)
Luftforbrug (NI/nitte) ca. 1,0 ca. 2,3 ca. 4,8 ca. 4,8
Moment ved 5 bar (N) 4.200 9.000 14.000 20.000
;Zgﬁfn“g(!?r’\a 32 (ml) ca. 30 ca. 30 ca. 30 ca. 30
e e
I >
\I\illglr:ltjlgirllkerhed k = 1,5m/s? M <25 <25 <295 <25
Trykluftkvalitet i henhold til ISO 8573-1 Klasse 1.4.2 | Klasse 1.4.2 | Klasse 1.4.2 | Klasse 1.4.2
Integreret restdorn-udsugning v v v v
Integreret blindnittefastsugning v v 4 v
6. Udstyr/tilbehor
Apparattype TAURUS® 1 | TAURUS® 2 | TAURUS® 3/4
Mundstykke i arbejdsposition 17/22 17/32 17/45
Mundstykke pa apparatets bund gﬁg ggg ggg
17/27
1 monteringsnagle SW 12/14 (144 6044) v v v
1 monteringsnagle SW 14/17 (144 6043) 4 v v
1 flaske hydraulikolie 100 ml (144 5294) v v v
1 oliepafyldningsbeholder (162 5612) v v v

GESIPA" 67
-



7. Mundstykke-tildeling

Nitte @ (mm) Nittemateriale Mundstykke | Artikel-nr.
24 Alu/stal, alu/rustfrit stal 17/18 143 4976
3,2 CAP-alu, CAP-cu 17/18 143 4976
3,0 Alu/ cu 17/20 143 4994
3,0 Alu, cu, stal, rustfrit stal, Stinox, Alu/ Alu 17/22 143 5018

3,0 0g 3.2 Alu/cu, stal, rustfths_tréuIét?rtiipgtgl PG-alu, PG-stal, 17/24 143 4955
4 Alu/cu, CAP-alu, CAP-cu 17/24 143 4955
4 Stal, alu, PG-alu 17/27 143 4973
4 Stinox, rustfrit stal, PG-stal, PG-rustfrit stal 17/29 143 4974
4,8 0g 5 Alu, CAP-alu, CAP-cu, PG-alu 17/29 143 4974
4,8 0g 5 Stal, alu/alu 17/32 143 4975
4,8 0og 5 Rustfrit stal, Stinox, PG-stal, PG-rustfrit stal, G-Bulb 17/36 143 4977
6 Alu 17/36 143 4977
6 Stal 17/40 143 4999
6,4 Alu 17/40 143 4999
6,4 Stal, alu, rustfrit stal, G-Bulb, PG-rustfrit stal 17/45 143 4860
BULB-TITE® @ (mm) Nittemateriale Mundstykke Artikel-nr.
4 Alu/alu 17/26 BT* 143 4985
52 Alu/alu 17/32 BT* 143 4986
6,3 Alu/alu, stal/stal, Monel/rustfrit stal 17/42 BT* 143 4988
7.7 Alu/alu 17/48 BT* 143 4989
MEGA-GRIP® @ (mm) Nittemateriale Mundstykke Artikel-nr.
4,8 Alu/alu, stal/stal, rustfrit stal 17/31 MG* 143 4993
6,4 Alu/alu, stal/stal, rustfrit stal 17/41 MG* 143 4865

* Fas som specialtilbehar.

Mundstykke fas i forleenget udferelse og flere specialversioner pa forespgrgsel.

8. Ibrugtagning

Inden ibrugtagning skal man have leest og forstaet brugsanvisningen (!) og opbevare denne
omhyggeligt. Trykluftnettets tilslutning til blindnitteapparatet skal etableres korrekt af fagfolk.
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8.1 Pasatning af opsamlingsbeholder
Opsamlingsbeholder (1) til restdorne skrues helt ind (via hgjredrejning).
8.2 Valg og skift af mundstykke

Bemaerk! Indseet altid et mundstykke, der passer til blindnittestarrelsen. (valg foretages jf.
tabel i pkt. 7)

Skift af mundstykke

- Blindnitteapparatet kobles fra trykluftnettet.

*  Mundstykket (A) skrues af stalhaetten (B).

*  Det valgte mundstykke (A) skrues pa og spaendes fast.

8.3 Isatning af en blindnitte

*  Blindnitteapparatet sluttes til trykluftnettet.

+  Blindnitten indsaettes i mundstykket (A) og isaettes fuldsteendigt i emnehullet med
blindnitteapparatet.

* Udlgseren (F) aktiveres, til nittedornen afrives.

* Udlgseren (F) slippes.

* Restdornen fgres automatisk til opsamlingsbeholderen (1) (se pkt. 7.5)

8.4 Fastsugning og fastholdning af en blindnitte

Denne funktionen bruges til at holde blindnitten fast til mundstykket, nar der skal nittes lodret
nedad.

»  Styreskyderen (H) i blindnitteapparatets hoved skubbes helt til venstre eller helt til hajre
ved hjeelp af stiften (fx nittedorn).

*  Nar man har taget fat i blindnitteapparatet, skubber man skyderen (G) op, til den gar
i indgreb. Man deaktiverer fastsugningen (G) ved at skubbe skyderen nedad.

*  Ved at skubbe styreskyderen (H) tilbage deaktiverer man hele blindnitteapparatets fasts-
ugningsfunktion.

8.5 Temning af opsamlingsbeholderen

»  Opsamlingsbeholderen (1) skal temmes rettidigt; overfyldning medfgrer fejl i blindnitteap-
paratet.

*  Opsamlingsbeholderen (1) skrues af via venstredrejning; restdorne opsamles i en passen-
de beholder.

*  Opsamlingsbeholder (I) skrues pa.
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9. Vedligeholdelse og pleje
Hele gribemekanismen skal vedligeholdes med jeevne mellemrum.
9.1 Smgring af nittekaber

«  Blindnitteapparatet kobles fra trykluftnettet.

»  Stalhaetten (B) skrues af.

*  Hele patronmekanismen til og med O-ringen (C) nedseenkes i oliebad, eller nittekaeben
(E) smares med olie og stilles til afdrypning.

«  Samlingen sker i omvendt reekkefalge.

9.2 Udskiftning af nittekaber

«  Blindnitteapparatet kobles fra trykluftnettet.

*  Stalhaetten (B) skrues af.

e Patronhuset (D) skrues af.

* Nittekaeben (E) tages ud.

« Patronhuset (D) renses, og glidefladerne paferes smarefedt.

*  Nye nittekaeber (E) indsaettes af dornen (fastholdes af smgrefedtet).

*  Montage udfgres i omvendt reekkefglge; alle dele skrues grundigt sammen.

9.3 Pafyldning af hydraulikolie

Overhold raekkefglgen!

; ) Benyt beskyttelsesbriller! A Fare for udsivning af olie under hgijt tryk.

. Stedet, hvor nitteveerktgjet opbevares, skal veere tart.

+  Om ngdvendigt skal slidte mundstykker (A) udskiftes i overensstemmelse med punkt 8.2.

+ Det kan veere ngdvendigt at efterfylde eller udskifte hydraulikolie efter langvarig brug.
Efterfyldning eller udskiftning af hydraulikolie udfares i falgende trin
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Pafyldning af hydraulikolie

Hydraulikolie udskiftes

Tilslut blindnitte-indstillingsenheden til
trykluftnetvaerket (flytter til grundposition)

Frakobl blindnitte-indstillingsenheden fra
trykluftnetveerket

Frakobl blindnitte-indstillingsenheden fra
trykluftnetveerket

Stalhaetten (B) skrues af

Stalhaetten (B) skrues af

Skru oliepafyldningsskruen (J) og pakning (K) af
ved hjeelp af en TORX® T20-skruetreekker

Skru oliepafyldningsskruen (J) og pakning (K) af
ved hjeelp af en TORX® T20-skruetraekker

Skru den medfglgende oliepafyldningsbeholder
med daeksel af

Skru den medfelgende oliepafyldningsbeholder
med deaeksel af, og fyld ca. 50 % med hydraulikolie

Slut blindnitte-indstillingsenheden til
trykluftnetvaerket, og tryk pa aktiveringsknappen;
Advarsel! Den gamle hydraulikolie trykkes ud.
Hold laget solidt lukket!

Flyt forsigtigt treekstempelenheden frem og
tilbage til anslag flere gange med handen, indtil
hydraulikolien kommer ud uden bobler; Skub
treekstempelenheden tilbage sa langt den kan
komme, og lad den sta tilbage (hydraulikolie i
oliepafyldningsbeholderen synker!)

Advarsel! Sgrg for, at der ikke suges luft ind!

Frakobl blindnitte-indstillingsenheden fra
trykluftnetvaerket

Skru oliepafyldningsbeholderen af blindnitte-
indstillingsenheden

Heeld den gamle hydraulikolie ud sammen med
blindnitte-indstillingsenheden, og heeld frisk
hydraulikolie i oliepafyldningsbeholderen op til det
gverste meerke

Skru oliepafyldningsskruen (J) med pakningen (K)
ind ved hjeelp af en TORX® T20-skruetraekker

Flyt forsigtigt treekstempelenheden frem og
tilbage til anslag flere gange med handen, indtil
hydraulikolien kommer ud uden bobler; Skub
traekstempelenheden tilbage sa langt den kan
komme, og lad den sta tilbage (hydraulikolie i
oliepafyldningsbeholderen synker!)

Advarsel! Sgrg for, at der ikke suges luft ind!

Slut blindnitte-indstillingsenheden til
trykluftnetveerket via en trykregulator, og reguler
derefter trykregulatoren tilbage til 0 bar
Advarsel! Udlgs ikke aktiveringsknappen

Skru oliepafyldningsbeholderen af blindnitte-
indstillingsenheden

Skru oliepafyldningsskruen (J) og pakning (K) af
ved hjeelp af en TORX® T20-skruetraekker

Skru oliepafyldningsskruen (J) med pakningen (K)
ind ved hjeelp af en TORX® T20-skruetraekker

Skru den medfglgende oliepafyldningsbeholder
med daeksel af

Slut blindnitte-indstillingsenheden til
trykluftnetveerket via en trykregulator, og reguler
derefter trykregulatoren tilbage til 0 bar
Advarsel! Udlgs ikke aktiveringsknappen

Brug trykregulatoren til langsomt at @ge lufttrykket
til netveerkets lufttryk; Overskydende hydraulikolie
presses ud!

Skru oliepafyldningsskruen (J) og pakning (K) af
ved hjeelp af en TORX® T20-skruetreekker

Skru oliepafyldningsbeholderen af blindnitte-
indstillingsenheden, og opfang den hydraulikolie,
der er lekket ud, med en klud

Skru den medfelgende oliepafyldningsbeholder
med daeksel af
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Skru oliepafyldningsskruen (J) med pakningen (K) | Brug trykregulatoren til langsomt at @ge lufttrykket

ind ved hjeelp af en TORX® T20-skruetraekke til netveerkets tryk; Overskydende hydraulikolie
presses ud!

Lesn forsigtigt oliepafyldningsskruen (J) ved Skru oliepafyldningsbeholderen af blindnitte-

at dreje ca. 2 omgange; Treekstempelenheden enheden, og opfang den hydraulikolie, der er

bevaeger sig langsomt til forreste endeposition. leekket ud, med en klud

Evt. udlgbende olie opsamles med klude

Stalhaetten (B) skrues pa Skru oliepafyldningsskruen (J) med pakningen (K)
ind ved hjeelp af en TORX® T20-skruetraekker

Lasn forsigtigt oliepafyldningsskruen (J) ved at
dreje ca. 2 omgange; Traekstempelenheden
bevaeger sig langsomt til forreste endeposition.
Evt. udlgbende olie opsamles med klude

Stalhaetten (B) skrues pa

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools
and they should be serviced at least every 2 years by an authorised workshop or by
GESIPA® Service. We recommend servicing tools that are subject to intensive use
ahead of schedule.

9.4 Opbevaring

Opbevaringsstedet til blindnitteapparatet skal veere tort og frostsikkert.

10. Reparation

Garantireparationer udfares som hovedregel af producenten selv. Reparationer uden for
garantiperioden ma kun udfgres af autoriseret personale. Manglende iagttagelse af monta-
ge- og indstillingsforskrifter samt faglig ukorrekt handtering kan medfare alvorlige skader pa
blindnitteapparatet. | tvivistilfaelde skal man indsende blindnitteapparatet i ikke-adskilt stand til
leverandgren eller GESIPA®.

Rervedele til vaerktgjet finder du online pa www.gesipa.com.

11. Afhjalpning af fejl

11.1 Blindnitte isaettes ikke

Arsag Afhjaelpning

Nittekaeber (E) tilsmudset rengeres, og glideflader smgres (pkt. 9.1)
Nittekaeber (E) uskarpe udskiftes (pkt. 9.2)

Driftstryk utilstreekkeligt se "Driftstryk" (pkt. 5)

Slaglaengde for lille pafyld hydraulikolie (pkt. 9.3)
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11.2 Restdorn opsuges ikke

Arsag

Afhjaelpning

Opsamlingsbeholder (I) fuld

temmes (pkt. 8.5)

Forkert mundstykke (A)

udskiftes iht. tabel (pkt. 7)

Mundstykke (A) slidt

udskiftes (pkt. 8.2)

Restdorn har sat sig fast i nittekaeberne

(E)

Nittekaeber (E) og patronhus (D) renses, og gli-
deflader smeares; udskiftes i tilfaelde af slitage
(pkt. 9.2)

12. Garanti

De geeldende garantibetingelser er den version, der kan ses pa felgende link:

www.gesipa.com/agb

13. CE-overensstemmelseserklaering

Vi erklaerer hermed, at nedennasvnte enhed, hvad angar design og konstruktion og i den af
os markedsfarte udfgrelse, overholder de relevante, grundlaeggende sikkerheds- og sund-
hedskrav i henhold til EF-direktiverne. Hvis enheden aendres uden forudgéende accept fra os
mister denne erkleering sin gyldighed. Sikkerhedsanvisningerne i medfglgende produktdoku-
mentation skal iagttages. Dette dokument skal opbevares permanent.

TAURUS® 1-4

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Dokumentationsbefuldmaegtiget:
GESIPA Blindniettechnik GmbH
NordendstraRe 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

a—
ppa. Stefan Petsch
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1.

Oversikt

Munstycke

Stalhylsa

O-Ring

Chuckhus

Chuckbackar

Avtryckarknapp

Slid

I|lo|mM|mjolo|w|>

Styrventil

Uppfangningsbehallare

[

Pafyliningsbehallare for olja

P

Packning

2,

Avsedd anvandning

Blindnitpistolen far anvandas endast for montering av blindnitar enligt beskrivningen i den har
bruksanvisningen.
Séakerhetsanvisningarna maste alltid foljas!

3.

Sakerhetsanvisningar

Blindnitpistolen far anvéndas endast for montering av blindnitar.

Overbelasta inte blindnitpistolen. Arbeta alltid inom det angivna effektomradet.

Anvand aldrig blindnitpistolen utan fogmaterial. Blindniten kan annars flyga ivag fran nitverktyget.
Rikta aldrig blindnitpistolen mot dig sjélv eller mot nagon annan.

Uppsamlingsbehallaren for restdorar maste alltid vara fastskruvad, da blindnitpistolen ar i drift.

Tém uppsamlingsbehallaren i tid, eftersom éverfylining leder till stéringar pa blindnitpistolen.
Blindnitpistolen far inte anvandas som slagverktyg.

Kontrollera tryckluftsanslutningarma regelbundet for att sakerstélla att de sitter fast ordentligt och att
de ér tata.

Koppla alltid fran blindnitpistolen fran tryckluftsnatet vid utfdrande av underhall och da nitverktyget
inte anvands.

Anvand alltid skyddsglasdgon vid anvandning av blindnitpistolen. Vi rekommenderar vidare &ven att
anvanda personlig skyddsutrustning, sésom skyddsklader, skyddshandskar, skyddshjaim, halksak-
ra skor, horselkapor och fallskydd.

Overskrid aldrig det tillatna arbetstrycket.

Nar du lagger ifran dig blindnitpistolen maste du sakerstalla att du lagger det, sa att det inte kan falla.
Endast en behdrig fackman far utféra reparationer. | tveksamma fall maste du skicka in blindnitpisto-
len i intakt skick till leverantdren eller GESIPA®.

» __Tahand om den gamla hydrauloljan enligt de géllande miljéféreskrifterna.
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4. Arbetsomraden

Typ av verktyg TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4
Upp till 3,2 Upp till 5 Upp till 6,4 Upp till 6,4
Standardblindnit @ (mm) alialingiorol
Upp till 4 Upp till 6 ) )
aluminium/stal aluminium/stal
Maximal nitdorn @ (mm) 2,5 3,2 4,5 4,5
Bulb-Tite® @ (mm) - - Upp till 7,7 Upp till 7,7
Alla material

5. Tekniska data
Typ av verktyg TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS®3 | TAURUS® 4
Vikt (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Drifttryck (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Draglangd (mm) 15 18 25 19
Slanganslutning @ (1/4”) (mm) 6 6 6 6
Volym uppsamlingsbehallare (restdornar) Cirka 100-200, beroende pa storleken
Luftférbrukning (NI/nit) Cirka 1,0 Cirka 2,3 Cirka 4,8 Cirka 4,8
Dragkraft vid 6 bar (N) 5.500 11.000 18.000 23.000
ggﬂﬁmz'jgma 2 my| Cirka30 Cirka 30 Cirka 30 Cirka 30
Vitosakornet k + 3 P 78 0 &
Vibration Matosakerhet k = 1,5 m/s?(m/s?) <25 <25 <25 <25
Tryckluftskvalitet enligt ISO 8573-1 Klasse 1.4.2 | Klasse 1.4.2 | Klasse 1.4.2 | Klasse 1.4.2
Integrerat utsug for restdornar v v v v
Integrerat utsug for blindnitar v v v v

6. Utrustning/tillbehor

Typ av verktyg TAURUS®1 | TAURUS® 2 | TAURUS® 3/4
Munstycke i arbetsposition 17/22 17/32 17/45
Munstycke pa blindnitpistolen botten gﬁg Zgg ggg

17/127

1 monteringsnyckel NV 12/14 (144 6044) v v v
1 monteringsnyckel NV 14/17 (144 6043) v v v
1 flaska hydraulolja 100 ml (144 5294) v 4 v
1 pafyliningsbehallare for olja (162 5612) v 4 v
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7. Val av munstycke

Nit @ (mm) Nitmaterial Munstycke Artikelnr

2,4 Aluminium/stal, aluminium/stal 17/18 143 4976

3,2 CAP aluminium, CAP koppar 17/18 143 4976

3,0 Aluminium/ koppar 17/20 143 4994

3,0 Aluminium, koppar, stal, ros_tfritt stal, Stinox, aluminium/ 1722 143 5018

aluminium

3.0 och 3.2 AIum|n|um/koZpr):r,Pséalr,o;ct);tigltsttzlt?IF,)CS;tlsr;éolx, PG alumini 17124 143 4955

4 Aluminium/koppar, CAP aluminium, CAP koppar 17/24 143 4955

4 Stal, aluminium, PG aluminium 17/27 143 4973

4 Stinox, rostfritt stal, PG rostfritt stal, PG stal 17/29 143 4974

4,8 och 5 Aluminium, CAP aluminium, CAP koppar, PG aluminium 17129 143 4974
4,8 och 5 Stal, aluminium/aluminium 17/32 143 4975
4,8 och 5 Rostfritt stal, Stinox, PG stal, PG rostfritt stal, G-bulb 17/36 143 4977
6 Aluminium 17/36 143 4977

6 Stal 17/40 143 4999

6,4 Aluminium 17/40 143 4999

6,4 Stal, aluminium, rostfritt stal, G-bulb, PG rostfritt stal 17/45 143 4860

BULB-TITE® @ (mm) Nitmaterial Munstycke Artikelnr

4 Aluminium/aluminium 17/26 BT* 143 4985

52 Aluminium/aluminium 17/32 BT* 143 4986

6,3 Aluminium/aluminium, stal/stal, monel/rostfritt stal | 17/42 BT* 143 4988

7,7 Aluminium/aluminium 17/48 BT* 143 4989
MEGA-GRIP® @ (mm) Nitmaterial Munstycke Artikelnr
4,8 Aluminium/aluminium, stal/stal, rostfritt stal 17/31 MG* 143 4993
6,4 Aluminium/aluminium, stal/stal, rostfritt stal 17/41 MG* 143 4865

* Levererbara som tillbehor.
Munstycket i forlangt utférande och andra specialutféranden gar att bestélla.

8. Idrifttagande

Las och folj bruksanvisningen och sakerhetsanvisningarna fore idrifttagandet! Spara dem
sedan. En fackman maste ansluta tryckluften till blindnitpistolen.
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8.1 Fastsattning av uppsamlingsbehallare

Skruva pa uppsamlingsbehallaren (1) for restdornar till anslaget (vrid medurs).

8.2 Val och byte av munstycke

Observera! Satt alltid i det munstycke som passar till blindnitarna (se tabellen i punkt 7).

Byte av munstycke

*  Koppla bort blindnitpistolen fran tryckluftsnatet.

e Skruva av munstycket (A) fran stalhylsan (B).

e Skruva i det valda munstycket (A) och dra at det.

8.3 Sattande av blindnit

*  Anslut blindnitpistolen till tryckluftsnatet.

«  Satt blindniten i munstycket (A) och fér med blindnitpistolen in den till anslaget i halet
i fogmaterialet.

»  Tryck pa avtryckaren (F), tills att nitdornen bryts av.

»  Slapp avtryckaren (F).

*  Restdornen matas automatiskt till uppsamlingsbehallaren (1) (se punkt 8.5).

8.4 Insugning och fasthallning av en blindnit

Den har funktionen ar avsedd for att halla blindniten i munstycket pa blindnitpistolen, om
nitningen ska ske lodratt nerat.

«  Skjut styrventilen (H) i blindnitpistolen huvud med hjélp av ett stift (till exempel en nitdorn)
at vanster eller at hoger till anslaget.

» Tatag i blindnitpistolen och skjut ventilen (G) uppat, tills att den hakar i. Skjut ventilen (G)
nerat for att stdnga av insugningsfunktionen.

«  Skjut tillbaka styrventilen (H) for att stdnga av blindnitpistolen hela insugningsfunktion.

8.5 Tomning av uppsamlingsbehallaren

*  Tdm uppsamlingsbehallaren (1) i tid, eftersom verfylining leder till stérningar pa blindnit-
pistolen.

e Skruva av uppsamlingsbehallaren (I) genom att vrida moturs. Lagg restdornarna i en
ldmplig behallare.

»  Skruva fast uppsamlingsbehallaren (1).
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9.

Underhall och skotsel

Hela gripmekanismen maste underhallas regelbundet!

9.1

9.2

9.3

Oljning av chuckbackar

Koppla bort blindnitpistolen fran tryckluftsnatet.

Skruva loss stalhylsan (B).

Doppa hela chuckmekanismen fram till O-ringen (C) i ett oljebad alternativt fukta chuck-
backarna (E) med olja och lat dem droppa av.

Séatt ihop dem i omvand ordning.

Byte av chuckbackar

Koppla bort blindnitpistolen fran tryckluftsnatet.

Skruva loss stalhylsan (B).

Skruva loss chuckhuset (D).

Ta bort chuckbackarna (E).

Rengdr chuckhuset (D) och fetta in glidytorna.

Satt i de nya chuckbackarna (E) framifran (halls fast i fettet).
Satt ihop dem i omvand ordning. Skruva fast alla delar ordentligt.

Pafyllning av hydraulolja

Tank pa ordningsfoéljden!

) Anvand skyddsglasdgon! A Risk med olja som uppstar vid hogt tryck.

Platsen dar nitverktyget férvaras maste vara torrt.

Vid behov maste slitha munstycken (A) bytas ut i enlighet med punkt 8.2.

Efter langvarig anvandning kan det vara nddvandigt att fylla pa eller byta ut hydraulolja.
Pafylining eller byte av hydraulolja skall genomféras successivt enligt féljande:
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Pafylining av hydraulolja

Byt ut hydraulolja

Anslut blindnitverktyget till tryckluftsnatet (flyttar till
grundlaget)

Koppla bort blindnitverktyget fran tryckluftsnatet

Koppla bort blindnitverktyget fran tryckluftsnatet

Skruva loss stalhylsan (B)

Skruva loss stalhylsan (B)

Skruva loss oljepafyliningsskruven (J) och
tatningen (K) med en TORX®-skruvmejsel T20

Skruva loss oljepafyliningsskruven (J) och
tatningen (K) med en TORX®-skruvmejsel T20

Skruva upp den medfédljande
oljepafyliningsbehallaren med lock

Skruva av locket fran den medféljande
oljepafyliningsbehallaren och fyll pa ca. 50 %
hydraulolja

Anslut blindnitverktyget till tryckluftsnatet och tryck
pa manodverknappen. Full uppmarksamhet! Den
gamla hydrauloljan pressas ut. Hall locket sakert
stangt!

Flytta forsiktigt dragkolvenheten fér hand fram och
tillbaka flera ganger mot stoppet tills hydrauloljan
ar helt utan bubblor. Tryck sedan dragkolvenheten
helt tillbaka och lamna den baktill (hydrauloljan i
oljepafyliningsbehallaren sjunker!)

OBS! Se upp sa att ingen luft sugs in!

Koppla bort blindnitverktyget fran tryckluftsnatet

Skruva fran oljepafyliningsbehallaren fran
blindnitverktyget

Hall ut den gamla hydrauloljan fran
blindnitverktyget och hall i ny hydraulolja i
oljepafyliningsbehallaren, upp till den Gvre
markeringen

Skruva in oljepafyliningsskruven (J) med tatningen
(K) med en TORX® T20-skruvmejsel

Flytta forsiktigt dragkolvenheten for hand fram och
tillbaka flera ganger mot stoppet tills hydrauloljan
ar helt utan bubblor. Tryck sedan dragkolvenheten
helt tillbaka och lamna den baktill (hydrauloljan i
oljepafyliningsbehallaren sjunker!)

OBS! Se upp sa att ingen luft sugs in!

Anslut blindnitverktyget till tryckluftnatverket via en
tryckregulator och reglera sedan tryckregulatorn
tillbaka till O bar

OBS! Utl6s inte aktiveringsknappen

Skruva fran oljepafyliningsbehallaren fran
blindnitverktyget

Skruva loss oljepafyliningsskruven (J) och
tatningen (K) med en TORX®-skruvmejsel T20

Skruva in oljepafyliningsskruven (J) med tatningen
(K) med en TORX® T20-skruvmejsel

Skruva upp den medféljande
oljepafyliningsbehallaren med lock

Anslut blindnitverktyget till tryckluftnatverket via en
tryckregulator och reglera sedan tryckregulatorn
tillbaka till O bar

OBS! Utlos inte aktiveringsknappen

HOj langsamt lufttrycket till natlufttrycket.
Overflédig hydraulolja trycks ut!

Skruva loss oljepafyliningsskruven (J) och
tatningen (K) med en TORX®-skruvmejsel T20

Skruva av oljepafyliningsbehallaren fran
blindnitverktyget och torka upp, med en trasa,
hydraulolja som har lackt ut

Skruva upp den medfdljande
oljepafyliningsbehallaren med lock

Skruva in oljepafyliningsskruven (J) med tatningen
(K) med en TORX® T20-skruvmejsel

Anvand tryckregulatorn for att langsamt héja
lufttrycket till natverkstrycket. Overflodig
hydraulolja pressas ut!
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Lossa forsiktigt oljepafyliningsskruven (J) ca 2 Skruva av oljepafyliningsbehallaren fran
varv; dragkolvenheten ror sig langsamt anda till blindnitverktyget och torka med en trasa bort
framre andlaget. Torka av olja, som lackt ut, med hydraulolja som har lackt ut

en trasa

Skruva loss stalhylsan (B) Skruva in oljepafyliningsskruven (J) med tatningen
(K) med en TORX® T20-skruvmejsel

Lossa forsiktigt oljepafyliningsskruven (J), ca 2
varv; dragkolvenheten

ror sig langsamt anda till framre andlaget. Torka
av olja, som lackt ut, med en trasa

Skruva loss stalhylsan (B)

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools
and they should be serviced at least every 2 years by an authorised workshop or by
GESIPAP® Service. We recommend servicing tools that are subject to intensive use
ahead of schedule.

9.4 Forvaring

Fdrvara blindnitpistolen pa ett torrt och frostsakert stélle.

10. Reparation

Garantireparationer genomférs principiellt av tillverkaren. Endast en behoérig fackman far
utféra reparationer, nar garantitiden har gatt ut. Underlatelse att folja monterings- och install-
ningsforeskrifterna liksom icke fackmannamassig hantering kan resultera i allvarliga skador pa

blindnitpistolen. | tveksamma fall maste blindnitpistolen skickas till leverantéren eller GESIPA®.

Reservdelar till apparaten hittar du online pa www.gesipa.com.

11. Atgardande av stérningar

11.1 Blindnit satts inte

Orsak Atgard

Smutsiga chuckbackar (E) Rengor och fetta in glidytor (punkt 9.1)
Slitna chuckbackar (E) Byt chuckbackar (punkt 9.2)
Nodvandigt arbetstryck for lagt Se arbetstrycket (punkt 5)

For kort draglangd Fyll pa hydraulolja (punkt 9.3)
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11.2 Restdorn sugs inte upp

Orsak

Atgard

Full uppsamlingsbehallare (1)

TOm (punkt 8.5)

Fel munstycke (A) har anvants

Byt enligt tabellen (punkt 7)

Munstycket (A) ar slitet

Byt (punkt 8.2)

En restdorn har fastnat i chuck-
backarna (E)

Rengor chuckbackarna (E) och chuckhuset (D) samt
olja in glidytorna, byt om de &r slitha (punkt 9.2)

12. Garanti

Garantivillkoren, som aterfinns med nedanstaende Iank, galler i tillamplig omfattning.

www.gesipa.com/agb

13. CE-konformitetsforsakran

Vi forsdkrar harmed att nedanstaende apparat pa grund av sin utformning och konstruktion,
samt i det av oss framstallda utférandet, uppfyller de relevanta, grundlaggande sakerhets-
och halsokraven i EG-direktivet. Om apparaten modifieras utan vart godk&dnnande upphor
denna forsakran att galla. Beakta sakerhetsforeskrifterna i medféljande produktdokumenta-
tion. Detta dokument ska forvaras pa saker plats.

TAURUS® 1-4

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011
 DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

dokumentationsansvarig:
GESIPA Blindniettechnik GmbH
NordendstraRe 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

o——

Enligt fullmakt Stefan Petsch
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1.  Oversikt
A Munnstykke
B Stalhylse
C O-ring
D Bakkehus
E Bakker
F Betjeningsknapp
G Glidestykke
H Skyringsskyver
| Oppfangingsbeholder
J Olje-etterfyllingsskrue
K Tetning
2. Riktig bruk

Blindnaglepistolen skal kun brukes til festing magasinnagler, slik det beskrives i denne
bruksanvisningen. Sikkerhetsinstruksene ma overholdes!

3. Sikkerhetsinstrukser

»  Blindnaglepistolen skal ikke brukes til annet formal enn til innfesting av blindnagler.

»  Blindnaglepistolen ma ikke overbelastes, pase at det arbeides innenfor angitt effektomrade.

*  Det ma aldri nagles uten fugemateriale. Blindnaglen kan sprette fra blindnaglepistolen. Blindna-
glepistoler ma aldri rettes mot operatgren eller andre personer.

»  Nar blindnaglepistolen er i bruk, skal oppsamlingsbeholderen for restene av spikrene alltid vaere
skrudd pa.

*  Oppsamlingsbeholderen skal teammes i rett tid, overfylling ferer til forstyrrelser pa blindnaglepistolen.

«  Blindnaglepistolen ma ikke brukes som slagverktay.

»  Trykkluft-tilkoplingsledningene ma kontrolleres regelmessig for a sikre at de sitter som de skal og at
de er tette.

»  Ved vedlikeholdsarbeider pa blindnaglepistolen og nar den ikke skal vaere i bruk, ma blindnaglepis-
tolen alltid skilles fra trykkluftnettet.

*  Under arbeid med blindnaglepistolen skal vernebriller alltid brukes. Personlig vemeutstyr som vernekleer,
hansker, vernehjelm, sklisikre sko, harselvern, og sikring mot fall anbefales.

*  Ikke overskrid tillatt driftstrykk.

»  Sikre blindnaglepistolen slik at det ikke kan falle ned nar du legger den fra deg.

*  Reparasjon ma kun utfgres av fagmann. | tvilstilfelle skal blindnaglepistolen sendes inn til leverandg-
ren eller GESIPA®.

*  Gjennomfer avfallsbehandlingen av gammel olje i samsvar med de gjeldende miljgforskriftene.
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4. Arbeidsomrader

Apparattype TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4

inntil 3,2 inntil 5 inntil 6,4 inntil 6,4
Standard blindnagle @ alle materialer
(mm)

inntil 4 alu/stal inntil 6 alu/stal - -
maks. spiker - & (mm) 2,5 3,2 4,5 4,5
Bulb-Tite® @ (mm) - - inntil 7,7 inntil 7,7
alle materialer
5. Tekniske data
Apparattype TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS® 3 | TAURUS® 4
Vekt (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Driftstrykk (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Pistolslag (mm) 15 18 25 19
Slangetilkopling & (1/4*) (mm) 6 6 6 6
Volum oppsamlingsbeholder (restspikre) ca. 100 til 200, avhengig av stgrrelse
Luftforbruk (NI/nagle) ca. 1,0 ca.2,3 ca. 4,8 ca. 4,8
Arbeidstrykk ved 6 bar (N) 5.500 11.000 18.000 23.000
:ﬁ:ﬁ:'g:lrjr?é 32 (mi) ca. 30 ca. 30 ca. 30 ca. 30
Mausktorher & = 308 ) " 8 & &
; ; 2
\l\illglr:‘jjs?l?kerhet k =1,5m/s? (m's) S Saf sS40 S
Trykkluftkvalitet iht. ISO 8573-1 Klasse 1.4.2 | Klasse 1.4.2 | Klasse 1.4.2 | Klasse 1.4.2
Integrert restspikeravsugning v v v v
Integrert blindnagleinnsugning 4 v 4 4
6. Utstyr/ tilbehor
Apparattype TAURUS®1 | TAURUS® 2 | TAURUS® 3/4
Munnstykke i arbeidsposisjon 17/22 17/32 17/45
Munnstykke pa pistolbunnen gﬁg xgg ggg
17127

1 montasjengkkel SW 12/14 (144 6044) v v v
1 montasjenakkel SW 14/17 (144 6043) v v v
1 flaske hydraulikkolje 100 ml (144 5294) v v v
1 olje-pafyllingsbeholder (162 5612) v v v
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7. Tilordning av munnstykket

Nagle @ (mm) Naglematerial Munnstykke Artikkelnr.
24 Alu/stal, alu/nirostastal 17/18 143 4976
3,2 CAP-alu, CAP-Cu 17/18 143 4976
3,0 Alu/cu 17/20 143 4994
3,0 Alu, Cu, stal, rustfritt stal, Stinox, Alu/ Alu 17/22 143 5018

3,0 0g 3.2 Alu/cu, stal, rUSﬁ]E:'ti:tssttééll‘l,SPti(g-c;)t(éIPG-alu, PG-rust- 1724 143 4955
4 Alu/cu, CAP-alu, CAP-Cu 17/24 143 4955
4 Stal, alu, PG-alu 17/27 143 4973
4 Stinox, rustfritt stal, PG-stal, PG-rustfritt stal 17/29 143 4974
4,809 5 Alu, CAP-alu, CAP-Cu, PG-alu 17/29 143 4974
4,8 0og 5 Stal, alu/alu 17/32 143 4975
48095 Rustfritt stal, stinox, PG-stal, PG-rustfritt stal, G-bulb 17/36 143 4977
6 Aluminium 17/36 143 4977
6 Stal 17/40 143 4999
6,4 Aluminium 17/40 143 4999
6,4 Stal, alu, rustfritt stal, G-bulb, PG-rustfritt stal 17/45 143 4860
BULB-TITE® @ (mm) Naglematerial Munnstykke Artikkelnr.
4 Alu/alu 17/26 BT* 143 4985
5,2 Alu/alu 17/32 BT* 143 4986
6,3 Alu/alu, stal/stal, monell/rustfritt stal 17/42 BT* 143 4988
7,7 Alu/alu 17/48 BT* 143 4989
MEGA-GRIP® @ (mm) Naglematerial Munnstykke Artikkelnr.
4.8 Alu/alu, stal/stal, rustfritt stal 17/31 MG* 143 4993
6,4 Alu/alu, stal/stal, rustfritt stal 17/41 MG* 143 4865

* tilgjengelig som separat tilbehgr. Munnstykker i forlenget utfarelse og ytterligere spesialutfg-
relser kan leveres pa forespgrsel.

8. lgangsetting

For igangsettingen ma brukerhandboken samt sikkerhetsinstruksene leses, de ma ogsa
overholdes (!) og oppbevares trygt. Trykklufttilkoplingen til blindnaglepistolen ma opprettes pa
fagmessig mate av en fagkraft.
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8.1 Pasetting av oppsamlingsbeholderen
Skru pa oppsamlingsbeholderen (1) for spikre helt inn til anslaget (ved & vri mot hayre).
8.2 Valg og skifte av munnstykket

OBS! Sett alltid inn munnstykket som passer til blindnaglenes starrelse. (Valg ifglge tabell iht.
punkt 7)

Skifte av munnstykke

«  Skill blindnaglepistolen fra trykkluftnettet.

*  Skru munnstykket (A) av stalhylsen (B).

e Skru inn det valgte munnstykket (A) og trekk det fast.

8.3 Setting av en blindnagle

*  Kople blindnaglepistolen til trykkluftnettet.

«  Sett blindnaglen inn i munnstykket (A) og far den inn i fugematerialboringen med blindna-
glepistolen helt inn til anslaget.

»  Betjen utlgseren (F) inntil spikeren rives av.

»  Slipp utlgseren (F).

»  Spikerresten befordres direkte i oppsamlingsbeholderen (1) (se pkt. 8.5)

8.4 Innsuging og holding av en blindnagle

Denne funksjonen tjener til & holde blindnaglen i munnstykket nar det skal nagles loddrett
nedover.

«  Skyv styresleiden (H) i blindnaglepistolhodet vha. en stift (f.eks. nagle) mot venstre eller
hgyre inn til anslaget.

»  Etter at blindnaglepistolen har grepet, skyves sleiden (G) oppover til den smekker i las.
For a sla av innsugningen, skyves sleiden (G) nedover.

*  Ved a skyve styresleiden (H) tilbake, slas blindnaglepistolens komplette innsugningsfunk-
sjon av.

8.5 Temming av oppsamlingsbeholderen

*  Oppsamlingsbeholderen (I) skal temmes i rett tid; overfylling forer til forstyrrelser pa
blindnaglepistolen.

»  Skru av samlebeholderen (I) ved & dreie mot venstre, samle restspikrene i en egnet
beholder.

»  Skru pa oppsamlingsbeholderen (I).

GESIPA" 87
-



@

9.

Vedlikehold og pleie

Den komplette gripermekanismen méa vedlikeholdes regelmessig.

9.1

9.2

9.3

Smoering av bakkene med olje

Skill blindnaglepistolen fra trykkluftnettet.

Skru av stalhylsen (B).

Dypp den komplette bakkemekanismen ned i oljebad til O-ringen (C) eller vaet bakkene
(E) med olje og la den dryppe av.

Sammenbyggingen foretas i omvendt rekkefalge.

Skifte av bakkene

Skill blindnaglepistolen fra trykkluftnettet.

Skru av stalhylsen (B).

Skru av bakkehuset (D).

Ta ut bakkene (E).

Rengjgr bakkehuset (D) og smear glideflatene med fett.

Sett inn nye bakker (E) forfra (holdes av fettet).

Sammenbyggingen foretas i omvendt rekkefolge; skru alle deler godt til hverandre.

Pafylling av hydraulikkolje

Overhold rekkefalgen!

. ) Ha pa deg vernebriller! A Fare gjennom oljen som spruter ut under hgyt trykk.

Stedet hvor nagleverktgyet blir lagret, ma veere tert.

Om ngdvendig ma slitte munnstykker (A) byttes ut i samsvar med punkt 8.2.

Etter langvarig bruk kan det vaere ngdvendig a fylle pa eller skifte hydraulikkolje. Pafylling
eller skifte av hydraulikkolje utfares i fglgende trinn:
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Pafylling av hydraulikkolje

Skift hydraulikkolje

Koble blindnagle-innsettingsenheten til
trykkluftsnettet (kjerer til grunnposisjon)

Skill blindnagle-innsettingsenheten fra
trykkluftnettet

Skill blindnagle-innsettingsenheten fra
trykkluftnettet

Skru av stalhylsen (B)

Skru av stalhylsen (B)

Skru ut oljepafyllingsskruen (J) og tetningen (K)
med TORX®-skrutrekker T20

Skru ut oljepafyllingsskruen (J) og tetningen (K)
med TORX®-skrutrekker T20

Skru opp den medfglgende
oljepafyllingsbeholderen med deksel

Skru pa den vedlagte oljepafyllingsbeholderen
med lokk og fyll den opp 50 % med hydraulikkolje.

Koble blindnagle-innsettingsenheten til
trykkluftsnettet og trykk pa betjeningsknappen;
OBS! Den gamle hydraulikkoljen presses ut. Hold
lokket palitelig lukket!

Flytt trekkstempelenheten fram og tilbake flere
ganger for hand til den stopper til hydraulikkoljen
kommer ut uten bobler; skyv trekkstempelenheten
sa langt tilbake til den stopper, og la den

bli staende bak (hydraulikkoljestanden i
oljepafyllingsbeholderen synker!)

Forsiktig! Pass pa at det ikke suges inn noe luft!

Skill blindnagle-innsettingsenheten fra
trykkluftnettet

Skru oljepafyllingsbeholderen fra blindnagle-
innsettingsenheten

Bikk ut den gamle hydraulikkoljen, sammen med
blindnagle-innsettingsenheten, og fyll pa fersk
hydraulikkolje i oljepafyllingsbeholderen opp til det
gvre merket

Skru inn oljepafyllingsskruen (J) med tetning (K)
med TORX®-skrutrekker T20

Flytt trekkstempelenheten fram og tilbake flere
ganger for hand til den stopper til hydraulikkoljen
kommer ut uten bobler; skyv trekkstempelenheten
sa langt tilbake til den stopper, og la den

bli staende bak (hydraulikkoljestanden i
oljepafyllingsbeholderen synker!)

Forsiktig! Pass pa at det ikke suges inn noe luft!

Koble blindnagle-innsettingsenheten via en
trykkregulator til trykkluftsnettet og reguler deretter
trykkregulatoren tilbake til 0 bar

Forsiktig! Ikke utlgs betjeningsknappen

Skru oljepafyllingsbeholderen fra blindnagle-
innsettingsenheten

Skru ut oljepafyllingsskruen (J) og tetningen (K)
med TORX®-skrutrekker T20

Skru inn oljepafyllingsskruen (J) med tetning (K)
med TORX®-skrutrekker T20

Skru opp den medfglgende
oljepafyllingsbeholderen med deksel

Koble blindnagle-innsettingsenheten via en
trykkregulator til trykkluftsnettet og reguler deretter
trykkregulatoren tilbake til 0 bar

Forsiktig! Ikke utlas betjeningsknappen

Reguler na lufttrykket langsomt opp til nettlufttrykk
ved hjelp av trykkregulatoren, den overfladige
hydraulikkoljen presses da ut!

Skru ut oljepafyllingsskruen (J) og tetningen (K)
med TORX®-skrutrekker T20

Skru oljepafyllingsbeholderen fra blindnagle-
innsettingsenheten og fang med en klut opp
hydraulikkolje som renner ut

Skru opp den medfglgende
oljepafyllingsbeholderen med deksel
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Skru inn oljepafyllingsskruen (J) med tetning (K)
med TORX®-skrutrekker T20

Bruk trykkregulatoren til & sakte gke lufttrykket
opp til nettverkstrykket; overfladig hydraulikkolje
blir presset ut!

Lgsne pa oljepafyllingsskruen (J) forsiktig omlag
to omdreininger; trekkstempelenheten beveger
seg sakte fram til framre endeposisjon. Fang med
en klut opp eventuell olje som renner ut

Skru oljepafyllingsbeholderen fra
blindnagleenheten og fang med en klut opp
hydraulikkolje som renner ut

Skru pa stalhylsen (B)

Skru inn oljepafyllingsskruen (J) med tetning (K)
med TORX®-skrutrekker T20

Lasne pa oljepafyllingsskruen (J) forsiktig omlag
to omdreininger; trekkstempelenheten

beveger seg sakte fram til framre endeposisjon.
Fang med en klut opp eventuell olje som renner ut

Skru pa stalhylsen (B)

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools
and they should be serviced at least every 2 years by an authorised workshop or by
GESIPA® Service. We recommend servicing tools that are subject to intensive use

ahead of schedule.

9.4 Lagring

Oppbevaringsstedet for blindnaglepistolen ma veere tarr og frostsikker.

10. Reparasjon

Garantireparasjoner gjennomfares prinsipielt av produsenten. Reparasjoner utenom garanti-
tiden ma kun utfgres av fagkyndig personell. Dersom forskriftene til montering og innstilling
ikke overholdes samt ikke-fagkyndig omgang kan fare til alvorlige skader pa blindnaglepisto-
len. | tvilstilfelle sendes blindnaglepistolen tilbake til produsenten eller til GESIPA®.
Reservedelslisten for apparatet finner du online pa www.gesipa.com.

11. Feilretting

11.1 Blindnaglen settes ikke

Arsak Feilretting

Bakkene (E) er tilsmusset Rengjgr og smar glideflatene med olje (pkt. 9.1)

Bakkene (E) er slgve Skift ut (pkt.9.2)

Driftstrykket er ikke tilstrekkelig Se driftstrykk (pkt. 5)

Pistolslaget er for lite Etterfyll hydraulikkolje (pkt. 9.3)
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11.2 Spikerresten suges ikke av

Arsak Feilretting

Oppsamlingsbeholderen (1) er full Tem (pkt. 8.5)

Det er brukt feil munnstykke (A) Skift den ut i henhold til tabellen (pkt. 7)
Munnstykket (A) er slitt Skift ut (pkt. 8.2)

Rengjer bakken (E) og bakkehuset (D) og smgr
glideflatene inn med olje, skift ut med nytt hvis det
oppdages slitasje (pkt. 9.2)

Spikerresten har kilt seg fast i bakken

(E)

12. Garanti

Garantibetingelsene i den til enhver tid gyldige utgaven gjelder, denne finner man via den
folgende lenken: www.gesipa.com/agb

13. CE-samsvarserklaering

Herved erkleerer vi at utstyret som betegnes nedenfor pa basis av sitt konsept og sin kon-
struksjonsmate samt i den utfgrelsen som vi har sluppet ut pa markedet samsvarer med

de relevante grunnleggende sikkerhets- og helsekrav som stilles i EU-direktivene. Ved en
endring av utstyret som ikke er foretatt etter samrad med oss, taper denne erkleeringen sin
gyldighet. Sikkerhetsinstruksene i den medleverte produktdokumentasjonen ma overholdes.
Dette dokumentet skal oppbevares permanent.

TAURUS® 1-4

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Dokumentasjonsfulmektig:

GESIPA Blindniettechnik GmbH Q
NordendstralRe 13-39
D-64546 Morfelden-Walldorf Etter fullmakt Stefan Petsch
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1. Yleiskuva

Suukappale
Terasholkki

O-rengas

Vetokotelo

Vetoleuka

Kaynnistysnuppi

Luisti

I|lo|mM|mjolo|w|>

Ohjausluistiventtiili

Kerayssailid

[

Oljyntayttéruuvi

P

Tiiviste

2. Maaraystenmukainen kaytto

Vetoniittity6kalua saa kayttaa vain vetoniittien asentamiseen vain tassa kayttéohjeessa selos-
tetulla tavalla.
Noudata turvallisuusohjeita!

3. Turvallisuusohjeet

»  Vetoniittitybkalua saa kayttaa vain vetoniittien asentamiseen.

« A4 kuormita laitetta liikaa, vaan tyéskentele kohtuullisella tehoalueella.

« A4 kayta vetoniittitydkalua pulttausreikien ulkopuolella. Vetoniitti saattaa ponnahtaa
tyokalusta. Al4 osoita tydkalulla muita ihmisia &léka itseasi.

*  Vetoniittitybkalua kaytettdessa tulee karankerayssailion olla asennettuna.

*  Tyhjenna karankerayssailid ajoissa; liian taysi karankerayssailid saattaa aiheuttaa toimin-
tahairion.

»  Vetoniittitybkalua ei saa kayttaa lyontitydkaluna.

»  Tarkista sdanndllisesti paineilmaletkujen tiiviys ja niiden tiukka kiinnitys.

«  Erota vetoniittitydkalu paineilmaverkosta, kun huollat sita tai kun et kayta sita.

*  Kayta suojalaseja. Suosittelemme kayttdmaan myds henkilésuojaimia, esim.
suojavaatetusta, suojakasineita ja -kyparaa, luistamattomia kenkia, kuulosuojaimia ja
putoamissuojaa.

+ A3 kayta sallittua suurempaa painetta.

*  Varmista, etta vetoniittitydkalu ei padse putoamaan, kun lasket sen késistasi.

«  Vetoniittitybkalun saa korjata vain asiansa osaava ammattilainen. Epaselvassa tapauk-
sessa toimita laite purkamattomana jalleenmyyijalle tai GESIPA®-huoltoon.

e Havita kaytetty hydrauli6ljy ymparistomaaraysten mukaisesti.
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4. Kayttoalue

Laitetyyppi TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 | TAURUS® 4
maks. 3,2 maks. 5 maks. 6,4 maks. 6,4
Vetoniitti @ (mm) Alla material
maks. 4 alumiiniteras | maks. 6 alumiini/teras - -
maks. vetoniitin kara - @ (mm) 2,5 3,2 4,5 4,5
Bulb-Tite® @ (mm) - - maks. 7,7 maks. 7,7
Alla material

5. Tekniset tiedot
Laitetyyppi TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS® 3 | TAURUS® 4
Paino (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Kayttdpaine (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Vetopituus (mm) 15 18 25 19
Letkuliitanta @ (1/4”) (mm) 6 6 6 6
Karankerayssailion tilavuus (karojen paat) n. 100 - 200 kpl (koosta riippuen)
Paineilman tarve (normilitraa/vetoniitti) n. 1,0 n. 2,3 n. 4,8 n. 4,8
Asetusvoima 6 baarissa (N) 5.500 11.000 18.000 23.000
T w| v® | oo [ ow | ow
miﬁiiﬁgiﬁn?uus K=3dB ) 7 8 79 79

- >

L?t?:jsepévarmuus k =1,5m/s? (/s =25 =25 =25 =25
Paineilman laatu ISO 8573-1:n mukaisesti | Luokka 1.4.2 | Luokka 1.4.2 | Luokka 1.4.2 | Luokka 1.4.2
Integroitu karanpaiden imu v v v v
Integroitu vetoniittien imu v v v v

6. Varusteet ja tarvikkeet
Laitetyyppi TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS® 3/4
Tydkaluun asennettu suukappale tydasennossa 17/22 17/32 17/45
Suukappaleet laitteen pohjassa 1;;?2 zgg zgg

17/127

1 kiintoavain SW 12/14 (144 6044) v v v
1 kiintoavain SW 14/17 (144 6043) v v v
1 100 ml pullo hydrauli6ljya (144 5294) 4 v v
1 6ljyntayttosailio (162 5612) v v v

GESIPA' 94
-



@

7. Suukappaleet

Vet(c:::‘t)t iz Vetoniitin materiaali Suukappale | Tuotenumero

2,4 Alumiini/teras, alumiini/ruost. teras 17/18 143 4976

3,2 CAP-alumiini, CAP-kupari 17/18 143 4976

3,0 Alumiini/ kupari 17/20 143 4994

3.0 Alumiini, kupari, teras, ruos}. .terés, Stinox, Alumiini/ 1722 143 5018

Alumiini

3,0ja32 AIumiini/kupariiDtGeE?'esrérSLf?é_triroé;,- tSetirr_al_lzx, PG-alumiini, 17/24 143 4955

4 Alumiini/kupari, CAP-alumiini, CAP-kupari 17/24 143 4955

4 Teras, alumiini, PG-alumiini 17127 143 4973

4 Stinox, ruost. terds, PG-ruost. terds, PG-teras 17/29 143 4974

48jab Alumiini, CAP-alumiini, CAP-kupari, PG-alumiini 17/29 143 4974

48jab Teras, alumiini/alumiini 17/32 143 4975

48jab Ruost. teras, Stinox, PG-teras, PG-ruost. terés, G-Bulb 17/36 143 4977

6 Alumiini 17/36 143 4977

6 Teras 17/40 143 4999

6,4 Alumiini 17/40 143 4999

6,4 Teras, alumiini, ruost. teras, G-Bulb, PG-ruost. teras 17/45 143 4860
BULB-TITE® @ (mm) Vetoniitin materiaali Suukappale | Tuotenumero

4 Alumiini/alumiini 17/26 BT* 143 4985

5,2 Alumiini/alumiini 17/32 BT* 143 4986

6,3 Alumiini/alumiini, teras/teras, Monel/ruost. teras 17/42 BT* 143 4988

7,7 Alumiini/alumiini 17/48 BT* 143 4989
MEGA-GRIP® @ (mm) Vetoniitin materiaali Suukappale | Tuotenumero

4.8 Alumiini/alumiini, terés/teras, ruost. teras 17/31 MG* 143 4993

6,4 Alumiini/alumiini, terés/teras, ruost. teras 17/41 MG* 143 4865

* saatavissa erikoisvarusteena. Suukappaleet pitempina malleina ja muut erikoismallit toimit-

etaan tilauksesta.

8. Kayttoonotto

Lue kayttdohje ja turvallisuusohjeet ennen vetoniittitydkalun kéyton aloittamista. Noudata ohjeita! Sailyta kayt-
téohje huolellisesti. Anna ammattitaitoisen henkilon liittaa laite paineilmaverkkoon maaraysten mukaisesti.
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8.1 Karankerayssailion asentaminen
Kierra karankerayssailiéta (1) vasteeseen saakka (oikealle).
8.2 Suukappaleen valitseminen ja vaihtaminen

Huomio! Kaytd aina vetoniitin kokoa vastaavaa suukappaletta. Katso oikea suukappale koh-
dan 7 taulukosta.

Suukappaleen vaihtaminen

*  Kytke vetoniittitydkalu irti paineilmaverkosta.

*  Kierra suukappale (A) irti terasholkista (B).

«  Kierra valitsemasi suukappale (A) paikalleen ja kirista se.

8.3 Vetoniitin asentaminen

+  Liita vetoniittitydkalu paineilmaverkkoon.

«  Tyonna vetoniitti suukappaleeseen (A). Vie tydkalu ja vetoniitti niitattavien materiaalien
niittausreikaan.

» Paina liipaisinta (F), kunnes vetoniitin kara katkeaa.

*  Vapauta liipaisin (F).

+  Karan paa siirtyy automaattisesti karankerayssailiodn (1) (ks. kohta 8.5)

8.4  Vetoniitin imeminen ja kiinnipito
Tama toiminto pitaa vetoniitin suukappaleessa, jos niittaus on suoritettava suoraan alaspain.

+  Tybnna niittauslaitteen paassa oleva venttiili (H) jollakin puikolla (esim. vetoniitin karalla)
oikealle tai vasemmalle rajoittimeen saakka.

*  Kun vetoniittitydkalu on kiinnittynyt, tydnna luistia (G) yléspain, kunnes se lukkiutuu.
Pysayta imu tydntamalla luisti (G) alas.

»  Koko toiminto kytketdan pois paalta tydntadmalla venttiili (H) takaisin.

8.5 Karankerayssailion tyhjentaminen
»  Tyhjenna séilid (1) ajoissa; liian taysi sailié saattaa aiheuttaa laitteen toimintahairion.

e Avaa karankerayssailio (1) vasemmalle kiertdmalla ja tyhjenna karanpaat johonkin astiaan.
*  Kierrd karankerayssailio (1) takaisin astiaan.
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9. Huolto ja hoito
Koko vetokoneisto on huollettava saannollisesti.
9.1 Vetoleukojen 6ljyaminen

+  Kytke vetoniittitydkalu irti paineilmaverkosta.

*  Kierra terasholkki (B) irti.

»  Kasta koko vetokoneisto O-renkaaseen (C) saakka 6ljykylpyyn tai sivele vetoleuat (E)
Oljylla ja anna liian 6ljyn valua pois.

*  Kokoaminen tapahtuu péainvastaisessa jarjestyksessa.

9.2 Vetoleukojen vaihtaminen

«  Kytke vetoniittitydkalu irti paineilmaverkosta.

*  Kierra terasholkki (B) irti.

* lIrroita vetokotelo (D).

* lIrroita vetoleuat (E).

e Puhdista vetokotelo (D) ja rasvaa liukupinnat.

e Asenna uudet vetoleuat (E) edesté aloittaen (rasva pitaa ne paikallaan).

*  Kokoaminen tapahtuu péainvastaisessa jarjestyksessa; ruuvaa kaikki osat tiukasti kiinni.

9.3 Hydraulidljyn lisddaminen

Noudata téta jarjestysta!

. ) Kayta suojalasejal A Suurella paineella suihkuava 6ljy aiheuttaa vaaran.

+  Vetoniittitydkalun sailytyspaikan tulee olla kuiva.

»  Tarvittaessa vaihda kulunut suukappale (A) kohdan 8.2 ohjeiden mukaisesti.

+  Pitkdan tydkalua kaytettdessa saattaa olla tarpeen lisata hydrauliéljya tai jopa vaihtaa se.
Hydrauliéljyn lisddminen tai vaihtaminen tapahtuu seuraavasti:
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Hydrauli6ljyn lisadminen

Hydrauliéljyn vaihtaminen

Liité vetoniittityokalu paineilmaan (laite ajaa
perusasentoon)

Erota vetoniittitydkalu paineilmaverkosta

Erota vetoniittitydkalu paineilmaverkosta

Kierra irti terasholkki (B)

Kierra irti terasholkki (B)

Avaa oljyntayttoruuvi (J) TORX® T20 -ruuvitaltalla.
Ota samalla pois tiiviste (K).

Avaa oljyntayttoruuvi (J) TORX® T20 -ruuvitaltalla.
Ota samalla pois tiiviste (K)

Kierra kannellinen 6ljyntayttopullo paikalleen

Kierra paikalleen laitteen mukana toimitettu
kannellinen oljyntayttopullo ja liséa siihen
hydraulidljya n. 50 %

Liitd vetoniittitydkalu paineilmaverkkoon ja paina
kaynnistysnuppia; huomaa! Vanha hydraulioljy
painetaan ulos. Pida kansi hyvin suljettuna!l

Liikuta vetomantaa varovasti kadella useita
kertoja edestakaisin, kunnes 6ljya valuu aukosta
ilman kuplia; tydnna vetomanta aivan taakse
vasteeseen saakka ja jata se sinne. (Tayttopullon
hydraulidljytaso laskee!)

Huomaa! Huolehdi, etta laitteeseen ei imeydy
ilmaa!

Erota vetoniittitydkalu paineilmaverkosta

Kierra 6ljyntayttopullo irti vetoniittitydkalusta

Kallista vetoniittitydkalua ja valuta vanha
hydrauliéljy pois laitteesta. Tayta uutta
hydrauliéljya éljyntayttépullon ylempaan merkkiin
saakka

Kierra oljyntayttéruuvi (J) paikalleen TORX®T20
-ruuvitaltalla. Asenna samalla tiiviste (K)

Liikuta vetomantaa varovasti kadella useita
kertoja edestakaisin, kunnes 0ljya valuu aukosta
ilman kuplia; tyénna vetomanta aivan taakse
vasteeseen saakka ja jata se sinne. (Tayttopullon
hydrauliéljytaso laskee!)

Huomaa! Huolehdi, etta laitteeseen ei imeydy
iimaa!

Liita vetoniittityokalu paineensaatimen kautta
paineilmaverkkoon ja aseta paineensaatimen
arvoksi 0 bar

Huomaa! Al paina kaynnistysnuppia

Kierra oljyntayttdpullo irti vetoniittityokalusta.

Avaa oljyntayttoruuvi (J) TORX®T20 -ruuvitaltalla.
Ota samalla pois tiiviste (K).

Kierra oljyntayttoruuvi (J) paikalleen TORX® T20
-ruuvitaltalla. Asenna samalla tiiviste (K)

Kierra kannellinen éljyntayttdpullo paikalleen

Liitd vetoniittitydkalu paineensaatimen kautta
paineilmaverkkoon ja aseta paineensaatimen
arvoksi 0 bar

Huomaa! Ala paina kdynnistysnuppia

Nosta hitaasti paineilmaverkon painetta
paineensaatimen avulla; ylimaarainen hydraulicljy
puristuu ulos!

Avaa 6ljyntayttoruuvi (J) TORX® T20 -ruuvitaltalla.
Ota samalla pois tiiviste (K).

Kierra oljyntayttopullo irti vetoniittityokalusta ja
puhdista ulosvuotanut hydraulidljy siivousliinalla.

Kierra kannellinen éljyntayttopullo paikalleen

Kierra oljyntayttéruuvi (J) paikalleen TORX® T20
-ruuvitaltalla. Asenna samalla tiiviste (K)

Nosta hitaasti paineilmaverkon painetta
paineensaatimen avulla; ylimaarainen hydraulidljy
puristuu ulos!
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Avaa oljyntayttéruuvia (J) varovasti n. 2 kierrosta; | Kierra 6ljyntayttopullo irti vetoniittitydkalusta ja
vetomantayksikko siirtyy hitaasti etuasentoon puhdista ulosvuotanut hydrauliéljy siivousliinalla.
Puhdista ulos valuva 6ljy siivousliinalla.

Kierra terasholkki (B) paikalleen Kierra oljyntayttoruuvi (J) paikalleen TORX® T20
-ruuvitaltalla. Asenna samalla tiiviste (K)

Avaa oljyntayttéruuvia (J) varovasti n. 2 kierrosta;
vetomanta

siirtyy hitaasti etuasentoon. Puhdista ulos valuva
Oljy siivousliinalla.

Kierra terasholkki (B) paikalleen

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools
and they should be serviced at least every 2 years by an authorised workshop or by
GESIPA® Service. We recommend servicing tools that are subject to intensive use
ahead of schedule.

9.4 Sailyttaminen

Vetoniittitydkalu tulee sailyttda kuivassa paikassa pakkaselta suojattuna.

10. Korjaaminen

Paasaantdisesti takuukorjaukset suorittaa valmistaja. Anna takuuajan jalkeen vain ammat-
titaitoisen henkilén korjata tydkalua. Asennus- ja sdatdohjeiden huomiotta jattdminen seka
vetoniittity6kalun taitamaton kasittely saattavat vaurioittaa laitetta huomattavasti. Epaselvassa

tapauksessa toimita laite jalleenmyyjalle tai GESIPA®-huoltoon.

Laitteen varaosaluettelo on osoitteessa www.gesipa.com.

11. Hairioiden selvittaminen

11.1 Vetoniitin asentaminen ei onnistu

Syy Toimenpide

Vetoleuka (E) on likainen Puhdista ja 6ljya liukupinnat (kohta 9.1)
Vetoleuka (E) on tylsa Vaihda (kohta 9.2)

Kayttdpaine ei riita Tarkista kayttopaine (kohta 5)
Vetopituus on liian pieni Lisda hydraulidljya (kohta 9.3)
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11.2 Karan katkaistua paata ei imeta

Syy Toimenpide

Karankerayssailio (1) on taynna Tyhjenna (kohta 8.5)

Vaara suukappale (A) Vaihda taulukon ohjeiden mukaisesti (kohta 7)
Suukappale (A) on kulunut Vaihda (kohta 8.2)

Puhdista vetoleuat (E) ja vetokotelo (D). Oljya
liukupinnat. Vaihda, jos osat ovat kuluneet
(kohta 9.2)

Karan katkaistu paa on kiilautunut vetoleu-
koihin (E)

12. Takuu

Sovellamme kulloinkin voimassa olevia takuuehtoja. Katso ne linkista: www.gesipa.com/agb

13. CE-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme, ettd seuraavassa selostettu laite vastaa valmistajan markkinoille tuomassa
muodossa suunnittelultaan ja rakenteeltaan seka valmistustavaltaan EU-direktiivien asiano-
maisia turvallisuus- ja terveysvaatimuksia. Tama vakuutus mitatoityy, jos laitteeseen tehdaan
muutoksia, joista ei ole sovittu kanssamme. Noudata laitteen asiakirjojen mukana toimitettavia
turvallisuusohjeita. Sailyta tdma asiakirja.

TAURUS® 1-4

* 2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Q"\_

puolesta Stefan Petsch

Dokumentaation kokoamiseen valtuutettu henkil6:
GESIPA Blindniettechnik GmbH

Nordendstraflte 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Vista geral

Bico

Manga de aco

O-ring

Corpo de alimentacéo

Mordentes

Botao de comando

Corredica

I|O|MMmMO|IO|T|>

Cursor de comando

Recetaculo

[

Parafuso de reenchimento com dleo

P

Junta

2. Utilizagao prevista

O rebitador de rebites cegos s6 pode ser usado conforme descrito no presente Manual de
Instrugdes, para aplicar rebites cegos. Cumpra as recomendacgdes de prudéncia!

3. Recomendagoes de prudéncia

» O rebitador de rebites cegos deve ser utilizado exclusivamente para aplicar rebites cegos.

*  Na&o sobrecarregue o rebitador de rebites cegos, trabalhe dentro da gama de poténcia indicada.

»  Na&o dispare em vazio. O rebite cego pode saltar do rebitador de rebites cegos. Nunca aponte o
rebitador de rebites cegos contra si ou contra outras pessoas.

* O recetaculo para os restos das espigas tem de estar sempre atarraxado durante a operagéo do
rebitador de rebites cegos.

. O recetaculo deve ser esvaziado regularmente; o sobreenchimento causa danos no rebitador de
rebites cegos.

» O rebitador de rebites cegos n&o deve ser utilizado como ferramenta de percusséo.

»  Controle regularmente se as tubagens de ligacéo do ar comprimido assentar firmes e estanques.

*  Emtrabalhos de manutengao no rebitador de rebites cegos e em caso de nao utilizacao, o rebita-
dor de rebites cegos deve ser sempre desligado da rede de ar comprimido.

* Ao trabalhar com o rebitador de rebites cegos, utilize sempre 6culos de protecdo. Recomenda-se
a utilizagado de equipamento de protec¢éo individual, como vestuario protetor, luvas, capacete de
seguranca, sapatos antiderrapantes, protetor auditivo e protecdo contra queda.

*  Nao exceda a pressao de servigo permitida.

»  Quando poisar o rebitador de rebites cegos, proteja-o contra queda.

*  Asreparagdes s6 podem ser realizadas por pessoal técnico adequado. Em caso de duvida, envie o
rebitador de rebites cegos para o fornecedor ou para a GESIPA® sem que tenha sido desmontado.

»___ Realize a eliminac&o de dleo hidraulico usado conforme as normas ambientais em vigor.
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4. Areas de trabalho
Tipo de aparelho TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 | TAURUS® 4
até 3,2 até 5 até 6,4 até 6,4
Rebites cegos padréo @ -
todos os materiais
(mm)
até 4 aluminio/ago | até 6 aluminio/ago - -
max. espiga do rebite - & (mm) 2,5 3,2 4,5 4,5
- - até 7,7 até 7,7
Bulb-Tite® @ (mm)
todos os materiais
5. Dados técnicos
Tipo de aparelho TAURUS® 1 | TAURUS® 2 | TAURUS® 3 | TAURUS® 4
Peso (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Pressao de servigo (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Curso do dispositivo (mm) 15 18 25 19
Ligacdo da mangueira @ (1/4) (mm) 6 6 6 6
Volume do recetaculo (Restos de espigas) aprox. 100 até 200 conforme o tamanho
Consumo de ar (Nl/rebite) | aprox. 1,0 aprox. 2,3 aprox. 4,8 aprox. 4,8
Forga de tragéo a 6 bar (N) 5.500 11.000 18.000 23.000
Oleo hidraulico,
Renolin Eterna 32 (ml) aprox. 30 aprox. 30 aprox. 30 aprox. 30
Emissao de ruidos Lpa (dB)
Incerteza de medigao K = 3dB 7 78 79 79
Vibragéo (m/s?)
Incerteza de medicéo k = 1,5 m/s? N SEE Sad R
%‘%‘ﬂade do ar comprimido segundo ISO | o566 1.4.2 | Classe 1.4.2 | Classe 1.4.2 | Classe 1.4.2
Exaustéo integrada de restos de espigas v v v v
Aspiragao integrada de rebites cegos v 4 v v
6. Equipamento/acessoérios
Tipo de aparelho TAURUS® 1 | TAURUS®2 | TAURUS® 3/4
Bico na posicao de trabalho 17122 17132 17/45
17/24
Bico no fundo do aparelho i 17/29 i
17/18 17/36
17/27
1 chave de montagem, abertura 12/14 (144 6044) 4 v 4
1 chave de montagem, abertura 14/17 (144 6043) v v v
1 frasco de 6leo hidraulico de 100 ml (144 5294) 4 v v
1 recipiente de reenchimento com 6leo (162 5612) v v v
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7. Disposigao do bico

Rebite @ (mm) Material do rebite Bico Artigo n.°
2,4 Aluminio/ago, aluminio/inox 17/18 143 4976
3,2 Aluminio CAP, cobre CAP 17/18 143 4976
3,0 Aluminio/ cobre 17/20 143 4994
3,0 Aluminio, cobre, ago, aco inox, Stinox, Aluminio/ Aluminio 17/22 143 5018
30e32 Aluminio/cobre, ago, agz;r;cmoitggx, aluminio PG, ago PG, 17/24 143 4955
Aluminio/cobre, aluminio CAP, cobre CAP 17/24 143 4955
Aco, aluminio, aluminio PG 17127 143 4973
Stinox, ago inox, aco inox PG, aco PG 17/29 143 4974
48eb Aluminio, aluminio CAP, cobre CAP, aluminio PG 17/29 143 4974
48e5 Aco, aluminio/aluminio 17/32 143 4975
48eb5 Aco inox, Stinox, aco PG, ago inox PG, G-Bulb 17/36 143 4977
Aluminio 17/36 143 4977
Aco 17/40 143 4999
6,4 Aluminio 17/40 143 4999
6,4 Ago, aluminio, ago inox, G-Bulb, aco inox PG 17/45 143 4860
BULB-TITE® @ (mm) Material do rebite Bico Artigo n.°
4 Aluminio/aluminio 17/26 BT* 143 4985
52 Aluminio/aluminio 17/32 BT* 143 4986
6,3 Aluminio/aluminio, ago/ago, Monel/ago inox 17/42 BT* 143 4988
7,7 Aluminio/aluminio 17/48 BT* 143 4989
MEGA-GRIP® @ (mm) Material do rebite Bico Artigo n.°
4,8 Aluminio/aluminio, ago/ago, ago inox 17/31 MG* 143 4993
6,4 Aluminio/aluminio, ago/ago, ago inox 17/41 MG* 143 4865

* disponivel como acessorio extra. Bicos do modelo comprido e outros modelos especiais
disponiveis por pedido.

8. Colocagao em servigo

Antes de colocar em servico, leia e observe (!) o Manual de instru¢des e as recomendacdes
de prudéncia e conserve-as cuidadosamente. Mande instalar devidamente a ligagéo da rede
de ar comprimido ao rebitador de rebites cegos por pessoal técnico.
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8.1  Aplicagao do recetaculo
Enroscar o recetaculo (l) para o resto das espigas até ao batente (rodando para a direita).
8.2 Selecgao e troca do bico

Atencao! Empregue sempre o bico correspondente ao tamanho do rebite cego. (Consulte
a tabela no ponto 7)

Troca do bico

»  Desligue o rebitador de rebites cegos da rede de ar comprimido.
*  Desenrosque o bico (A) da bucha de ago (B).

*  Enrosque o bico escolhido (A) e aperte com firmeza.

8.3 Aplicagado de um rebite cego

* Ligue o rebitador de rebites cegos a rede de ar comprimido.

»  Com o aparelho, insira o rebite cego no bico (A) até ao batente no orificio do material
que pretende rebitar.

» Acione o gatilho (F) até que o rebite cego parta.

»  Solte o gatilho (F).

* O-resto da espiga é conduzida automaticamente para o recetaculo (l) (v. ponto 8.5)

8.4 Aspiracéao e retencdo de um rebite cego

Esta funcéo serve para manter o rebite cego no bico quando é aplicado um rebite na vertical,
no sentido descendente.

» Desloque o cursor de comando (H) na cabecga do rebitador de rebites cegos através do
pino (p. ex., espiga do rebite) para a esquerda ou direita, até ao batente.

» Depois de o rebitador de rebites cegos agarrar, desloque o cursor (G) para cima, até que
engate. Para desligar a aspiragao, desloque o cursor (G) para baixo.

»  Empurrando para tras o cursor de comando (H), a fungédo de aspiragéo do rebitador de
rebites cegos é totalmente desligada.

8.5 Esvaziamento do recetaculo

* O recetaculo (I) deve ser esvaziado regularmente; o sobreenchimento causa danos no
rebitador de rebites cegos.

» Desaperte o recetaculo (I) rodando no sentido anti-horario, recolha a espiga do rebite
num recipiente apropriado.

«  Enrosque o recetaculo (l).
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9. Manutenc¢ao e cuidados
O mecanismo completo de preenséo tem de ser sujeito a manutencgéao regular.
9.1 Olear mordentes

+ Desligue o rebitador de rebites cegos da rede de ar comprimido.

» Desenrosque a bucha de aco (B).

*  Mergulhe o mecanismo de preensao completo até ao O-ring (C) no banho de éleo ou
lubrifique 0 mordente (E) com 6leo e deixe escorrer.

*  Montagem pela sequéncia inversa.

9.2 Troca de mordentes

»  Desligue o rebitador de rebites cegos da rede de ar comprimido.

«  Desenrosque a bucha de aco (B).

«  Desenrosque o corpo de alimentagéo (D).

*  Retire os mordentes (E).

*  Limpe o corpo de alimentacgéo (D) e lubrifique as superficies deslizantes.

»  Aplique novos mordentes (E) pela frente (s&o seguros pela graxa).

A montagem ocorre pela sequéncia inversa; aparafusar firmemente todas as pecas entre si.

9.3 Reenchimento com o6leo hidraulico

Siga a sequéncia!

Use 6culos de protecao! A Perigo de 6leo vazando sob alta presséao.

* O local de armazenagem do rebitador tem de ser seco.

»  Se for necessario, substitua o bico desgastado (A) conforme o ponto 8.2.

*  Apo6s uma utilizagcdo mais longa pode ser necessario reencher ou substituir 6leo hidrauli-
co. O reenchimento ou a troca de éleo hidraulico ocorre com os seguintes passos:
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Reenchimento com éleo hidraulico

Substituicao de 6leo hidraulico

Ligue o rebitador de rebites cegos a alimentacao
de ar comprimido (passa para a posigao de base)

Desligue o rebitador de rebites cegos da
alimentagao de ar comprimido

Desligue o rebitador de rebites cegos da
alimentagéo de ar comprimido

Desenrosque a manga de ago (B)

Desenrosque a manga de acgo (B)

Desaparafuse o parafuso de enchimento de éleo
(J) e ajunta (K) com a chave de fendas TORX®
T20

Desaparafuse o parafuso de enchimento de 6leo
(J) com junta (K) com a chave de fendas TORX®
T20

Enrosque o reservatoério de enchimento de 6leo
fornecido com tampa

Enrosque o reservatorio de enchimento de éleo
fornecido com a tampa e encha cerca de 50%
com oleo hidraulico

Ligue o rebitador de rebites cegos a alimentagao
de ar comprimido e prima o botao de comando;
Atencao! O dleo hidraulico usado é expelido.
Mantenha a tampa fechada com seguranga!

Mova varias vezes manualmente e com cuidado
a unidade de cilindros de tragao, para a frente

e para tras até ao batente, até que saia 6leo
hidraulico sem bolhas. Empurre a unidade de
cilindros de tragao totalmente para tras, até ao
batente, e deixe-a ficar atras (6leo hidraulico
desce no reservatorio de enchimento de 6leo!).
Atencao! Assegure-se de que nao € aspirado ar!

Desligue o rebitador de rebites cegos da
alimentacao de ar comprimido

Desenrosque o reservatério de enchimento de
6leo do rebitador de rebites cegos

Esvazie o 6leo hidraulico usado juntamente com o
rebitador de rebites cegos e encha o reservatério
de enchimento de éleo com o6leo hidraulico novo
até a marca superior

Aparafuse o parafuso de enchimento de dleo (J) e
a junta (K) com a chave de fendas TORX® T20

Mova varias vezes manualmente e com cuidado
a unidade de cilindros de tracgéo, para a frente

€ para tras até ao batente, até que saia 6leo
hidraulico sem bolhas. Empurre a unidade de
cilindros de tragao totalmente para tras, até ao
batente, e deixe-a ficar atras (6leo hidraulico
desce no reservatorio de enchimento de éleo!).
Atencao! Assegure-se de que ndo ¢ aspirado ar!

Ligue o rebitador de rebites cegos através de
um regulador de presséo a alimentagéo de ar
comprimido e, em seguida, volte a regular o
regulador de presséao para 0 bar

Atencgéao! Nao acione o botdo de comando

Desenrosque o reservatério de enchimento de
6leo do rebitador de rebites cegos

Desaparafuse o parafuso de enchimento de dleo
(J) e a junta (K) com a chave de fendas TORX®
T20

Aparafuse o parafuso de enchimento de 6leo (J) e
a junta (K) com a chave de fendas TORX® T20

Enrosque o reservatorio de enchimento de 6leo
fornecido com tampa

Ligue o rebitador de rebites cegos através de
um regulador de presséo a alimentagéo de ar
comprimido e, em seguida, volte a regular o
regulador de pressao para 0 bar

Atencgao! Nao acione o botdo de comando
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Através de um regulador de pressao, regule a
pressao do ar para pressao de ar de alimentacao;
6leo hidraulico em excesso € expelido!

Desaparafuse o parafuso de enchimento de éleo
(J) e a junta (K) com a chave de fendas TORX®
T20

Desenrosque o reservatoério de enchimento de
6leo do rebitador de rebites cegos e recolha o
6leo hidraulico que sair com um pano

Enrosque o reservatério de enchimento de éleo
fornecido com tampa

Aparafuse o parafuso de enchimento de dleo (J) e
a junta (K) com a chave de fendas TORX® T20

Através de um regulador de pressao, regule
lentamente a presséo do ar para a pressao
de alimentagéo; 6leo hidraulico em excesso &
expelido!

Desaperte cuidadosamente cerca de 2 voltas
do parafuso para encher 6leo (J). A unidade de
cilindros de tragdo move-se lentamente até a
posigao final frontal. Recolha o dleo vertido com
um pano

Desenrosque o reservatério de enchimento de
6leo do rebitador de rebites cegos e recolha o
6leo hidraulico que sair com um pano

Enrosque a manga de ago (B)

Aparafuse o parafuso de enchimento de 6leo (J) e
a junta (K) com a chave de fendas TORX® T20

Desaperte cuidadosamente cerca de 2 voltas
do parafuso para encher 6leo (J). A unidade de
cilindros de tracao

move-se lentamente até a posicéo final frontal.
Recolha o 6leo vertido com um pano

Enrosque a manga de aco (B)

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools
and they should be serviced at least every 2 years by an authorised workshop or by
GESIPA® Service. We recommend servicing tools that are subject to intensive use

ahead of schedule.

9.4 Armazenagem

O local de armazenagem do rebitador de rebites cegos deve ser seco e protegido contra

congelamento.

10. Reparagao

Por principio, as reparac¢des dentro da garantia sdo realizadas pelo fabricante. Fora da vali-
dade da garantia, mande executar repara¢des apenas por pessoal técnico especializado. A
inobservancia das regras de montagem e de configuragdo, bem como 0 manuseamento nao
profissional, podem causar danos graves no rebitador de rebites cegos. Em caso de duvida,
envie o rebitador de rebites cegos para o fornecedor ou para a GESIPA®.

As pecas sobresselentes para o seu aparelho podem ser consultadas online em

www.gesipa.com.
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11. Reparacao de avarias

11.1 Falha na aplicagao do rebite cego

Causas Resolucao

Limpar e lubrificar as superficies de con-

Mordentes (E) sujos tacto (Ponto 9.1)

Mordentes (E) rombos Trocar (Ponto 9.2)
Presséo de servico insuficiente v. Pressdo de servigo (Ponto 5)
Curso do dispositivo insuficiente Reencher com 6leo hidraulico (Ponto 9.3)

11.2 Resto de espiga nao é aspirado

Causas Resolugao

Recetaculo (I) cheio Esvaziar (ponto 8.5)

Bico errado (A) utilizado Trocar de acordo com a tabela (ponto 7)
Bico (A) gasto Substituir (ponto 8.2)

Limpar o mordente (E) e o corpo de alimentagéo (D) e
olear as superficies deslizantes; em caso de desgaste,
substituir (ponto 9.2)

Resto de espigas encravadas
no mordente (E)

12. Garantia

Aplicam-se as clausulas de garantia na sua versao valida, as quais podem ser consultadas
no seguinte link: www.gesipa.com/agb
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13. Declaragcao de conformidade CE

Declaramos que a maquina abaixo indicada, com base no projeto e na construgao, bem como
na versao comercializada por nos, esta em conformidade com os requisitos de segurancga e
saude fundamentais relevantes das diretivas CE. Qualquer alteracdo da maquina efetuada
sem 0 nosso consentimento anula a validade desta declaragéo. Ha que observar as adver-
téncias de seguranca contidas na documentagao dos produtos. Este documento deve ser
mantido permanentemente.

TAURUS® 1-4

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Representante autorizado responsavel pela documentacéo:
GESIPA Blindniettechnik GmbH

Nordendstrale 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

Q\_.-

pp. Stefan Petsch
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1.

Prehled

Spicka

Ocelové pouzdro

O-krouzek

Pouzdro skli¢idla

Celisti

Ovladaci tlacitko

Soupatko

Ridici Soupatko

Sbérna nadoba

Sroub k dopInéni oleje

X|“|T|T|d|MM|O|O|®|>

Tésnéni

2.

Pouzivani k uréenému ucelu

Nytovaci nafadi na trhaci nyty se smi pouzivat vyhradné k nytovani trhacimi nyty podle popi-
su v tomto navodu. Dodrzujte bezpe€nostni pokyny!

3.

Bezpec€nostni pokyny

Nytovaci naradi na trhaci nyty se smi pouZivat vyhradné k nytovani trhacimi nyty.

Nepretézuijte nytovaci nafadi na trhaci nyty; pracujte pouze v uvedeném vykonnostnim rozsahu.
Nenytujte bez spojovaciho materidlu. Trhaci nyt miiZe od nytovaciho naradi na trhaci nyty odskocit.
Nikdy nytovaci naradi na trhaci nyty nenastavuite proti sobé ani proti jinym osobam.

Pii provozu nytovaciho naradi na trhaci nyty musi byt vzdy pfiSroubovana zachytna nadoba pro
zbytkové tmy.

Zachytna nadoba se musi véas vyprazdnit; preplnéni zplisobi poruchy nytovaciho naradi na trhaci nyty.
Nytovaci naradi na trhaci nyty se nesmi pouzivat jako idemy nastroj.

Pravidelné kontrolujte pfipojovaci vedeni stlaeného vzduchu, zda jsou t&sna a pevné utazena.

Pii provadéni udrzby nytovaciho naradi na trhaci nyty a pokud nafadi nepouzivate jej vzdy odpojte od
napdjeni stlatenym vzduchem.

Pii praci s nytovacim nafadim na trhaci nyty noste vzdy ochranné bryle. Doporu€ujeme pouzivat osob-
ni osobni ochranné pomdicky, jako ochranné obleceni, rukavice, bezpec¢nostni helmu, protiskluzovou
obuv, ochranna sluchatka a zajisténi proti padu.

Neprekracujte pfipustny provozni tlak.

Pii odkladani nytovaciho naradi na trhaci nyty jej zajistéte proti padu.

Opravy smi provadét jen kvalifikovani odbomici. V pfipadé pochybnosti zaSlete nerozebrany nytovaci
pristroj dodavateli nebo firmé GESIPA®.

Likvidaci pouZitého hydraulického oleje provedte podle predpisti o ochrané Zivotniho prostredi.
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4. Pracovni rozsahy

Typ pristroje TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4
do 3,2 do5 do 6,4 do 6,4
Q’standardniho trhaciho vechny materialy
nytu (mm)
do 4 hlinik/ocel | do 6 hlinik/ocel - -
max. @ nytovaciho tru (mm) 2,5 3,2 4,5 4,5
@ Bulb-Tite® (mm) - - 77 o7
vSechny materialy

5. Technické udaje
Typ pfistroje TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS® 3 | TAURUS® 4
hmotnost (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
provozni tlak (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
zdvih pfistroje (mm) 15 18 25 19
hadicova pfipojka @ (1/4*) (mm) 6 6 6 6
objem zachytné nadoby  (zbytkové trny) cca 100 az 200 podle velikosti
spotfeba vzduchu (NI/nyt) cca 1,0 cca 2,3 cca4,8 cca4,8
nytovaci sila pfi 6 bar (N) 5.500 11.000 18.000 23.000
E);irsl?r!igir?::jéﬁ (ml) cca 30 cca 30 cca. 30 cca 30
Pefistota méfont k = 3d3 e 8 0 8

i 2

rebjir:tf)?a méfeni K = 1,5m/s? (mis) <25 <25 <25 <25
g;’?gtﬁ stlaceného vzduchu podie ISO tida142 | tida142 | tida142 | tida1.4.2
integrované odsavani zbytkovych trnt v v v v
integrované nasavani trhacich nytl v v v v

6. Vybaveni/prislusenstvi
Typ pristroje TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS® 3/4
$picka v pracovni poloze 17122 17132 17/45
$pitka v z&sobniku ];ﬁg 13533 mgg

17/127

1 montazni kli¢ vel. 12/14 (144 6044) v v v
1 montazni kli¢ vel. 14/17 (144 6043) v v v
1 lahev hydraulického oleje 100 ml (144 5294) 4 v v
1 nadoba pro doplfiovani oleje (162 5612) v v v
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7. Prirazeni Spicek

@ nytu (mm) Material nytu Spicka | €. artiklu
24 hlinik/ocel, hlinik/nerez ocel 1718 143 4976
3,2 CAP-hlinik, CAP-méd 17/18 143 4976
3,0 hlinik/ méd 17/20 143 4994
3,0 hlinik, méd', ocel, uslechtila ocel, Stinox, hlinik/ hlinik 17/22 143 5018
30a32 hlinik/méd, ocel, uéle';:gt_ihéé%c;ehlt,ilsét?;e)i, PG-hlinik, PG-ocel, 17124 143 4955
hlinik/méd’, CAP-hlinik, CAP-méd 17/24 143 4955
ocel, hlinik, PG-hlinik 17/27 143 4973
Stinox, uslechtila ocel, PG-uslechtila ocel, PG-ocel 17/29 143 4974
48a5b hlinik, CAP-hlinik, CAP-méd, PG-hlinik 17/29 143 4974
48ab ocel, hlinik/hlinik 17/32 143 4975
48a5b uslechtila ocel, Stinox, PG-ocel, PG-uslechtila ocel, G-Bulb 17/36 143 4977
hlinik 17/36 143 4977
ocel 17/40 143 4999
6,4 hlinik 17/40 143 4999
6,4 ocel, hlinik, uslechtila ocel, G-Bulb, PG-us$lechtila ocel 17/45 143 4860
BULB-TITE® @ (mm) Material nytu Spicka C. artiklu
4 hlinik/hlinik 17/26 BT* 143 4985
5,2 hlinik/hlinik 17/32 BT* 143 4986
6,3 hlinik/hlinik, ocel/ocel, Monel/uslechtila ocel 17/42 BT* 143 4988
7,7 hlinik/hlinik 17/48 BT* 143 4989
MEGA-GRIP® @ (mm) Material nytu Spicka C. artiklu
4.8 hlinik/hlinik, ocel/ocel, uslechtila ocel 17/31 MG* 143 4993
6,4 hlinik/hlinik, ocel/ocel, uslechtila ocel 17/41 MG* 143 4865

* k dodani jako specialni pfisluSenstvi.
Spigky v prodlouzeném provedeni a dali specialni provedeni jsou k dodani na vyzadani.

8. Uvedeni do provozu
Pfed uvedenim pfistroje do provozu si pfectéte a dodrzujte (!) navod k obsluze i bezpe€nostni

pokyny a peclivé navod uschovejte. Pfipojeni stlaceného vzduchu k nytovacimu néafadi na
trhaci nyty nechte odborné provést odbornikem.
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8.1 Nasazeni zachytné nadoby

NaSroubujte zachytnou nadobu (l) pro zbytkové trny az na doraz (otacenim doprava).

8.2 Vybér a vyména Spicky

Pozor! Nasazujte vzdy Spi¢ku odpovidajici velikosti trhaciho nytu. (volba podle tabulky, bod 7)

Vyména Spicky

*  Odpojte nytovaci naradi na trhaci nyty od napajeni stlatenym vzduchem.
e OdSroubujte Spi¢ku (A) z ocelového pouzdra (B).

*  NasSroubujte vybranou Spicku (A) a pevné ji utahnéte.

8.3 Nytovani trhacim nytem

»  Pripojte nytovaci naradi na trhaci nyty ke zdroji stlateného vzduchu.

»  Vsadte trhaci nyt do Spicky (A) a pomoci nytovaciho nafadi na trhaci nyty jej zavedte az
na doraz do otvoru ve spojovaném materialu.

«  Stisknéte a pfidrzte spoustéc (F), dokud se neutrhne nytovaci trn.

*  Pustte spoustéc (F).

«  Zbytkovy trn se automaticky dopravi do zachytné nadoby (I) (viz bod 8.5).

8.4 Nasati a pridrzeni trhaciho nytu

Tato funkce slouzi k tomu, aby se trhaci nyt pfidrZel ve Spi¢ce nytovaciho nafadi na trhaci
nyty, kdyZ se ma nytovat kolmo dolu.

»  Pomoci koli¢ku (napf. nytovaciho trnu) posunite fidici Soupatko (H) v hlavé nytovaciho
naradi na trhaci nyty az na doraz doleva nebo doprava.

*  Po uchopeni nytovaciho naradi na trhaci nyty posurite Soupatko (G) nahoru, az zapadne.
Pro vypnuti nasavani posurite Soupatko (G) dolu.

*  Posunutim fidiciho Soupatka (H) zpét se vypne kompletni nasavaci funkce nytovaciho
nafadi na trhaci nyty.

8.5 Vyprazdnéni zachytné nadoby

e Zachytna nadoba (l) se musi v&as vyprazdnit; pfeplnéni zplsobi poruchy nytovaciho
naradi na trhaci nyty.

*  OdSroubujte zachytnou nadobu (1) otacenim doleva, zbytkové trny vysypte do vhodné
nadoby.

*  NasSroubujte zachytnou nadobu (I).
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9.

Udrzba a pécée

Kompletni ichopovy mechanizmus se musi pravidelné udrzovat.

9.1

9.2

9.3

Olejovani Celisti

Odpojte nytovaci nafadi na trhaci nyty od napajeni stlatenym vzduchem.
OdSroubujte ocelové pouzdro (B).

Ponofte cely mechanizmus €elisti az po O-krouzek (C) do olejové lazné resp. potiete
Celisti (E) olejem a nechte odkapat.

Montaz v obraceném poradi.

Vyména Eelisti

Odpojte nytovaci nafadi na trhaci nyty od napajeni stlatenym vzduchem.
OdSroubujte ocelové pouzdro (B).

OdSroubujte pouzdro skli¢idla (D).

Vyjméte sklicidlové celisti (E).

Vycistéte pouzdro skli¢idla (D) a namazte kluzné plochy.

Zepredu nasadte nove Celisti (E) (udrzi se pomoci tuku).

Sestaveni se provadi v obraceném poradi; vSechny dily pevné seSroubuijte.

Doplnéni hydraulického oleje

Dodrzujte poradi!

; ) Pouzivejte ochranné bryle! A Nebezpeci uniku oleje pod vysokym tlakem.

Misto uloZeni nytovaciho pfistroje musi byt suché.

V pfipadé potfeby je nutné vymeénit opotiebovanou Spicku (A) podle bodu 8.2.

Po del§im pouZivani pfistroje maze byt nutné doplnéni nebo vymeéna hydraulického oleje.
Dopliovani nebo vyména hydraulického oleje probiha nasledujicim zplsobem:
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Doplnéni hydraulického oleje

Vyména hydraulického oleje

Nytovaci nafadi na trhaci nyty pfipojte k siti
stlateného vzduchu (pfesun do zakladni polohy)

Odpojte nytovaci naradi na trhaci nyty od napajeni
stlaéenym vzduchem

Odpojte nytovaci naradi na trhaci nyty od napajeni
stlaéenym vzduchem

Odsroubujte ocelové pouzdro (B)

Odsroubujte ocelové pouzdro (B)

OdSroubujte Sroub k doplnéni oleje (J) a tésnéni
(K) pomoci $roubovaku TORX® T20

Vysroubuijte Sroub k doplnéni oleje (J) a tésnéni
(K) pomoci $roubovaku TORX® T20

Nasroubujte pfilozenou nadobu k dopInéni oleje
s vikem

NasSroubujte pfiloZzenou nadobu k doplnéni oleje s
vikem a doplnite cca 50 % hydraulickym olejem

Pripojte nytovaci nafadi na trhaci nyty k siti
stlaceného vzduchu a stisknéte ovladaci tlacitko;
Pozor! Bude se vytlacovat stary hydraulicky olej.
Udrzujte viko spolehlivé zaviené!

Nékolikrat opatrné ruéné pohybujte jednotkou
tazného pistu sem a tam az na doraz, dokud
nezacne vytékat hydraulicky olej bez bublinek;
jednotku tazného pistu presunite zcela az na doraz
dozadu a nechte stat vzadu (hydraulicky olej v
nadobé k doplnéni oleje klesal)

Pozor! Dbejte na to, aby se nenasaval zadny
vzduch!

Odpojte nytovaci naradi na trhaci nyty od napajeni
stlacenym vzduchem

Odsroubujte nadobu k dopInéni oleje od
nytovaciho nafadi na trhaci nyty

Vylijte stary hydraulicky olej z nytovaciho naradi
na trhaci nyty a do nadoby k dopInéni oleje nalijte
Cerstvy hydraulicky olej az k horni znacce

Nasroubujte Sroub k dopInéni oleje (J) s tésnénim
(K) pomoci Sroubovaku TORX® T20

Nékolikrat opatrné ruéné pohybujte jednotkou
tazného pistu sem a tam az na doraz, dokud
nezacne vytékat hydraulicky olej bez bublinek;
jednotku tazného pistu presurite zcela az na doraz
dozadu a nechte stat vzadu (hydraulicky olej v
nadobé k doplnéni oleje klesa!)

Pozor! Dbejte na to, aby se nenasaval zadny
vzduch!

Nytovaci nafadi na trhaci nyty pfipojte pomoci
tlakového regulatoru k siti stla¢eného vzduchu a
poté zregulujte tlakovym regulatorem na 0 bar
Pozor! Neaktivujte ovladaci tlacitko

Odsroubujte nadobu k doplnéni oleje od
nytovaciho naradi na trhaci nyty

Odsroubujte Sroub k doplnéni oleje (J) a tésnéni
(K) pomoci Sroubovaku TORX® T20

Nasroubujte Sroub k dopInéni oleje (J) s tésnénim
(K) pomoci Sroubovaku TORX® T20

Nasroubujte pfilozenou nadobu k doplnéni oleje
s vikem

Nytovaci nafadi na trhaci nyty pfipojte pomoci
tlakového regulatoru k siti stlaceného vzduchu a
poté zregulujte tlakovym regulatorem na 0 bar
Pozor! Neaktivujte ovladaci tlacitko

Pomoci tlakového regulatoru pomalu zregulujte
tlak vzduchu na sitovy tlak vzduchu. Pfebytecny
hydraulicky olej se vytlaci!

OdSroubujte Sroub k doplnéni oleje (J) a tésnéni
(K) pomoci $roubovaku TORX® T20

OdSroubujte nadobu k dopInéni oleje z naradi
na trhaci nyty a vytekly hydraulicky oleje setfete
hadrem

NaSroubujte pfiloZenou nadobu k doplnéni oleje
s vikem
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Nasroubujte Sroub k doplnéni oleje (J) s tésnénim
(K) pomoci Sroubovaku TORX® T20

Pomoci tlakového regulatoru pomalu zregulujte
tlak vzduchu na sitovy tlak. Prebytecny
hydraulicky olej se vytlaci!

Opatrné povolte plnici Sroub oleje (J) o cca

2 otacky; jednotka tazného pistu se pomalu
pohybuje az do pfedni koncové polohy. PFitom
hadrem zachycujte vytékajici olej

OdsSroubuijte nadobu k doplnéni oleje z naradi
na trhaci nyty a vytekly hydraulicky oleje setfete
hadrem

Nasroubujte ocelové pouzdro (B)

Nasroubujte Sroub k dopInéni oleje (J) s tésnénim
(K) pomoci Sroubovaku TORX®T20

Opatrné povolte Sroub k doplnéni oleje (J) o cca 2
otacky; jednotka tazného pistu

se pomalu pohybuje az do pfedni koncové polohy
PFitom hadrem zachycujte vytékajici olej

Nasroubujte ocelové pouzdro (B)

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools

and they should be serviced at least every

2 years by an authorised workshop or by

GESIPA® Service. We recommend servicing tools that are subject to intensive use

ahead of schedule.
9.4 Uskladnéni

Misto pro uloZeni nytovaciho nafadi na trhaci

10. Oprava

nyty musi byt suché a odolné vuéi mrazu.

Zaru€ni opravy provadi zasadné vyrobce. Opravy mimo zaruéni dobu smi provadét jen od-
bornici. NedodrzZeni pfedpist k montaZzi a nastaveni nebo neodborné zachazeni miize mit za

nasledek vazné poskozeni nytovaciho naradi

na trhaci nyty. V pfipadé pochybnosti zaSlete

nytovaci naradi na trhaci nyty dodavateli nebo firmé GESIPA®.

Nahradni dily k zafizeni najdete online na www.gesipa.com.

11. Odstranovani poruch

11.1 Trhaci nyt se nevsazuje

Pricina

Naprava

gelisti (E) znedisténé

vyCistéte a naolejujte kluzné plochy (bod 9.1)

Celisti (E) tupé

vyménite cCelisti (bod 9.2)

nedostatecny provozni tlak

viz provozni tlak (bod 5)

pfilis maly zdvih pfistroje

doplrite hydraulicky olej (bod 9.3)
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11.2 Zbytkovy trn se neodsava

Pri¢ina Naprava
zachytna nadoba (I) plna vyprazdnéte (bod 8.5)
pouzita nespravna Spicka (A) vymeérite podle tabulky (bod 7)
opotfebovana Spicka (A) vymeénte (bod 8.2)
vyjméte Celisti (E) a pouzdro skli¢idla (D),
zbytkovy trn zaklinény v Celistech (E) vycistéte je a naolejujte kluzné plochy; pfi
opotfebeni je vyménte (bod 9.2)

12. Zaruka

Plati zaruéni podminky v aktualné platném znéni, které mizete shlédnout pod nasledujicim
odkazem: www.gesipa.com/agb

13. Prohlaseni o shodé pro oznaceni CE

Timto prohladujeme, Ze nasledné oznaceny pfistroj podle koncepce a konstrukce v provede-
ni nami uvedeném do provozu odpovida zakladnim poZadavkim na bezpeénost a ochranu
zdravi smérnic EU. PFfi zméné pfistroje, ktera s nami nebyla domluvena ztraci toto prohlaseni
platnost. Je tfeba postupovat podle bezpenostnich upozornéni v pfilozené produktové doku-
mentaci. Tento dokument se musi trvale uschovat.

TAURUS® 1-4

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Zmocnénec pro dokumentaci:

GESIPA Blindniettechnik GmbH

NordendstraRe 13-39 Q
D-64546 Morfelden-Walldorf
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1.

Emokémrnon

2T6MI0

XaAUBdIVO XITWVIo

AakTtUAiog O

MepiBAnua Took

21ayOVeG TOOK

KoupTri evepyotroinong

OMNigBnTApag

OAioBnTApag eAEyxou

Aoxeio cuAoyng

Bida cuptrAfpwaong Aadiou

X|“|T|T|d|MM|O|O|®|>

>Teyavotroinon

2.

MpoBAerduevn xpRon

H ouokeun TTPITOIVWPATOG ETTITPETTETAI VA XPNOIMOTIOIEITAI HOVO OTTWG TTEPIYPAPETAI OE AUTEG
TIG 0dnyieg XPong yia TNV TOTTOBETNON TUPAWY TTPITCIVIWV.
MapakaAoUpe va akoAouBeite Tig uTTOdEIgEIG ao@aleiag!

3.

Y1rodeigeig aoc@aleiag

H ouokeun TIpETTEN VO XPNOIOTTOIETOI TTOKAEIOTIKG IO TOTTOBETNON TUGAWV TTPITOIVILV.

Mnv UTTEPQOPTWVETE Tr) GUOKEUN TTPITOVILV. EpyaleaTe aTo Tipodiaypa@Ouevo e0pog I0XUOG.

Mnv TTpITOIVIOVETE OTOV BEV EXETE UNIKO IO TTPITOIVWHO. TO TUPAS TTPITOIVI UTTOPET vat eKTIVOXBET oTTd T
OUOCKEU) TIPITOIVWHATOG. MV OTPEPETE TTOTE TN GUOKEU TTPOG TOV £AUTO GOG ) GAAOUG.

To doxgio GUAOYNG Yia TOUG TTEIPOUG TTPETTEN vat gival TTIAVTA BISWHEVO GTAV N GUOKEUT TIPITCIVWUOTOG
Bpioketal o€ Aemoupyia.

To doxeio GUNOYNG TTPETTEN VOl EKKEVIDVETAI EYKAIPWG. TUXOV UTTEPTTARPWOT UTTOPET va 0dnyroel o€
BAABeC.

H ouokeur dev ETTITPETTETAN VA XPNOIUOTTOINOET WG KPOUTTIKO EPYOAEID.

O1 owArveg oUVEEONG TTETTIECUEVOU OEPQ Ba TIPETTEN VA EAEYXOVTAI TAKTIKG VIOt OQIKTI) GUVOPHOYT) KOl
pévwon.

[MpéTTel va omroouVOEETE TIAVTOTE TN GUOKEUH TTPITOIVOTOG OTTO TO SIKTUO TTETTIECEVOU aéPa OTavV
KAveTE £pyaoieg ouvTrpnong Kail Tav OeV XPNOIUOTTOIETE TN GUCKEUN.

Kard Tnv epyacia e T oUoKeur Qopdre TIAvVTa YUOAIX TTPOOTOCTOG. ZUVIOTATAI ATOMIKOG EE0TTAICUOG
TIPOOTOCIOG GTTWG EVOUPAOIA TTPOCTACIAG, YAVTIA, KPAVOG ao@aAEiag, avTioNoONTIKG UTTOBAKOTA,
TIPOOTOCIO TNG OKONG KAl A0PAAEIR EvavTl TITWONG.

Mnv utrepBaiveTe TV ETTITPETTOWEVN TTiEON AEITOUPYIOG.
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e Kard T @uAagn n cuoKeur) TIPETTEl VA A0QANCETAI EVOVTI TITWONG.

e OIEMOKEUES TIPETTEN VA EKTEAOUVTAI OTTOKAEIOTIKG OmT6 €vav KATAAANAO €10IKO. € TTEPITTTWON OUPIBON-
OG TTPETTEl VO OTEAVETOI N GUOKEUN TTARPWG GUVOPHOAOYNUEVN aToV TIPoUNnBeuTr 1) aTnv GESIPA®.

*  Haméppiyn Tou xpnoigotroinuévou udpaulikou AadioU TTPETTEN va YIVETal GUPPWVA E TOUG ICXUOVTEG

TTEPIBAAAOVTIKOUG KAVOVEG.
4. Opia AeiToupyiag
TUrOog CUOKEUNG TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4
€wg 3,2 £wg 5 fwg 6,4 fwg 6,4
@ TUTTIKOU TUQAOU TTpPI- OAa TO KOTOOKEUAOTIKA UAIKG
To1viou (mm) aAoupivio/xd- | aAoupivio/xa- ) )
AuBag éwg 4 AuBag €wg 6
@ pgy. TEiPog TIPITOIVIOU 25 32 45 45
(mm)
) - - Ewg 7,7 Ewg 7,7
@ Bulb-Tite® (mm) : : :
OAa Ta KATOOKEUAOTIKA UAIKA
5. Texvikd XapaKTnpIOTIKA
TUTTOG OUOKEUNG TAURUS® 1 | TAURUS® 2 | TAURUS® 3 | TAURUS® 4
Bdpog (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
lMieon Aermoupyiag (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Aladpour) CUOKEUNG (mm) 15 18 25 19
@ ouvdeang ehaoTikoU owAfva (1/4")  (mm) 6 6 6 6
‘Oykog doxeiou ouloyng (treipor) mrepitmou 100 éwg 200 Tepdyia avaAdyws peyéBoug
KaravdAwon aépac (Nl/mrpitaivi) | mepitou 1,0 | Tepitrou 2,3 | Tepitrou 4,8 | repitrou 4,8
Advapun ToroB€Tnong oTa 5 bar (N) 4.200 9.000 14.000 20.000
YOpauAikd AGdI, . . . .
Renolin Eterna 32 (ml) mepitrou. 30 | Trepitrou 30 | Trepitrou. 30 | TrepitTou 30
EktropTA BopuBou Lpa (dB)
ABeBaidTnTa pétpnong k = 3dB " 8 79 9
Advnon (m/s?)
ABeBaidtnTa pétpnong k = 1,5m/s? S S22 S SR
. . . . Kartnyopia Kartnyopia | Katnyopia Kartnyopia
MoiétnTa Tremeopévou aépa katd 1ISO 8573-1 1492 1492 1492 142
Evowpatwpévn avappoéenon Teipwv v v v v
Evowpotwpévn avappd®naon TUGAwv v v v v

TIPITOIVIWV
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6. ESomAiopdg/ageocoudp

TUTTOG OUOKEUNG TAURUS®1 | TAURUS® 2 | TAURUS® 3/4
>tépio o€ B€on Asimoupyiag 17/22 17/32 17/45
. . . . 17/20 Uz 17/40
2TOMIO OTO KATW PEPOG TNG GUCKEUNG 17/29
17/18 17/36
17127
1 kAe1di ouvappoAdynong SW 12/14 (144 6044) v 4 v
1 kA€1di ouvappoAdynong SW 14/17 (144 6043) v v v
1 @1dAn udpauAikou Aadiod 100 ml (144 5294) 4 v v
1 doxeio cupTTARpwong Aadiou (162 5612) v v v
7. AvTioTOiXION OTOMIOU
@ mpiToiviol (mm) YAIKO KOTOOKEUNG TIPITGIVIOU ZTOpI0 | Ap. TTPOIGVTOG
2,4 aloupivio/xdAuBag, ahoupivio/avoeidwTog xaAuBag | 17/18 143 4976
3,2 aloupivio CAP, xaAkog CAP 17/18 143 4976
3,0 ahoupivio/ XaAkdg 17/20 143 4994
3.0 aloupivio, xa)'\Kog, xa)\uﬁfxg, avoﬁslé,unog XG@AuBag, 1722 143 5018
Stinox, aAoupivio/ aAoupivio
ahoupivio/xaAkog, xaAupag, avogeidwTog xdAuBag,
3,0 kau 3,2 Stinox, xdAuBag PG, avogeidwTtog xdAuBag PG, 17/24 143 4955
ahoupivio PG
4 aAoupivio/xaAkdg, aroupivio CAP, xaAkdg CAP 17/24 143 4955
4 X@AuBag, ahoupivio, ahoupivio PG 17127 143 4973
Stinox, avogeidwTog XaAuBag, avoeidwTtog XaAuBag
4 PG, xéAuBac PG 17/29 143 4974
4,8 kal 5 aloupivio, aAoupivio CAP, xahkog CAP, aAoupivio PG | 17/29 143 4974
4,8 kal 5 Xa&AuBag, ahoupivio/aloupivio 17/32 143 4975
avogeidwTtog xaAuBag, Stinox, xdAuBag PG, avotei-
4,8 ka1 5 Swro xaAuBac PG, G-Bulb 17/36 143 4977
6 aAoupivio 17/36 143 4977
6 XGAuBag 17/40 143 4999
6,4 aAoupivio 17/40 143 4999
6.4 XG@AuBag, ahoupivio, avotﬁeléunog x&AuBag, avogei- 17/45 143 4860
dwTog xdAuBag PG
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BULB-TITE® @ (mm) YAIKO KOTAOKEUNG TIPITOIVIOU 2TOMIO Ap. TpoidvTOg
4 AAoupivio/aAoupivio 17/26 BT 143 4985
5,2 AAoupivio/aAoupivio 17/32 BT 143 4986
6.3 aAoupivio/aloupivio, xq)\uBag/xq)\uBag, METOA- 17/42 BT 143 4988
Ao Monel/avo&egidwTog xaAuBag
7,7 AAoupivio/aAoupivio 17/48 BT 143 4989
MEGA-GRIP® @ (mm) YAIKO KOTAOKEUNG TIPITOIVIOU Z1opio | Ap. TpoiovTog
48 A)\OU“IVIO/G)\OL{IJIVIO, xa’)\uﬁaglxc)\uﬁag, 17/31 MG 143 4993
avo&eidwTog xdAuBag
6.4 AAouprlo/aAot{leo, xa’)\uBag/xcx)\uBag, 17/41 MG 143 4865
avoeidwTog xaAuBag

* dlatiBeTal wg €181K6 ageocoudp.
>1épIa O€ ETTIPNKUOUEVN €KOOON Kal TTEPAITEPW EIBIKEG EKDOOEIG TTAPadidOVTAl KATOTTIV TTO-

payyeAiag.

8. 0Oéfon ot Asitoupyia

Mpiv BéoeTte o€ AsiToupyia Tn cuokeur|, TTPETTEl va dlaBdoeTe, va AaBete utréwn oag (!) kai va
atroBnkeloeTe o€ AOPAAEG oneio TIG 0dnyieg xpriong. H ouvdeon SIKTUOU TTETTIECUEVOU AEPa
OTn OUOKEUR Ba TTPETTEN va Yivel KavoviKa aTté Evav €I0IKO.

8.1 TomoBéTnon doxeiou cuAloyig

BidwaTe 10 doxeio auhroyrg (1) yia TTeipoug £wg 6Tou ac@alioel oTn Béon Tou  (TTEPIOTPE-
(POVTAG TO TTPOG Ta BEEIG).

8.2 EmiAoyn Kal avTIKATAGTAON TOU GTOHioU

Mpoooxn! Xpnoiyotroigite TTavToTe KATAAANAO yia TO pEyeBOG TOu TTPITAIVIOU OTOUIO.
(emAoyr) Bdoel Tou TTivaka ocUP@WVa UE TO onueio 7)

AAAaynR Tou oTOpdiOU

¢ AToouvd£oTeE TN CUCKEUN ATTO TO DIKTUO TTETTIECUEVOU QEPQ.

e ZefidwoTe 10 oTéHIo (A) a1Td TO XAAURBBdIVO XITwvio (B).

e BidwoTe Kal cQIETE TO OTOUIO TTOU €XETE ETTIAEEEN (A).
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8.3

8.4

TotroBéTnon TupAol TrpIToIvIoU

>UvOECTE TN CUOKEUN TTPITOIVWHATOG OTO BIKTUO TTETTIECUEVOU O€PQl.

TotmoBeTAOTE TO TUPAO TTPITCIVI OTO OTOMIO (A) KOl WONOTE TO PJE TN CUCKEUN TTPITCIVWUA-
TOG MEXPI TEPHA OTNV OTT UAIKOU Yid TTPITOIVWHAL.

MatroTte Tn okavddAn (F) péxpl va atrooxIOTEl O TTEIPOG TOU TTPITAIVIOU.

AoprioTe Tn okavodaAn (F).

O Treipog TrpowBeital o1o doxeio auAhoyng (1) (BA. onueio 8.5)

Avappdéenon kal GuykpdTnon Tu@AoU TrpIToivioU

Xd&pn oTn Agimoupyia autr GUYKPATOUVTal TA TUPAX TTPITGIVIO GTO OTOMIO TNG GUOKEUNG TTPITOIVUDHOTOG, OTaV
B€AETE VA TIPITOIVWOETE KABETAL.

8.5

9.

MetakivrioTe Tov oNoBnpa puBuiong (H) otnv KEPOAr) TNG CUOKEURG TIPITOIVKOTOG JE T BoriBeia
€VOG ETTIUAKOUG QVTIKEINEVOU (TT.X. EVOG TTEIPOU TIPITOIVIOU) PEXPI TEPHO OPIOTEPA 1) TEPUA DECIAL.

A@oU TTIACETE TN CUOKEUN TTPITOIVIDHIOTOG, wBroTe Tov oNaBnpa (G) TTpog Ta TTavw, £wg 6Tou
ao@alioel oTn B€on Tou. Na va aTTevEPYOTTOINOETE TNV avappdpnar, oUpeTe Tov ohoBnTipa (G) TT1pog
TO KOTW.

Emavagépovtag Tov ohioBnripa puBuiong (H), atrevepyoTroiital TTArpwg n Asmoupyia avappdpnong
TNG CUOKEUNG TTPITCIVWUATOG.

Adciaopa Tou doxeiou ouAAOYRG

To doxeio ouAoyNG (1) TTPETTEI VO EKKEVWDVETAI EYKAIpWG. TuXOV UTTEPTTARPWON PTTOPET va
odnynoel o€ BAEBEG OTN CUOKEUN TTPITOIVWUATOG.

=ePi1dwoTe T0 doxeio UANoYNG (1) TTEPIOTPEPOVTAG TO TTPOG TA APICTEPA KAI CUAAEETE TOUG
Treipoug o€ KatdAAnAo doxeio.

BidwaTe 1o doxeio auAroyng (1).

ZuvTpnon Kai kabapiopog

Oa TTPETTEl VO CUVTNPEITAI TAKTIKG OAOKANPOG O PNXavIouog AaBnG.

9.1

Aitravon ciayévwyv TookK

ATTOOUVOEDTE TN OUOKEUN ATTO TO OIKTUO TTETTIECUEVOU A€PQl.

ZeB1dwaTe T0 XaAURdIVO XITWwVIOo (B).

BubBioTte 0AGKANPO TOV PNXaviopd TO0K PEXPI TOV OTeEYavwTIKO SakTUAIO (C) ag AGdi A
YPOaOodpeETE TIG Glayoveg ToOK (E) pe AddI Kal apACTE TIG VO OTEYVWOOUV.
>uvapuoAoyAoTE AKOAOUBWVTAG TNV avTIOTPOYN OEIPA.
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9.2 AAAayn cla0yovwy TOOK

*  ATToouvdEOTE TN OUOKEUN aTTd TO SIKTUO TTETTIECUEVOU QEPQl.
*  Zef1dwaTte To XaAURSIVO XITwvIo (B).

*  Zefidwote 1o TEPIBANUa TooK (D).

*  AgaipéoTe TIG alayéveg TOOK (E).

*  KoBapioTe 10 TTEPiBANua To0K (D) KaI YpaTApETE TIG ETIQAVEIEG ONIGONONG.
*  TomoBetAoTE ATTO PTTPOOTA TIG VEEG TlaydveG TOOK (E) (ouykpatouvTal attd 10 Ypdoo).
*  H ouvappoAdynon yiveral og avtiBeTn oeipd, BIdWoTe yepd OAa Ta eEapTAUaTa.

9.3

Mpooégre Tn akpIPn ceipad!

ZuputrAfpwon udpaulikoU Aadiou

‘ ®opdre TPOOTATEUTIKA YUANIG! A Kivouvog a1md Addi TTou e&€pyeTal UTTO UWNAR TTiEon.

e O xWwpog atroBrKeuong TNG GUOKEUNG TTPITCIVILWY TTPETTEI Va gival OTEYVOG.

e Av xpelooTei, TTpETTel va avTikataoTaBouv Ta @Bapuéva oTopia (A) cUPPwva PE TO onpeio 8.2.

e Merd o6 TTapATETAUEVN XPAON UTTOPEI va aTTaiTeiTal CUUTTARPWON 1 QVTIKATACTACT TOU
udpauAikoU Aadiou. H cuptmAfipwaon ) n avrikatdoTtaon Tou udpauAikoU Aadiou yiveral oTa

akéAouba Bripara:

ZuumrAnpwon udpauAikou Aadiou

AvTIKATAOTOOT TOU USPAUAIKOU AadioU

>uvOEaTE TN GUOKEUN TOTTOBETNONG TUPAWV TTPI-
TOIVIWV OTO BIiKTUO TTETTIECPEVOU aépa (TIBeTal OTN
Baoikr 6éon)

ATTOOUVOEDTE T CUOKEUR TOTTOBETNONG TUPAWV
TIPITOIVIWV aTTd TO SIKTUO TTETTIECUEVOU aépa

ATIOOUVOEDTE TN GUCKEUH TOTTOBETNONG TUPAWV
TIPITOIVIWY aTTd TO OIKTUO TTETTIECHEVOU aéPa

=€R1dwaTe T0 XaAUBdIVO XITWwvIo (B)

=eB1dwaTe 10 XaAuBdivo xiTwvio (B)

=Zefi1dwaoTe TN Bida cupTTARpwaong Aadiou (J) kai Tn
oteyavotoinon (K) pe katoaBidl TORX® T20

=ef1dware Tn Rida cupTTARpwaong Aadiou (J) kai Tn
oteyavotoinon (K) pe katoaBidl TORX® T20

BidwaoTe 1o Tapadidduevo doxeio CUPTTARPWONG
Aadiou pe 10 TTWHA

BidwoTe 10 Tapadidouevo doyxeio GUUTTARPWONG
AadioU g TO TIWHA KOl TTANPWOTE TO KOTA TTEP.
50% pe UOPAUAIKO AGDI

>UvO£OTE TN OUCKEUN TOTTOBETNONG TUPAWY TTPI-
TOIVIWV OTO OIKTUO TTETTIECUEVOU AEPA KAl TTIECTE
TO KOuuTTi evepyotroinong. Mpocoxn! To TTaAid
USPaUAIKO AGdI exTTIECETal. KpaTAoTe KAEIOTS TO
TIWHA PE ao@dAsial

METOKIVAOTE TTPOCEKTIKA PE TO XEPI TO EUPBOAO
TEPa dWOE TTOAAEG POPEG PEXPI TEPHA, MEXPI

T0 UDPAUAIKO AAdI va TPEEEI XWPIG PUOOAIDEG.
Q0noTe 10 £pPBoA0 TTANPWG PEXPI TO TEPUA TTPOG TA
oW Kol a@rioTe TO eKei (N oTABUN Tou USPAUAIKOU
Aadiou oTo doxeio GUPTTARPWONG AadIoU PEIVE-
Tau!)

Mpoaooxn! Mpooégte va punv avappoenBei aépag!

ATIOOUVOEDTE TN CUOKEUH TOTTOBETNONG TUPAWV
TIPITOIVIWY aTTd TO OIKTUO TTETTIECUEVOU AP
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=eP1dwaTe 10 doxeio cuPTTARpPwWaNG Aadiou aTd Tn
OUOKEUN TOTTOBETNONG TUPAWY TTPITOIVILOV

[eipte TO TTOAIG USPAUAIKS AGdI aTTd KOIVOU PE

TN OUCKEUN TOTTOBETNONG TUPAWV TTPITCIVIWY Kal
TIANPWOTE PPECKO USPAUAIKG AAdI HEXPI TO ETTAVW
onuadi oto doxeio cupTTAfpwong Aadiou

BidwoTe Tn Bida cuptrAfpwaong Aadiou (J) ye Tn
oteyavotoinon (K) pe katoaBidl TORX® T20

MEeTOKIVAOTE TTIPOCEKTIKA HE TO XEPI TO EPROAO
TTEPa dwWOE TTOAEG POPEG PEXPI TEPHA, HEXPI

TO USPAUAIKO AddI va TPEEEI XWPIG QUOTAIDES.
Q6roTe 10 £UBOAOC TTANPWG PEXPI TO TEPUA TTPOG T
oW KAl aQroTe TO €KEi (N 0TABUN TOU UBPAUAIKOU
Aadiou 010 doxeio oupTTAfPwWOonNG Aadiol PEIwVE-
Tail)

Mpoaooxn! Mpooéte va punv avappoenBei aépag!

ZuvOEOTE TN GUOKEUR TOTTOBETNONG TUPAWV
TIPITOIVIWV PECW €VOG PUBNIOTH TTiEONG OTO BiKTUO
TIETTIECPEVOU Q€PA KAl OTN GUVEXEIQ UNOEVIOTE TOV
puBpioTr Trieong ota O bar

Mpoooyn! Mnv evepyoTIOINOETE TO KOUUTTi EVEPYO-
TToinong

=eB1dwaTe 10 doyeio CUPTTARPwWaoNG Aadiou atrd Tn
OUOKEUN TOTTOBETNONG TUPAWY TTPITCIVILOV

=eBidwaTe Tn Bida cupTTAfpwaong Aadiou (J) kai Tn
oteyavotoinon (K) pe katoaBidl TORX® T20

BidwaoTe Tn Bida cuptrAnpwaong Aadiou (J) pe Tn
oteyavotoinon (K) pe katoaBidl TORX® T20

BidwoTe 10 Topadidouevo doxeio CUUTTARPWONG
Aadiou pe 10 TTWHA

>uvO£OTE TN OUOKEUN TOTTOBETNONG TUPAWYV
TIPITOIVIWV HECW €£VOG PUBUICTA TTieong oTo &iKTUO
TIETTIETUEVOU A€PA KAl OTN CUVEXEIQ UNdEVIOTE TOV
puBuioTh Trieong ota 0 bar

Mpoooxn! Mnv evePyOTTOINCETE TO KOUUTTI EVEPYO-
TToinong

Au€noTe pe Tov puBUIoT TTiEGNG apyd TNV TTiEan
agpa oTnV TIYr TTieong aépa SIKTUOU, TO UBPAUAIKO
AGdI TTou TTepIooeUEl ektTIECETaN!

=eBi1dwaTe T Bida aupTTAfpwong Aadiou (J) kai T
ateyavotroinon (K) pe katoaBidl TORX® T20

=ef1dwaTe 10 doxeio cuPTTARpwWaong Aadiou atrd
TN OUOKEURA TOTTOBETNONG TUGAWV TTPITCIVIWY KOl
OUAAECTE TO UBPAUAIKSG AGdI TTOU TPEXE! PE Eva TTaVi

BidwaoTe 10 Tapadidépevo doxeio CUPTTARPWONG
AadioU g 1O TTWHA

BidwaoTe tn Bida cuptrARpwaong Aadiou (J) Ye Tn
ateyavotoinan (K) pe kataaBidl TORX® T20

AugnoTe pe Tov pubuIoTr Trieong apyd Tnv TTieon
agpa aTnv TiPM Tieang dIKTUOU, TO USPAUAIKS AGdI
TTOU TTEPICOEUEl EKTTIECETAN!

XahapwaoTe T Bida cuptTARpwong Aadiou (J)
TTEPIOTPEPOVTAG TNV TTEPITTOU dUO POpPEG. To £ufo-
AO PETAKIVEITOI APYE TTPOG TNV UTTPOCTIVI) TEAIKN
B¢on. ZUAECTE TO AGDI TTou evdéxeTal va SlappeU-
oel KaTd T diadikaagia auTA he éva Travi

=eB10waTe 10 doxeio CUPTTARPWGONG Aadiou aTTd
TN CUOKEUH TUPAWV TTPITOIVILWV Kal CUAAEETE TO
UOPAUAIKO AGDI TTOU TPEXEI JE Eva TTavi

BidwaoTe 10 XaAURSIVO xiTwvio (B)

BidwaoTe Tn Bida cuptrApwaong Aadiou (J) pe Tn
oteyavotoinon (K) pe katoaBidl TORX® T20

AdoTe T Bida cupTtApwaong Aadiou (J) TTPOCEKTI-
K& TTEPiTTOU BU0 PopEg. To £uPoAo

UETAKIVEITAI Apyd TTPOG TNV PTTPOCTIVH TEAIKA
0¢an. ZUAAEETE TO AGDI TTou evdéxeTal va dlappeu-
oel kat@ T diadikacia auTth Ye Eva Travi

BidwaoTe 1o XaAUBdIvo xiTwvio (B)
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Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools
and they should be serviced at least every 2 years by an authorised workshop or by
GESIPA® Service. We recommend servicing tools that are subject to intensive use
ahead of schedule.

9.4 Amofnkeuon

O xWpog atmoBAKeUoNG TNG CUOKEUNG Ba TIPETTEN vat eival OTEYVOS Kal TIPOQUAQYUEVOGS ATTO TOV TTAYETO.

10. Emokeun

O ETTOKEUES eVTOG £yyUnong TTPETTEN va BIEEAYOVTAI KUPIWG OTTd TOV KOTOOKEUAOTH. O1 ETTIOKEUEG EKTOG
TOU XPOVoU £yyUnong TTPETTEN va EKTEAOUVTAI UOVO ATTO ESEIBIKEUMEVO TTPOCWTTIKO. H pn TApnon Twv
TTPOBIAYPAPWY TOTTOBETNONG KAl PUBUICNG KABWG KAl O XEIPIOWOG aTTd N EI0IKOUG UTTOPOUV VA TTPOKO-
Aéoouv coBapég BAABEG OTN CUCKEUR. Z€ TTEPITTTWOT AP@IBOAIOG TTPETTEI VO GTEAVETQI N CUOKEUH OTOV
TIpounBeut fj otnv GESIPA®.

Tov katdAoyo avTaAAaKTIKWVY TNG cUoKEUNG Ba Bpeite online oto www.gesipa.com.

11. ATtrokardaotaon BAafwv

11.1 To Tu@Ad TrpiTaivi dev ToTTOBETEITAN

ArTia AvVTIHETWTTION

>1ayoveg Took (E) pe putroug KoBapioTe kai ATTaveTe Tig empaveieg oAiobnong (onpeio 9.1)

Z1ayoveg Took (E) otopwpéveg AMN\ayn (onueio 9.2)

Mn emmapkng TTieon Asitoupyiag BAére Tieon Aeitoupyiag (onueio 5)

Aladpopur) cuoKeung TTOAU PIKPR ZupPTTAfpwon udpaulikoU Aadiou (onueio 9.3)

11.2 O Treipog dev avappo@dral

Artia AvTIJETWTTION

To doxeio auAoyng (1) eivar TTAfpEg adeldoTe (onueio 8.5)

XPNOIUOTTOINONKE EGQAAPEVO OTOMIO (A) QVTIKOTAOTAOTE CUUQWVA PE TOV TTiVOKA (GNEio 7)
To aTtépio (A) éxel @Bapei avTikatdoTtaon (onueio 8.2)

KabBapioTe Tig aiay6veg 100K (E) kai To TTepiBAnua
100K (D) KOl YPOOBPETE TIG ETTIPAVEIEG ONIOBNONG.
AVTIKATAOTAGCTE TIG AV €XOUV UTTOOTE pBopd (Onpeio
9.2)

O Treipog £xe1 opNnVoE! OTIG O1ayOVeS Took (E)

GESIPA" 128
-



12. Eyyunon

loxuouv o1 6poi eyyunong otnv ekdoToTe IoxUouaa SIaTUTIWaON, TTOU PTTOPEITE va dEiTE TOV TTIO
KATw oUvOETHO: www.gesipa.com/agb

13. ARAwon cuppdépewong CE

Me 10 TTapOV dnAwvoupe 0TI, N KATWOI avagepOPEVn CUCKEUN, HE BAan Tov oxedlaoud Kal
TNV KOTOOKEUN TNG, OTTWG QUTH KUKAOQOPNOE atrd PHag TNV ayopd, avTaTToKpIiVETal OTIG
KUPIEG, BAOIKEG ATTAITACEIG AOPAAEIOG KAl uyeiag Twv odnyiwv Tng EE. ¢ Trepitrwon Tpo-
TTOTT0INONG TNG CUOKEUNG XWPIG TTPpoNyoUuEVn ouvevvonon Pe Yag, n dAwaon auth madel va
10X Vel Mpoo€gTe TIG UTTOdEICEIGC A0@AAEIOG OTNV TEKUNPIWON TOU TTPOIGVTOG TTOU GUVOSEUE! TN
ouokeun. AuTo To £yypa@o TTPETTEI VO QUAGCOETAI TTAVTA Padi JE TN OUCKEUN.

TAURUS® 1-4

* 2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

E€ouaiodotolpevog yia Tnv TeKPnpiwon:

GESIPA Blindniettechnik GmbH Q
Nordendstrafte 13-39
D-64546 Morfelden-Walldorf kat‘ evioAn Stefan Petsch
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Attekintés
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kontroll tomb

felfogotartaly

[

olaj-utantoélté csavar

P

tomités

2,

Rendeltetésszeri hasznalat

A vakszegecsel6 készlléket csak a jelen utasitasban foglaltak szerint, vakszegecselésre
szabad hasznalni. A biztonsagi utmutatasokat be kell tartani!

3.

Biztonsagi utmutatasok

A vakszegecsel6 készliléket csak vakszegecsek behuzasara szabad hasznalni.

Ne terhelje tul a vakszegecseld készlléket, a megadott teljesitménytartomanyban dolgozzon.

Ne szegecseljen szegecselendd anyag nélkul. A vakszegecs elugorhat a vakszegecsel6 ké-
szllékbél. Soha ne tartsa a vakszegecseld készlléket sajat maga, vagy masok felé.

A kihull6 szegecstuskek felfogo tartalyanak a vakszegecsel6 késziilék hasznalata soran mindig
a helyén kell lennie.

A felfogd tartalyt idejében uriteni kell; a tultdltés zavart okoz a vakszegecseld késztilékben.

A vakszegecsel6 készliléket nem szabad Utészerszamként hasznalni.

Rendszeresen ellendrizze a sritett levegd csatlakozo vezetékeinek rogzitését és tdmitettségét.
A vakszegecsel6 készliléken végzett karbantartasnal, ill. ha a vakszegecseld készllék haszna-
laton kivill van, mindig valassza le a sritettleveg8-halézatrol.

A vakszegecsel6 készllékkel végzett munka soran mindig viseljen védészemiiveget. Egyéni
védbfelszerelés, pl. védéruhazat, keszty(, biztonsagi sisak, csuszasbiztos labbeli, hallasvédé
és zuhanasgatlo hasznalata ajanlott.

Ne lépje tul a megengedett Uizemi nyomast.

Ha a vakszegecsel6 késziiléket leteszi, biztositsa a készlléket leesés ellen.

Javitasokat csak megfelelé szakember végezhet. Kétség esetén a vakszegecseld készuléket
szétszerelés nélkil kildje el a szallitbnak vagy a GESIPA® részére.

A faradt hidraulikaolaj artalmatlanitasat a hatalyos kornyezeti elGirasok szerint kell elvégezni.
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4. Alkalmazasi tartomanyok
Késziiléktipus TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4
3,2-ig 5-ig 6,4-ig 6,4-ig
Standard vakszegecs @ (mm) minden nyersanyag
4-ig alu/acél 6-ig alu/acél - -
Max. szegecstiiske - @ (mm) 2,5 3,2 4,5 4,5
- - 7,7-ig 7,7-ig
Bulb-Tite® & (mm)
minden nyersanyag
5. Miszaki adatok
Késziiléktipus TAURUS® 1 | TAURUS® 2 | TAURUS® 3 | TAURUS® 4
Suly (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Uzemi nyomas (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
A készilék lokete (mm) 15 18 25 19
Toml6 csatlakozé @ (1/4%) (mm) 6 6 6 6
Felfogd tartaly kapacitdsa (maradék tliskék) kb. 100 - 200, mérettdl fiiggéen
Levegb6fogyasztas (NI/szegecs) kb. 1,0 kb. 2,3 kb. 4,8 kb. 4,8
Behuz6 erd 6 bar-nal (N) 5.500 11.000 18.000 23.000
i my| 030 kb. 30 kb. 30 kb. 30
Méréai bizonytaranség k = 3 d8 s 8 79 9
5 2
Ezg:isbizonytalanség k=1,5m/s? (m's) e S S e
Sritett levegé minésége az ISO 8573-1 1.4.2. osz- 1.4.2. osz- 1.4.2. osz- 1.4.2. osz-
szerint taly taly taly taly
Integralt maradék tiske elszivas v v v v
Integralt vakszegecs beszivas 4 4 v 4
6. Felszerelés/tartozékok
Késziiléktipus TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS® 3/4
Szajrész munkapoziciéban 17/22 17/32 17/45
Széjrész a késziilék aljan J;ﬁg 13@3 ];ﬁgg
17127
1 12/14-es szerelbkulcs (144 6044) v v v
1 14/17-es szerelbkulcs (144 6043) v v v
1 palack hidraulikaolaj 100 ml (144 5294) v 4 4
1 olaj-utantolté tartaly (162 5612) v v v
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7. Szajrészek kiosztasa

Szegecs @ (mm) Szegecs anyaga Szijrész Cikkszam
24 Alu/acél, alu/nemesacél 17/18 143 4976
3,2 CAP-alu, CAP-Cu 17/18 143 4976
3,0 Alu/ Cu 17/20 143 4994
3,0 Alu, Cu, acél, Nemesacél, Stinox, alu/alu 17/22 143 5018

306832 Alu/Cu, acél, nemesacél, StinO)f, PG-alu, PG-acél, 17/24 143 4955
PG-nemesacél
4 Alu/Cu, CAP-alu, CAP-Cu 17/24 143 4955
4 Acél,alu, PG-alu 17127 143 4973
4 Stinox, nemesacél, PG-nemesacél, PG-acél 17/29 143 4974
4,8¢és5 Alu, CAP-alu, CAP-Cu, PG-alu 17/29 143 4974
4,8és5 Acél, alu/alu 17/32 143 4975
4,8és5 Nemesacél, stinox, PG-acél, PG-nemesacél, G-bulb 17/36 143 4977
6 Alu 17/36 143 4977
6 Acél 17/40 143 4999
6,4 Alu 17/40 143 4999
6,4 Acél, alu, nemesacél, G-bulb, PG-nemesacél 17145 143 4860
BULB-TITE® @ (mm) Szegecs anyaga Szajrész Cikkszam
4 Alu/alu 17/26 BT* 143 4985
52 Alu/alu 17/32 BT* 143 4986
6,3 Alu/alu, acél/acél, monel/nemesacél | 17/42 BT* 143 4988
7,7 Alu/alu 17/48 BT* 143 4989
MEGA-GRIP® @ (mm) Szegecs anyaga Szajrész Cikkszam
4,8 Alu/alu, acél/acél, nemesacél 17/31 MG* 143 4993
6,4 Alu/alu, acél/acél, nemesacél 17/41 MG* 143 4865

* extra tartozékként kaphato.

Hosszitott kivitelli szajrészek és tovabbi specialis kivitelek kilén megkeresésre kaphatok.

8. Uzembe helyezés

Uzembe helyezés elétt olvassa el, majd tartsa be (!) az lizemeltetési Utmutatét és a biztonsagi

utmutatasokat, ill. gondosan 6rizze meg azokat. A szegecsel6 készilék siritettleveg8-halo-
zatra torténé szabalyszer( csatlakoztatasat szakemberrel végeztesse el.
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8.1 Felfog6 tartaly felhelyezése
Csavarja fel a maradék tiskek felfogé tartalyat (1) itk6zésig (jobbra forgatva).
8.2 Szjjrész kivalasztasa és cseréje

Figyelem! Mindig a szegecsméretnek megfeleld szajrészt hasznélja. (Kivalasztas a 7. pont-
ban talalhato tablazat szerint)

Szijrész cseréje

» Valassza le a szegecseld készlléket a siritettlevegb-halozatrol.
* Csavarja le a szajrészt (A) az acélhlvelyrdl (B).

e Csavarja be a kivalasztott szajrészt (A), és huzza meg.

8.3 Vakszegecs behuzasa

+ Csatlakoztassa a szegecsel6 készlléket a siritettleveg-halézathoz.

* Helyezze a vakszegecset a szajrészbe (A), és a szegecseld készuléekkel tegye be Utko-
zésig a szegecselendd anyagban lévé furatba.

*  Nyomja meg a kioldot (F), mig a szegecstuske leszakad.

+  Engedje el a kioldét (40 sz.).

*  Aleszakadt tiske automatikusan a felfog6 tartalyba (1) kertl (lasd 7.5 pont).

8.4 Vakszegecs felszivasa és tartasa

Ez a funkcio arra szolgal, hogy a vakszegecset a vakszegecseld készllék szajrészében tart-
sa, ha fuiggblegesen lefelé kell szegecselni.

* Avakszegecsel6 készllék fejében talalhaté vezérld tolokat (H) egy stifttel (pl. szegecs-
tuskével) tolja Utk6zésig balra vagy jobbra.

* Ha a vakszegecseld készllék fog, tolja a tolékat (G) felfelé, kattanasig. A szivas kikap-
csolasahoz tolja a tolékat (G) lefelé.

*  Avezérl6 toloka (H) visszatolasaval a vakszegecseld készllék teljes szivo funkcidja
kikapcsolodik.

8.5 Felfogé tartaly kilritése

+  Afelfogo tartalyt (1) idejében Uriteni kell; a tultéltés zavart okoz a vakszegecsel6 késziilék-
ben.

»  Csavarja le a felfogé tartalyt (1) balra forgatva, a maradék tiiskéket megfeleld edényben
gyUjtse.

»  Csavarja fel a felfogé tartalyt (1).
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9. Karbantartas és apolas
A teljes megfogd mechanikat rendszeresen karban kell tartani.
9.1 Tokmanypofak olajozasa

* Valassza le a szegecsel6 készuléket a siritettleveg6-halozatrol.

*  Csavarja le az acélhlvelyt (B).

*  Meritse az egész tokmanymechanizmust az O-gyrtig (C) olajfirdébe, ill. olajozza meg a
tokmanypofat (E), és hagyja az olajat lecsepegni.

«  Osszeszerelés forditott sorrendben.

9.2 Tokmanypofak cseréje

* Valassza le a vakszegecsel6 készlléket a siritettlevegd-halozatrol.

e Csavarja le az acélhuvelyt (B).

e Csavarja le a tokmanyhazat (D).

*  Vegye ki a tokmanypofakat (E).

» Tisztitsa meg a tokmanyhazat (D) és zsirozza meg a csuszofellleteket.

*  Helyezze be eldl az Uj tokmanypofakat (E) (a zsir megtartja 6ket).

e Az Osszeszerelés forditott sorrendben térténik; minden alkatrészt szorosan régzitsen
egymashoz.

9.3 Hidraulikaolaj utantoéltése

A sorrendet be kell tartani!

Véddszemuiveget kell viselni! A Magas nyomason tavozé olaj miatti veszély.

* A szegecsel6 készilék taroldhelye szaraz kell legyen.

+  Szlkség esetén a kopott szajrészeket (A) a 8.2. pont szerint ki kell cserélni.

* Hosszabb hasznalat utan sziikség lehet a hidraulikaolaj utantoltésére vagy cseréjére. A
hidraulikaolaj utantdltése vagy cseréje a kdvetkezd lépések szerint torténik:
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Hidraulikaolaj utantoltése

A hidraulikaolaj cseréje

Csatlakoztassa a vakszegecs szegecsel®
késziléket a sUritett levegd ellatasra (alapallasba

megy)

Vegye le a vakszegecs szegecsel§ készlléket a
sUritett levegd ellatasrol

Vegye le a vakszegecs szegecsel6 késziléket a
sUritett leveg6 ellatasrol

Csavarja le az acélhiivelyt (B)

Csavarja le az acélhlvelyt (B)

Csavarja le az olajutantéltd csavart (J) és a
tomitést (K) T20 TORX®-csavarkulccsal

Csavarja le az olajutantolté csavart (J) és
tomitégydrdt (K) T20-as TORX® csavarhuzéval

Csavarja fel az olajutantélté-tartalyt és fedelét

Csavarija fel az olajutantolt6-tartalyt és a fodelét és
toltse meg 50%-at hidraulikafolyadékkal

Csatlakoztassa a szegecsel6gépet a
sUritettleveg6 halézathoz és nyomja meg a
mikodteté gombot; Figyelem! Kinyomja a régi
hidraulikaolajat. Tartsa a fedelet j6 alaposan
zarval

Ovatosan mozgassa tébbszor kézzel és addig a
hizo6 dugattyuegységet kézzel, litk6zésig, amig a
hidraulikaolaj buborékok nélkul ki nem jon; Tolja
hatra a huzo6 dugattyuegyseéget litkdzésig, és
hagyja azt hatul (az olaj utantélté tartalyban lévé
hidraulikaolaj stllyed!)

Figyelem! Vigyazzon, hogy ne szivédjon levegd!

Vegye le a vakszegecs szegecsel6 késziiléket a
sUritett leveg6 ellatasrol

Csavarja le az olajutantolté-tartalyt a
szegecselo6rol

Ontse ki a régi hidraulikaolajat a szegecsel6bé| és
toltson bele friss hidraulikaolajat az olajutantolté
tartaly felsé jelzéséig

Csavarja be az olajutantoltd csavart (J) a
tomitégydrivel (K) T20-as TORX®-csavarhtzoval

Ovatosan mozgassa tébbszor kézzel és addig a
hazé dugattylegységet kézzel, Utkdzésig, amig a
hidraulikaolaj buborékok nélkil ki nem jon; Tolja
hatra a huzé dugattydegységet ltkozésig, és
hagyja azt hatul (az olaj utantélté tartalyban lévé
hidraulikaolaj stillyed!)

Figyelem! Vigyazzon, hogy ne szivddjon levegd!

Csatlakoztassa a szegecsel6t egy
nyomasszabalyozén keresztul a siritettlevegd
ellatashoz, és allitsa a nyomasszabalyozét 0 bar
nyomasra

Figyelem! Ne nyomja meg a mikddtetégombot

Csavarja le az olajutantélté-tartalyt a
szegecselorol

Csavarja le az olajutantolté csavart (J) és a
tomitést (K) T20 TORX®-csavarkulccsal

Csavarja be az olajutantélté csavart (J) a
tomitégydrivel (K) T20-as TORX®-csavarhuzéval

Csavarija fel az olajutantolté-tartalyt és fedelét

Csatlakoztassa a szegecsel6t egy
nyomasszabalyozén keresztil a siritettlevegd
ellatashoz, és allitsa a nyomasszabalyozét 0 bar
nyomasra

Figyelem! Ne nyomja meg a mikddtetégombot

Lassan engedje ra a sritettlevegé nyomast
a nyomasszabalyzén keresztil; a folosleges
hidraulikaolajat kinyomja!

Csavarja le az olajutantélté csavart (J) és a
tomitést (K) T20 TORX®-csavarkulccsal
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Csavarja le az olajutantolté tartalyt a Csavarja fel az olajutantélté-tartalyt és fedelét
szegecseldrdl és itassa fel a kifolyt hidraulikaolajat
egy ronggyal

Csavarja be az olajutantolté csavart (J) a Lassan engedje ra a siritettlevegé nyomast
tomitégydrdvel (K) T20-as TORX®-csavarhtizéval | a nyomasszabalyzon keresztiil; a folosleges
hidraulikaolajat kinyomja!

Csavarja ki 6vatosan két fordulattal az Csavarja le az olajutantdlté tartalyt a
olajutantdlté csavart (J); a huzédugattyd egyseg szegecseldrdl és itassa fel a kifolyt hidraulikaolajat
lassan az ellilsé végpontba megy. Itassa fel a egy ronggyal

kifolyt olajat egy ronggyal

Csavarja fel az acélhlvelyt (B) Csavarja be az olajutantélté csavart (J) a
tomitégydrivel (K) T20-as TORX®-csavarhuzéval

Csavarja ki 6évatosan két fordulattal az
olajutantoltd csavart (J);a huzédugattyu egyseg
lassan az ellilsé végpontba megy. Itassa fel a
kifolyt olajat egy ronggyal

Csavarja fel az acélhlvelyt (B)

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools and they
should be serviced at least every 2 years by an authorised workshop or by GESIPA® Service.
We recommend servicing tools that are subject to intensive use ahead of schedule.

9.4 Tarolas

A vakszegecsel6 készlléket szaraz és fagymentes helyen kell tarolni.

10. Javitas

Garancialis javitasokat alapvetéen csak a gyart6 végez. Garanciaid6n kivili javitadsokat csak
hozzaértd személyzet végezhet. A szerelési és beallitasi eléirasok be nem tartasa, ill. a ké-
szulék szakszer(tlen kezelése sulyos karokat okozhat a vakszegecseld készllékben. Kétség
esetén a vakszegecseld késziiléket kildje el a szalliténak vagy a GESIPA® részére.
Készllékhez tartozé alkatrészlista online a www.gesipa.com cimen talalhaté.

11. Zavarok elharitasa

11.1 A késziilék nem szegecsel

Ok Megoldas

A tokmanypofak (E) elszennyezédtek. | Tisztitsa meg és a csuiszo fellileteket olajozza meg (9.1 pont).
A tokmanypofak (E) tompak. Cserélje ki (9.2 pont).

Az Uzemi nyomas nem elegendd. Lasd az tizemi nyomast (5 pont).

A készulék lokete tul alacsony. Toltsén utana hidraulikaolajat (9.3 pont).
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11.2 A szegecstiiske nem keriil elszivasra

Ok Megoldas

A felfogo tartaly () megtelt. Uritse ki (8.5 pont).

Nem megfeleld szajrészt (A) hasznalt. Cserélje ki a tablazat szerint (7 pont).
Szajrész (A) elkopott. Cserélje ki Ujra. (8.2 pont)

Tisztitsa meg a tokmanypofat (E) és

A kihullo tuske beékel6dott a tokmanyhaz- | a tokmanyhazat (D) és olajozza meg a
ba (E). csuszofellleteket; kopas esetén csere
(9.2 pont).

12. Garancia

A garancialis feltételek a mindenkor érvényes szdvegvaltozatban érvényesek, és a kdvetkez6
link alatt tekinthet6k meg: www.gesipa.com/agb

13. CE megfeleléségi nyilatkozat

Ezuton kijelentjik, hogy az alabb megnevezett késziilék a tervezése és megépitése alapjan,
valamint az altalunk forgalomba hozott kivitelében megfelel az EK gépekre vonatkozé iranyel-
vei megfelel6 alapvetd biztonsagi és egészséglgyi kdvetelményeinek. A készulék vellink nem
egyeztetett modositasa esetén a jelen nyilatkozat érvényét veszti. A mellékelt termékdoku-
mentacidban talalhaté biztonsagi utmutatasokat be kell tartani. Ezt a dokumentumot tartésan
meg kell 8rizni.

TAURUS® 1-4

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011
 DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Dokumentéaciés meghatalmazott:

GESIPA Blindniettechnik GmbH Q
Nordendstraflte 13-39
D-64546 Morfelden-Walldorf per procura Stefan Petsch
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1.

Wykaz

Nasadka

Tuleja stalowa

O-ring

Obudowa szczek

Szczeki

Spust

Suwak

I|lo|mMm|jo|lo|w|>

Suwak sterujacy

Pojemnik przechwytujgcy

[

Korek wlewowy oleju

P

Uszczelka

2,

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Nitownica do nitéw zrywalnych moze by¢ uzywana wytgcznie w sposéb opisany w niniejszej
instrukcji do osadzania nitow zrywalnych.
Nalezy przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa!

3.

Zasady bezpieczenstwa

Nitownicy do nitow zrywalnych wolno uzywa¢ wytgcznie do osadzania nitdw zrywalnych.

Nie przecigzaé nitownicy do nitow zrywalnych; zawsze pracowac w podanym zakresie parametrow.
Nie nitowa¢ na pusto. Nit zrywalny moze zosta¢ wystrzelony z nitownicy do nitéw zrywalnych. Pod
zadnym pozorem nie kierowac nitownicy do nitéw zrywalnych na siebie ani na inne osoby.
Pojemnik na trzpienie resztkowe musi by¢ przez caly czas przykrecony podczas pracy nitownicy do
nitdw zrywalnych.

Pojemnik na trzpienie resztkowe nalezy odpowiednio wczesniej oprézniac; przepetnienie prowadzi
do usterek nitownicy do nitéw zrywalnych.

Nitownica do nitéw zrywalnych nie moze by¢ uzywana jako narzedzie udarowe.

Regulamie kontrolowac przewody przytaczeniowe sprezonego powietrza pod katem prawidtowego
podigczenia i szczelnosci.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych przy nitownicy do nitéw zrywalnych nalezy odigczyc¢ ja
od instalacji sprezonego powietrza — taka sama reguta obowigzuje przy nieuzywanej nitownicy.
Osoba postugujaca sie nitownicg do nitdw zrywalnych musi mie¢ zatozone okulary ochronne. Wska-
zane jest stosowanie srodkéw ochrony osobistej, jak odziez ochronna, rekawice ochronne, kask,
obuwie z podeszwg przeciwposlizgowsa, ochrona stuchu i asekuracja chronigca przed upadkiem z
WysoKOSCi.

Nie przekracza¢ dopuszczalnego cisnienia roboczego.
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Nitownice do nitéw zrywalnych nalezy odkiada¢ tak, aby nie spadia.
Naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez upowaznionych fachowcow. W razie watpliwosci
nierozmontowang nitownice nalezy przesta¢ do dostawcy lub firmy GESIPA®.
Utylizacja przepracowanego oleju hydraulicznego musi odbywac sie zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami ochrony srodowiska.

4. Zakresy robocze
Typ narzedzia TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4
maks. 3,2 maks. 5 maks. 6,4 maks. 6,4
@ nitu zrywalnego Wszystkie materiaty
standardowego (mm) maks. 4 maks. 6
aluminium/stal | aluminium/stal
Maks. @ trzpienia nitu (mm) 2,5 3,2 4.5 45
- - maks. 7,7 maks. 7,7
@ Bulb-Tite® (mm)
Wszystkie materiaty
5. Dane techniczne
Typ narzedzia TAURUS® 1 | TAURUS® 2 | TAURUS® 3 | TAURUS® 4
Masa (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Cisnienie robocze (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Skok narzedzia (mm) 15 18 25 19
@ przytacza weza (1/4 cala) (mm) 6 6 6 6

Pojemnos$¢ pojemnika na trzpienie

okoto 100-200 sztuk

zaleznie od rozmiaru

resztkowe (trzpienie resztkowe)

Wydatek powietrza (NI/nit) | okoto 1,0 okoto 2,3 okoto 4,8 okoto 4,8
Sita osadzania przy 6 barach (N) 5.500 11.000 18.000 23.000
Olej hydrauliczny,

Renolin Eterna 32 (ml) okoto 30 okoto 30 okoto 30 okoto 30
Emisja hatasu Lpa (dB)

Niepewnos$¢ pomiaru k = 3 dB " 8 9 &
Wstrzgsy (m/s?) <25 <25 <25 <25
Niepewnos¢ pomiaru k = 1,5 m/s? ’ ’ ’ ’
Jakos¢ sprezonego powietrza zgodnie zISO | o0 1 45 | Kiasa 1.4.2 | Kiasa 1.4.2 | Kiasa 1.4.2
8573-1 o o o o
Wbudowane odsysanie trzpieni resztkowych 4 v 4 v
Wbudowanie odsysanie nitéw zrywalnych v v v v
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6. Wyposazenie i akcesoria

Typ narzedzia TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS® 3/4
Nasadka w pozycji roboczej 17/22 17/32 17/45
Nasadka na dnie urzgdzenia gﬁg Egg ggg
17/27
1 klucz montazowy SW 12/14 (144 6044) v v v
1 klucz montazowy SW 14/17 (144 6043) v v v
1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml (144 5294) v v 4
1 pojemnik do uzupetniania oleju (162 5612) v v v
7. Przyporzadkowanie nasadek
@ nitu (mm) Materiat nitu Nasadka Nr art.
2,4 Aluminium/Stal, Aluminium/Stal nierdzewna 17/18 143 4976
3,2 CAP Aluminium, CAP Miedz 17/18 143 4976
3,0 Aluminium/ Miedz 17/20 143 4994
3.0 Aluminium, Miedz, Stal, Stal n'ie.rdzewna, Stinox, Aluminium/ 17/22 143 5018
Aluminium
4 Aluminium/Miedz, CAP Aluminium, CAP Miedz 17/24 143 4955
4 Stal, Aluminium, PG Aluminium 17/27 143 4973
4 Stinox, Stal nierdzewna, PG Stal, PG Stal nierdzewna 17/29 143 4974
48i5 Aluminium, CAP Aluminium, CAP Miedz, PG Aluminium 17/29 143 4974
48i5 Stal, Aluminium/Aluminium 17/32 143 4975
48i5 Stal nierdzewna, Stinox, PG stal, PG stal nierdzewna, G-Bulb 17/36 143 4977
6 Aluminium 17/36 143 4977
6 Stal 17/40 143 4999
6,4 Aluminium 17/40 143 4999
6.4 Stal, Aluminium, Stal_ nierdzewna, G-Bulb, PG stal 17/45 143 4860
nierdzewna
BULB-TITE® @ (mm) Materiat nitu Nasadka Nr art.
4 Aluminium/Aluminium 17/26 BT* | 143 4985
52 Aluminium/Aluminium 17/32 BT* | 143 4986
6,3 Aluminium/Aluminium, Stal/Stal, Monel/Stal nierdzewna | 17/42 BT* | 143 4988
7,7 Aluminium/Aluminium 17/48 BT* | 143 4989
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MEGA-GRIP® @ (mm) Materiat nitu Nasadka Nr art.
4.8 Aluminium/Aluminium, Stal/Stal, Stal nierdzewna | 17/31 MG* | 143 4993
6,4 Aluminium/Aluminium, Stal/Stal, Stal nierdzewna | 17/41 MG* | 143 4865

* mozliwos$¢ zakupu jako wyposazenie specjalne. Na zamoéwienie dostepne sg diuzsze nasad-
ki i inne wersje specjalne.

8. Uruchomienie

Przed uruchomieniem zapoznac sie z trescig instrukcji obstugi oraz z zasadami bezpieczen-
stwa, przestrzegac ich (!) i przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu. Prawidtowe podtgczenie
nitownicy do nitéw zrywalnych do instalacji sprezonego powietrza powierzy¢ specjaliscie.

8.1 Zakladanie pojemnika na trzpienie resztkowe
Przykreci¢ pojemnik na trzpienie resztkowe (l) do oporu (obracajgc w prawo).
8.2 Dobéri wymiana nasadki

Uwaga! Naktadana nasadka musi zawsze pasowac do rozmiaru nitu zrywalnego. (dobdr wg
tabeli, punkt 7)

Wymiana nasadki

*  Odtgczy¢ nitownice do nitdw zrywalnych od instalacji sprezonego powietrza.
*  Odkreci¢ nasadke (A) od tulei stalowej (B).

*  Wkreci¢ wybrang nasadke (A) i jg dokrecic.

8.3 Osadzanie nitu zrywalnego

»  Podtgczy¢ nitownice do nitow zrywalnych do instalacji sprezonego powietrza.

*  Wiozy¢ nit zrywalny w nasadke (A) i wsung¢ nitownicg do nitow zrywalnych do oporu w
otwor fgczonego materiatu.

*  Nacisngc spust (F) i przytrzymaé go do momentu zerwania trzpienia nitu.

e Zwolni¢ spust (F).

»  Trzpien resztkowy odprowadzony zostanie automatycznie do pojemnika (l) (patrz punkt
8.5)
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8.4 Zasysanie i przytrzymywanie nitu zrywalnego

Ta funkcja stuzy do utrzymywania nitu zrywalnego w nasadce nitownicy do nitéw zrywalnych,
gdy nitowanie odbywa sie pionowo do dotu.

8.5

9.

Przesungc¢ suwak sterujgcy (H) w gtowicy nitownicy do nitéw zrywalnych do oporu w lewo
lub w prawo za pomocg dowolnego sztyftu (np. trzpienia nitu).

Chwycic¢ nitownice do nitdw zrywalnych, a nastepnie przesung¢ suwak (G) w gore, aby
sie zatrzasnat. Zasysanie mozna wytgczy¢, przesuwajgc suwak (G) w doét.

Cofniecie suwaka sterujgcego (H) powoduje catkowite wytgczenie funkcji zasysania w
nitownicy do nitéw zrywalnych.

Opréznianie pojemnika na trzpienie resztkowe

Pojemnik na trzpienie resztkowe (I) nalezy odpowiednio wczesniej oprozniac; przepetnie-
nie prowadzi do usterek nitownicy do nitow zrywalnych.

Odkreci¢ pojemnik na trzpienie resztkowe (I), obracajgc go w lewo, i przesypac trzpienie
resztkowe do stosownego pojemnika zbiorczego.

Przykrecic¢ pojemnik na trzpienie resztkowe (I).

Konserwacja i pielegnacja

Caty mechanizm chwytajgcy musi by¢ regularnie poddawany konserwacji.

9.1

9.2

Oliwienie szczek

Odtaczy¢ nitownice do nitéw zrywalnych od instalacji sprezonego powietrza.
Odkrecic¢ stalowg tuleje (B).

Zanurzy¢ caty mechanizm uchwytu az do pierscienia O-ring (C) w kapieli olejowej lub
spryska¢ szczeki (E) olejem i pozostawi¢, aby nadmiar oleju odciekt.

Sktadanie odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana szczek

Odtgczy¢ nitownice do nitdéw zrywalnych od instalacji sprezonego powietrza.
Odkreci¢ stalowg tuleje (B).

Odkreci¢ obudowe szczek (D).

Wyjac¢ szczeki (E).

Wyczysci¢ obudowe szczek (D) i nasmarowac powierzchnie slizgowe.

Wiozy¢ nowe szczeki (E) od przodu (przytrzymywane bedg przez smar).
Sktadanie odbywa sie w odwrotnej kolejnosci; wszystkie czesci mocno skrecic.

144 GESIPA’
y 2



9.3

Przestrzegac kolejnosci!

Nosi¢ okulary ochronne!

Uzupetnianie oleju hydraulicznego

A Zagrozenie spowodowane przez olej wyptywajacy pod

wysokim cisnieniem.
*  Miejsce przechowywania narzedzia do nitowania musi by¢ suche.
W razie potrzeby zuzyta nasadka (A) musi zosta¢ wymieniona zgodnie z pkt 8.2.
e Po dtuzszym uzytkowaniu moze by¢ konieczne uzupetnianie lub wymiana oleju hydrau-
licznego. Uzupetnianie lub wymiana oleju hydraulicznego odbywa sie w nastepujgcych

krokach:

Uzupetnianie oleju hydraulicznego

Wymieni¢ olej hydrauliczny

Podtgczy¢ osadzarke nitéw jednostronnych do
sieci zasilania sprezonym powietrzem (przesuwa
sie do pozycji wyjsciowej)

Odtgczy¢ osadzarke nitéw jednostronnie
zamykanych od sieci zasilania sprezonym
powietrzem

Odtgczy¢ osadzarke nitéw jednostronnych do sieci
zasilania sprezonym powietrzem

Odkrecic stalowa tuleje (B)

Odkreci¢ stalowa tuleje (B)

Odkreci¢ korek wlewowy oleju (J) i uszczelke (K)
za pomoca wkretaka TORX®T20.

Odkreci¢ srube wlewowa oleju (J) i uszczelke (K)
przy pomocy wkretaka TORX® T20

Wkreci¢ dotgczony pojemnik do uzupetniania oleju
z pokrywa

Nakreci¢ zataczony pojemnik na olej z pokrywg i
napetni¢ go w ok. 50% olejem hydraulicznym

Podtgczy¢ osadzarke nitdw jednostronnie
zamykanych do sieci zasilania sprezonym
powietrzem i nacisngc¢ przycisk uruchamiajacy;
Uwaga! Stary olej hydrauliczny zostaje wycisniety.
Trzymac pokrywe zamknietg w sposob pewny!

Zespot tloka pociggowego przesuwac recznie
kilka razy ostroznie w tyt i w przéd do oporu,

az olej hydrauliczny wyptynie bez pecherzykow
powietrza; zespot ttoka pociggowego przesungcé
catkowicie do tytu do oporu i pozostawic z tytu
(olej hydrauliczny w zbiorniku uzupetniania oleju
opadnie)!

Uwaga! Upewnic sie, ze powietrze nie jest
zasysane!

Odtaczy¢ osadzarke nitow jednostronnie
zamykanych od sieci zasilania sprezonym
powietrzem

Odkreci¢ zbiornik uzupetniania oleju z osadzarki
nitéw jednostronnie zamykanych

Wyla¢ stary olej hydrauliczny przechylajgc
osadzarke nitéw jednostronnie zamykanych i wla¢
Swiezy olej hydrauliczny do zbiornika uzupetniania
oleju az do gérnego znaku

Wkreci¢ korek wlewowy oleju (J) i uszczelke (K)
za pomocg wkretaka TORX®T20.

Zespot tloka pociggowego przesuwac recznie
kilka razy ostroznie w tyt i w przéd do oporu,

az olej hydrauliczny wyptynie bez pecherzykow
powietrza; zespét tloka pociggowego przesungc
catkowicie do tytu do oporu i pozostawic¢ z tytu
(olej hydrauliczny w zbiorniku uzupetniania oleju
opadnie)!

Uwaga! Upewnic sig, ze powietrze nie jest
zasysane!
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Podtgczy¢ osadzarke nitéw jednostronnie
zamykanych do zasilania sprezonym powietrzem
za pomoca regulatora cisnienia, a nastepnie
ponownie ustawi¢ regulator cisnienia na 0 bar
Uwaga! Nie zwalnia¢ przycisku uruchamiajgcego

Odkreci¢ zbiornik uzupetniania oleju z osadzarki
nitéw jednostronnie zamykanych

Odkreci¢ korek wlewowy oleju (J) i uszczelke (K)
za pomocg wkretaka TORX®T20.

Wkreci¢ korek wlewowy oleju (J) i uszczelke (K)
za pomocg Wkretaka TORX®T20.

Wkreci¢ dotgczony pojemnik do uzupetniania oleju
z pokrywg

Podtgczy¢ osadzarke nitéw jednostronnie
zamykanych do zasilania sprezonym powietrzem
za pomoca regulatora cisnienia, a nastepnie
ponownie ustawic regulator cisnienia na 0 bar
Uwaga! Nie zwalnia¢ przycisku uruchamiajgcego

Za pomoca regulatora cisnienia powoli zwigksza¢
cisnienie powietrza do cisnienia powietrza
sieciowego; nadmiar oleju hydraulicznego jest
wyciskany!

Odkreci¢ korek wlewowy oleju (J) i uszczelke (K)
za pomocg wkretaka TORX®T20.

Odkreci¢ zbiornik uzupetiania oleju z osadzarki
nitow jednostronnie zamykanych i zebrac za
pomoca szmatki wydostajacy sie olej hydrauliczny

Wkreci¢ dotgczony pojemnik do uzupetniania oleju
z pokrywa

Wkreci¢ korek wlewowy oleju (J) i uszczelke (K)
za pomocg wkretaka TORX®T20.

Powoli zwigksza¢ cisnienie powietrza do poziomu
ci$nienia sieci za pomoca regulatora cisnienia;
nadmiar oleju hydraulicznego jest wyciskany!

Ostroznie odkreci¢ korek wlewu oleju (J) o okoto
2 obroty; zespot ttoka pociggowego przesunie sie
powoli do przedniego potozenia krancowego. Jesli
wycieknie przy tym olej, zetrze¢ go szmatkg

Odkrecic¢ zbiornik uzupetniania oleju z osadzarki
nitow jednostronnie zamykanych i zebra¢ za
pomoca szmatki wydostajgcy sie olej hydrauliczny

Wkreci¢ stalowa tuleje (B)

Wkreci¢ korek wlewowy oleju (J) i uszczelke (K)
za pomocg Wkretaka TORX®T20.

Ostroznie poluzowac $rube wlewu oleju (J) o ok. 2
obroty; zespot ttoka pociggowego

przesuwa sie powoli do pozycji koncowej. Jesli
wycieknie przy tym olej, zetrze¢ go szmatka

Wkreci¢ stalows tuleje (B)

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools
and they should be serviced at least every 2 years by an authorised workshop or by
GESIPA® Service. We recommend servicing tools that are subject to intensive use

ahead of schedule.

9.4 Przechowywanie

Miejsce przechowywania nitownicy do nitdw zrywalnych powinno by¢ suche i chronione przed mrozem.
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10. Naprawa

Naprawy w ramach gwaranc;ji przeprowadzane sg zasadniczo przez producenta. Naprawy po
uptywie okresu gwarancji moze przeprowadzac¢ jedynie specjalistyczny personel. Nieprze-
strzeganie instrukcji montazu i regulacji oraz nieprawidtowe obchodzenie sie z urzgdzeniem
grozg powaznym uszkodzeniem nitownicy do nitéw zrywalnych. W razie watpliwosci nitownice
do nitéw zrywalnych nalezy przesta¢ do dostawcy lub firmy GESIPA®.

Czesci zamienne do urzgdzenia mozna znalez¢ w Internecie pod adresem www.gesipa.com.

11. Diagnostyka

11.1 Nit zrywalny nie jest osadzany

Przyczyna

Rozwiazanie

Zabrudzone szczeki (E)

Oczyscic i naoliwi¢ powierzchnie slizgowe (punkt 9.1)

Tepe szczeki (E)

Wymieni¢ (punkt 9.2)

Niedostateczne cisnienie robocze

Patrz cisnienie robocze (punkt 5)

Za maty skok urzadzenia

Uzupetni¢ olej hydrauliczny (punkt 9.3)

11.2 Trzpien resztkowy nie jest odsysany

Przyczyna

Rozwigzanie

Pelny pojemnik na trzpienie resztkowe (1)

Oproznic¢ (punkt 8.5)

Uzyto niewtasciwej nasadki (A)

Wymieni¢ zgodnie z tabelg (punkt 7)

Nasadka zuzyta (A)

Wymieni¢ na nowg (punkt 8.2)

Trzpien resztkowy zaklinowany
w szczekach (E)

Wyczysci¢ szczeki (E) i obudowe szczek (D) oraz
naoliwi¢ powierzchnie $lizgowe; w przypadku
zuzycia wymieni¢ (punkt 9.2)

12. Gwarancja

Obowigzujg warunki gwarancji w aktualnym w danym momencie brzmieniu, dostepne do
wgladu po kliknieciu ponizszego fgcza: www.gesipa.com/agb
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13. Deklaracja zgodnosci CE

Niniejszym oswiadczamy, ze nizej wymienione urzadzenie z uwagi na jego konstrukcje i typ
oraz w wykonaniu wprowadzonym przez nas do obrotu odpowiada odnosnym, podstawowym
wymogom bezpieczenstwa i zdrowia okreslonym przez dyrektywy WE. Niniejsza deklaracja
traci waznos¢ w przypadku wprowadzenia zmiany w urzgdzeniu bez porozumienia z nami.
Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczehstwa podanych w dotgczonej dokumentacji do produk-
tu. Niniejszy dokument nalezy na state przechowywac.

TAURUS® 1-4

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

osoba odpowiedzialna za dokumentacje:

GESIPA Blindniettechnik GmbH Qe
NordendstralRe 13-39
D-64546 Morfelden-Walldorf z up. Stefan Petsch
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4. T{FEH
IREFRE TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4
E=32 =5 =64 =64
IREREIETERR (mm) FrE#iiR
= 448/ Z= 6 $8/4N - -
RAODHER (mm) 25 3.2 45 45
Bulb-Tite® (mm) - - =77 =77
FrE#iiR
5. BARESH
IRERE TAURUS® 1 | TAURUS® 2 | TAURUS® 3 | TAURUS® 4
s (kg) 13 16 1.9 2.0
THEERD (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
RETE (mm) 15 18 25 19
SEEO 0 (1/4") (mm) 6 6 6 6
WEREE AT (RISO4) #3100 - 200 4 (1RIBAIAR)
BSE (AFH/RIET) 1.0 #4523 £ 4.8 £ 4.8
6 bar BTEY TR (N) 5,500 11,000 18,000 23,000
W&/, Renolin Eterna 32 (ml) £ 30 #9 30 £ 30 £330
2 Lpa; MEIRZE k = 3dB (dB) 77 78 79 79
R5h; MWEIRE k = 1.5m/s? (m/s?) <25 <25 <25 <25
[EHEESRERE 150 8573-1 Lm 142 | ZR142 | ZR142 | K142
SERRIR O SES v v v v
ERATRAENETIRSIEE v v v v
6. EoE/BiHE
RERE TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3/4
BT T 17/22 17/32 17/45
TR EERED 17/20,17/18 17/24,17/29, 17/27 17/40, 17/36
1 3BLEERF SW 12/14 (144 6044) v v v
1 BLEERTE SW 14/17 (144 6043) v v v
1 %5 100 ml & (144 5294) v v v
1 ANHiE (162 5612) v v v
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7. BEDE
HifiETERE (mm) RISETHAIR 1elE &"s
24 $8/5M. $B/Niro 55N 17/18 | 143 4976
32 CAP 8. CAP4F 17/18 | 143 4976
3.0 5/ 4R 17/20 | 143 4994
3,0 $8, $3, $¥, <E54W, Stinox, 8/ 8 17/22 | 143 5018
30532 $B/4R. M. <B4, Stinox, PG-4X. PG-7<&Ei, PG-$8 17/24 | 143 4955
4l {8/4". CAP$B. CAP i@ 17/24 | 143 4955
4 . 8. PG-fH 17/27 | 143 4973
4 Stinox, A&A$N. PG-eEi. PG-5X 17/29 | 143 4974
4855 §8. CAP$E. CAP{FE. PG-{B 17/29 | 143 4974
4855 . £8/48 17/32 | 143 4975
4855 A, Stinox, PG-#{. PG-A#5#W. G-Bulb 17/36 | 143 4977
6 ] 17/36 | 143 4977
6 | 17/40 | 1434999
6.4 8 17/40 | 143 4999
6.4 M. 8. AR, G-Bulb, PG-AEEN 17/45 | 143 4860
BULB-TITE® fjl$TE{Z (mm) HiET#A R 1elE &"s
4 $8/48 17/26 BT* 143 4985
52 $8/48 17/32 BT* 143 4986
6.3 /48, /M. STRES/EN 17/42 BT* 143 4988
7.7 $8/48 17/48 BT* 143 4989
MEGA-GRIP® Hil$TE2 (mm) HIIETHAR 1o &8ss
4.8 $8/48. /M. FER 17/31 MG* 143 4993
6.4 $8/48. /M. TN 17/41 MG* 143 4865

* KRR, THREIREINKENSE LN A RSO,

8. IBm

EEsR, FAEE. EFORPRBBUNRZ2IRE, AZERE. BEWARERBRES

HETRERSIR.
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BEMCHIIRERBER (G) A LEREEIRG. ATXARSKE, BTHERER (G).
HERHEHEIER (H) /5, miiTeneBks IJJ ERFRIA,

8.5 UNtEseRiEEs
REHETWEESS (1), mHSIER3HTHIETe HINEE.,
BT ERET N UEEEE (1), FRIEA RIS (i,
i FITEEEE (1),

9. HIPFIRFE

R RS TG,

9.1 HEMFIEEH
SIS TICHTF SR,

TN (B),

BEEFNTRNHET, EEZEME O B2E (O), WEREERREFRN (F), EERH.
PtERIRFR TE.
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O630p

Hacapgka

BTyJ'I Ka CTalibHasA

Konbuo YNInoTHUTENbHOE KPYyrioro ce4yeHuna

Kopnyc natpoHa

My6kn

KHonka nycka

MonayH

I|O|MMmMO|IO|T|>

30Mn0THUK pacnpe,qenMTeanblPl

KoHTelHep cHopHbIi

[

PesbboBas npobka 3annBHOro OTBEPCTUS

P

YnnotHeHne

2,

Ucnonb3oBaHUe No Ha3HaYeHUIo

3aKnenoyH1K MOXXHO MCMONb30BaTh TOMbKO Arst YCTAHOBKW TArOBbLIX 3aKMNemnoK B COOTBET-
CTBUW C ONUCaHMEM B [AaHHOW UHCTPYKLMN.
O6s3aTenbHO co6nogaTb TpeboBaHUA TeXHUKU 6e3onacHocTu!

3.

TexHuka 6e3onacHOCTU

Vcronb3oBaTh 3aKenoYHUK TOMNBKO A4S YCTaHOBKM TAMOBbIX 3aKIENOK.

He neperpy»aTtb 3aKnenoqHuk; paboTars B ykazaHHOM AMana3oHe MOLLHOCTU.

He ocyLuecTensTb Krenky BXonocTyto (6e3 coeayHsiemMoro matepuana). Tarosas 3akrnernka MoxeT
OTCKOUMTb OT 3aKIENoYHMKa. Hukoraa He HanpaBnsTb 3aKernoYHVKA Ha cebst Uni Ha Apyrix ritodei.
Bo Bpems paboTbl 3aKrenoYH1Ka Aris YCTaHOBKM TSrOBbIX 3aKIernok COOpHbI KOHTEMHEP s HOKEK
[0KeH ObITb BCeraa NpYBMHYEH.

HeobxoammMo cBoeBpeMEHHO yaarnsiTb HOXK/ 13 COOPHOIO KOHTEMHEPA; NEPENOSTHEHE MOXET
Bbl3BaTb COOM B paboTe 3aKnenoqH1Ka.

Hv B KoeM cryyae He MCTosb30BaTb 3aKIENOYHUK B KAYECTBE MOJIOTKA.

PerynsipHo NpoBepsiTL NPOYHOCTL NOCAAKA U FePMETUHHOCTb COEAVHUTENBHBIX MMHWIA AFS CKaTOro
BO3ayxa.

IMpv NpoBEAEHNM PaBoT MO TEXHNYECKOMY OBCITY)KVBaHUIO 3aKIEMNOYHMKA Af1S YCTAaHOBKM TAMOBbIX
3aKrienok Nprbop crie-ayeT BCerga OTCOeaMHsITb OT MHEBMOCETY.

Mpy paboTax ¢ 3aKneno4YHUKOM BCera HaaeBaTb 3alUnTHbIe 04kM. PekoMeHayeTcst Ucronb3osaTb
CpencTBa UHAMBIAYaNbHON 3aLLMThI, HAMPUMED, 3aLLMTHYHO OOEXKAY, NEpUaTKM, 3aLLUMTHYIO Macky
NS NnLa, HEeCKorb3siLLYo 0ByBb, CPEACTBA 3aLLMTbI OPraHOB CIyXa U CTPaxXOBKy OT NafeHus!.

He npeBbILLaTh JOMYCTUMOE pabovee JaBreHue.

OTknaableast 3aKeNo4HUK B CTOPOHY, MPUHSTL MepbI, YTOBb! OH HE MOT YracTb.
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*  PeMOHT JormkeH Npon3BOanTL TOMBbKO 0BYHeHHbI crieumanicT. B criydae CoOMHeHWI OTMpaBuTbL
3aKIenoYHVK, He pasbvpasi, NocTaBLLvKy Ui GESIPA®.
*  YTunusaumto oTpaboTaHHOro MAPaBnMYECKOro Macria OCYLLECTBISATL B COOTBETCTBUM C AENCTBYO-

LLIMMW SKOJ10rM4ecknMn npeanmcaHnuamMn.

4. Pa6ouune guana3soHbl

Mopgenb 3akneno4yHuka | TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4
no 3,2 nos 0o 6,4 [o 6,4
@ (Mm) cTaHgapTHOM BCE Martepuvarnbl
TArOBOW 3aKnenku 110 4 aniomy- 110 6 anomy- ] ]
Hui/cTanb Hu/cTanb

Makc. & cTepXxHS (MM) 2,5 3,2 4,5 4,5

i - - no7,7 no7,7
@ (Mm) Bulb-Tite®

BCe Marepuarnsl
5. TexHU4eckue XapakKTepucTuku
Mopenb 3akneno4yHuka TAURUS® 1 | TAURUS® 2 | TAURUS® 3 | TAURUS® 4
Macca (kr) 1,3 1,6 1,9 2,0
Paboyee naBneHve (6ap) 5-7 5-7 5-7 5-7
Pabounii xon (Mm) 15 18 25 19
LLinaHroBoe nogcoeanHenve @ (1/4*)  (mMm) 6 6 6 6
O6bem cbopHOro KoHTenHepa (HOXKM) ok. 100 - 200 wT. B 3aBMCUMOCTYM OT pa3Mmepa
Pacxop Bo3gyxa  (HOpM. NUTPOB/3aknenka) ok. 1,0 oK. 2,3 ok. 4,8 ok. 4,8
Cuna BbITArMBaHus npu 6 6ap (H) 5.500 11.000 18.000 23.000
E R e O |30 o, 30 oK. 30 oK. 30
%%?SZ;bH;uc{'h:amtﬁzpeHm k=3 ab #e) 77 8 79 9
2

Elgfg)):ulj:ﬂocrb namepenus k = 1,5 m/c? /e S2g SAD S8 S23
I'g"geg;?gj"‘amm BOSAYX@TIO CTAHAAPTY | Knace 1.4.2 | Knace 1.4.2 | Knace 1.4.2 | Knacc 1.4.2
BcTpoeHHOEe yCTpoMcTBO OTCOCA HOXEK v v 4 v
BcTpoeHHoe ycTponcTBo npucoca TAroBbIX v v v v

3aKrenok
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6. OO6opyaoBaHMe/NnpuUHaONEeXHOCTH

Mopenb 3akneno4yHuka TAURUS®1 | TAURUS®2 | TAURUS® 3/4
Hacagka B paboyem nonoxeHun 17122 17132 17145
Hacapka Ha gHe 3aknenoyHuka 1;5?2 1;@3 zgg
17/27

1 MoHTaxHbIN ko4 SW 12/14 (144 6044) v 4 4

1 MoHTaxHbIN krtod SW 14/17 (144 6043) v v v

1 6yTbinka rugpaenuyeckoro Macna 100 mn (144 5294) v 4 4

1 pe3epByap Ans 4ONMMBKM Macna (162 5612) v v v

7. lMopb6op Hacapok

@ 3aknenku (Mm) MaTepwuan 3aknenku Hacagka | ApTukyn
2,4 antoMuHuin/cTanb, antoMUHUA/HEPXK. CTanb 1718 143 4976
3,2 CAP antomuHuin, CAP meab 17/18 143 4976
3,0 anooMnHnin/ megp 17/20 143 4994
3.0 antoMUHUI, Medpb, CTarnb, HepPX. c1v'anb, Stinox, anoMuHuiA/ 17/22 143 5018

antoMUHUN
30132 antoMUHUNA, CTanZ}:iE?K{:gi!;’:_ﬁgfgﬁfe_anww' PG 17124 143 4955
antomuHuin/menb, CAP antomunuii, CAP megpb 17/24 143 4955
cTarb, anomuHniA, PG anoMvHii 17/27 143 4973
Stinox, Hepx. cTtanb, PG-Hepx. ctanb, PG-ctanb 17/29 143 4974
48u5 anoMuHui, CAP antomuHunin, CAP meab, PG antoMuHuin 17/29 143 4974
48unb5 cTanb, anoMUHUIA/antoMUHARA 17/32 143 4975
48n5 HepxX. cTanb, Stinox, PG ctanb, PG-Hepx. ctanb, G-Bulb 17/36 143 4977
antoMUHUN 17/36 143 4977
cTanb 17/40 143 4999
6,4 antoMUHUI 17/40 143 4999
6,4 CTarb, antoMUHUIA, HepX. ctanb, G-Bulb, PG-Hepx. ctanb 17/45 143 4860
BULB-TITE® @ (Mm) MaTepuan 3aknenku Hacapka ApTukyn
4 antoMUHNA/antoMUHUIA 17/26 BT* 143 4985
5,2 antoMUHWA/antoMUHUIA 17/32 BT* 143 4986
6,3 antoMUHUIA/ANIOMUHIIA, CTarb/CTarb, MOHeNL/HepX. cTanb | 17/42 BT* 143 4988
7,7 antoMUHUI/antoMNUHUIA 17/48 BT* 143 4989
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MEGA-GRIP® @ (Mm) MaTepuan 3aknenku Hacapgka ApTukyn
48 antoMUHUIA/anioMUHWIA, cTanb/cTanb, Hepx. cTanb | 17/31 MG* 143 4993
6,4 anoMUHWI/antoMUHUIA, cTanb/cTanb, Hepx. ctanb | 17/41 MG* 143 4865

* NOCTaBMSAETCA KaK JONONTHUTENbHOE O60pyD.OBaHMe no 3aKaasy.
Hacagku B YONMUHEHHOM UCNonHeHnn U gpyrme mogenun B cneunarnbHOM UCNOSTHEHUM NOCTaB-
NAKTCA NO 3anpocy.

8. BsBopa B akcnnyartauuto

Mepen BBOAOM B 3KCMNyaTaLmMio NpoumnTaTh U cobniogats TpeboBaHUst MHCTPYKLUM MO
aKcnnyaTaumu, a Takxe TpeboBaHus TexHuky 6esonacHocTy (1); 06ecneynTs COXpaHHOCTb
UHCTPYKUMK. MopyunTb cneuuanmcTam HaanexalmMm o6pa3om BbINOMHUTL NOAKIOYEHe
3aKrnenoyHyKa K CeTU CXXaToro Bo3ayxa.

8.1 KpenneHue cOGOpPHOro KOHTENHepa
MpukpyTnTL (BpaLleHMEM BNpaBo) 4O ynopa KOHTeNHep aAns cbopa Hoxek (1).
8.2 Bbl6op ¥ 3ameHa Hacagku

BHumaHue! Bcerga ucnonb3oBaTtb Hacagky, NOAXOASLLYHO Mo pasMep TAroBOW 3aKIenku.
(nogbop no Tabnuue, NyHKT 7)

3ameHa Hacagku

+  OTCOEANHUTb 3aKNenoYHUK OT MHEBMOCETMU.

e OtkpyTuTb Hacagky (A) oT ctanbHon BTynku (B).
*  BkpyTuTb 1 3aTaHyTb NogobpaHHyto Hacaaky (A).

8.3 YcTaHOBKa TAroBOW 3aKrnenku

« [logcoednHNTb 3aKNenoYHMK K THEBMOCETH.

*  BcraBuTb TAroByto 3aknenky B Hacagky (A) 1 BBECTU 3aKneno4yHUKOM B OTBEPCTUE Nake-
Ta 4o ynopa.

*  Haxwnmartb kHonky nycka (F) 0o Tex nop, noka He 0TOPBETCS HOXKA.

e Otnyctutb kHONKy nycka (F).

«  3aTem oTopBaHHas HOXKa aBTOMaTU4ecku BblbpacbiBaeTCcst Ha3az B COOPHbIV KOHTENHEP
(I) (cm. n. 8.5).
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8.4 Tpucoc n yaepxaHue TAroBoun 3aKnenku

OTta (bYHKLIMﬂ CNyXUT ONA yaepXaHna 3aknenkn B Hacagke 3aknenovHuka, ecrnii KnenaHume
[OOJTKHO BbINOJIHATLCA NO BEPTUKaNn cBepxy BHUI.

*  [MepenBuHyTb pacnpenenuTenbHbIi 30M0THKK (H) B ronoBke 3aknenovyHuka ¢ NoMOLLbH
wTndTa (HaNpUMep, CTepXKHs1) BIIEBO UMM BNpaBo A0 ynopa.

« [locne 3axBaTa 3aknenoyHvka nepeasuHyTb Non3yH (G) BBepx 4o dukcaumun. ns Bbl-
KIMOYeHNs BcacbiBaHUS NepeaBuHyTb NonayH (G) BHUS.

* B pesynbrate nepenswkeHus pacnpenenutensHoro 3onotHuka (H) obpaTtHo dyHKLus
npucoca y 3aknernovHuKa nonHOCTbI OTKIIOYaEeTCs.

8.5 YpaneHue HOXeK U3 COOPHOro KOHTelHepa

*  Heobxognmo cBOeBpeMEHHO yaansaTb HOXKM U3 cOOpHOro KoHTerHepa (1); nepenonHe-
HMe MOXET BbI3BaTb cOoM B paboTe 3aKnenoyHuka.

*  BpaleHvnem BneBo oTKkpyTUTL COOPHbIN KOHTENHEP (1), cobpaTb OTOPBaHHbIE HOXKI
©0nNTOB B NOAXOASLLNIA KOHTEMHEP.

*  [MpukpyTnUTb COOPHBLIN KOHTENHED (1).

9. TexHuyeckoe o6CnyxuBaHue 1 yxon
HeO6X0,DMMO perynapHo BbINONHATb TEXHUYECKOe o6cny>|<|/|BaH|/|e BCero 3axBaTtHOro MmexaHmsma.
9.1 CwmasbiBaHuMe rybok mMacrom

*  OTCOEaMHWTL 3aKMenoYHMK OT MHEBMOCETMU.

e OTKpyTUTb CTanbHyto BTYMKY (B).

*  [lorpyanTb Becb MexaH13M NaTpoHa A0 KosbLa Kpyrnoro cedeHns (C) B MacnsiHyto BaHHY
unu cMounTb Macnom rybku (E) n gate macny creub.

«  Cobopka ocyLlecTBnsieTcsi B 00paTHOM Mopsiake.

9.2 3ameHa ry6ok

+  OTCOEaNHUTBL 3aKIENOYHUK OT NMHEBMOCETH.

*  OTKpyTuUTb CTarnbHyo BTYNKY (B).

*  Otkpytutb KOpNyc natpoHa (D).

*  W3Bneuyb rybkm (5).

*  Ounctutb kopnyc natpoHa (D) n cmasaTb KOHCUCTEHTHOWM CMa3kow MOBEPXHOCTU CKOMBXKEHMS.

»  BcraButb HoBble ry6ku (E) cnepenu (YoepKvMBaroTCsl KOHCUCTEHTHOWM CMa3Kow).

+  Cbopka ocyLLecTBnsieTcs B 06paTHOl NocnenoBaTenbHOCTY; MPOYHO COEAMHUTL BCE AeTarm
Mexzay CobOo.
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9.3 [OonuBkKka rugpaBnuyeckoro macna

O6s3aTenbHO cobnoaaTh nNocneaoBaTeNlbHOCTb!

HapeTb 3almnTHbIe o4kn!

A OnacHOCTb BbIXxo4a mMacra nof BbICOKAM AaBreHneMm.
aKIenoYHUK cregyeT XpaHuTb B CYXOM MecCTe.

* |_|pI/1 HeobXoAMMOCTU U3HOLLEHHbIE HAacaaKu (A) crnenyet 3aMeHNTb B COOTBETCTBUN C

yKasaHusMU, NpyBeaeHHbIMU B . 8.2.

* [Nocne NpoaomKNTENBHOMO MCMOMNb30BaHNSI MOXET I'IOTpGGOBaTbCﬂ Jonueka Unu sameHa
rMAPaBIMYeCKOn XuakocTv. [lonveka nnmn 3ameHa rmapaBnnmyeckon KMAKoCTW BbINOSHAETCS

creayoLmmM obpasoMm:

[onuBka I'VIApaBﬂVI‘IeCKOﬁ XMNOKoCTun

3ameHa I'VIApaBnVI‘-IeCKOﬁ XMNOKoCTun

[MoaocoeanHWTb 3aKNenoYHUK K MHEBMOCETH
(BOSBpaLIJ,aeTCH B UCXOOHOEe nono»(eHme).

OTCOEAMHUTL 3aKNENOYHUK OT MHEBMOCETHU

OTCOEAMHUTL 3aKMEMnOYHUK OT MHEBMOCETU

OTKpYTUTb CTanbHyto BTYIKY (B).

OTKpYTUTb CTanbHyto BTYMKY (B).

Pe3bboByto npobky 3anuneHoro oteepctus (J) ¢
ynnoTtHeHneM (K) OTKpyTUTb C MOMOLLbIO OTBEPTKM
TORX® T20

Pe3b60Byto Npobky 3anveHoro oreepctus (J) n
ynnoTHeHue (K) oTKpyTUTb C MOMOLLIbIO OTBEPTKM
TORX® T20

HaBuHTUTL Npunaraembii pe3epsyap Ans
ZOMNVBKM MMOPaBRANYECKON XUAKOCTM C KPbILLKOM

HaBuHTWUTL Npunaraemblii pesepyap Ans
[OMMBKN Macna ¢ KpbILWKOW 1 npuMmepHo Ha 50%
3aMONHNUTL MMAPaBNYECKON XMUOKOCTbIO.

MoacoeanHUTb 3aKnenoYHMK K MHEBMOCETH,
HaxaTb KHOMKy nycka. BHumanune! Octatku
CTapoun rMapaBnnYeCcKON XUAKOCTU HAYHYT
BblAaBnuBatbecs. Kpbillka fomkHa ObiTb MNOTHO
3akpbITou!

Cobntogast oOCTOPOXHOCTb, HECKOMBKO pa3
BPYYHYIO NEPEMECTUTb BrOK TATOBOrO NMOPLLHSA
Brepes 1 Hasazg Ao ynopa, noka rugpasnuyeckasi
XWUAKOCTb He ByaeT BbicTynaTb 6e3 ny3bipen;
NOSHOCTbIO 3aA4BMHYTb GMOK TArOBOro NOPLUHS A0
yrnopa Hasaj 1 OCTaBUTb €0 B 3TOM MOJIOXKEHUN
(ypOoBEHb rMapaBnnyecKom XuaKkocTu B
pesepByape Ansi JONVBKM nagaet!)

BHumaHwue! Y6eaumTbces, 4To HET nogcoca Bo3ayxa!

OTCcoeanHNTL 3aKNenoYHUK OT MHEBMOCETH

OTKpyTUTL pe3epByap 4715 AOMUBKA
rMOPaBINYECKON XUAKOCTU C 3aKNenoYHuKa

I'IepeBepHyTb 3aKNeno4yHuK, CrNnTb OCTaTKN
CTapOVl FM,EI,paBJ'IW-IeCKOI;I KWOKOCTWU, 3anunTb
CBEXYH rmapaBiM4eCcKyro XXNOKOCTb A0 YPOBHA
BerHeVI OTMETKN.

Pe3b60oByto Npobky 3anveHoro oteepctus (J) ¢
ynnotHeHneM (K) 3aKkpyTuTb C MOMOLLbIO OTBEPTKM
TORX® T20

Cobntofasn 0CTOPOXKHOCTb, HECKOSBKO pas3
BPYYHYIO MEPEMECTUTL BIIOK TATOBOTO MOPLUHS
Brepesa 1 Hasaj Ao ynopa, noka rugpasnuyeckas
XKNOKOCTb He ByaeT BbicTynaTb 6e3 ny3blpei;
MOSTHOCTbIO 3a[BUHYTb GMOK TArOBOrO MOPLUHS [0
yrnopa Hasag 1 OCTaBUTb €r0 B 3TOM MOSNOXEHUN
(ypoBEHb rMapaBnmnyeckom XMaKkocTv B
pesepByape Ans gonveku nagaet!)

BHumaHue! Y6eanTbes, 4To HET mogcoca Bosagyxa!l
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MopcoeanHUTL 3aKNenoYHUK kK MHEBMOCETMN Yepes
perynsTop AaBneHvs, yCTaHOBUTbL Perynstop
nasneHus Ha 0 6ap

BHuMaHve! He Haxxumatb KHOMKY nycka

OTKpYTUTb pe3epByap Ans AOMMUBKM
rMAPaBIINYECKON XMUOKOCTU C 3aKNenoyHmKa

Pe3bboByto npobky 3anmBHoro oteepctus (J) ¢
ynnotHeHneM (K) OTKpyTUTb C MOMOLLIbIO OTBEPTKM
TORX® T20

Pe3bboByto npobky 3anmBHOro oteepcTus (J) ¢
ynnoTHeHveM (K) 3aKkpyTUTb C MOMOLLbIO OTBEPTKU
TORX® T20

HaBUHTUTL Npunaraemblin pesepeyap Ans
[IOMUBKN MMAPABMNYECKON XUAKOCTU C KPbILLKOW

MoacoeAnHUTb 3aKNenoYHUK K MHEBMOCETU Yepes
perynaTop AaBneHusi, yCTaHOBUTb Perynsitop
naeneHust Ha 0 6ap

BHumMaHue! He Haxxumatb KHOMKy nycka

C nomouubto peryndatopa AaslieHuna mearneHHo
NoOHATL JaBrieHne Bo3ayxa A0 YPOBHA OaBlNeHuns
B NMHEBMOCETHU; NULLHAA rmngpaBninyeckas
XWOKOCTb BblaaBnvBaeTcs!

Pe3b6oByto Npobky 3anueHoro oteepctus (J) ¢
ynnotHeHveM (K) OTKpyTUTb C MOMOLLIbIO OTBEPTKM
TORX® T20

OTKpyTUTb pe3epByap Ans AONMBKU
rMapaBnMYecKom XXUOKOCTU C 3aKNenoYHuKa,
BbICTYNUBLUYIO MMAPABINYECKYH XUAKOCTb
yAanuTb TEKCTUIbHOW candeTkon

HaBuHTUTL Npyunaraembli pesepsyap Ans
OONVBKU r’MApaBMYeCcKON XXUAKOCTU C KPbILLKON

Pe3b60oByto Npobky 3anveHoro oteepctus (J) ¢
ynnoTtHeHveM (K) 3akpyTuTb C MOMOLLbIO OTBEPTKM
TORX® T20

C nomolLLpbto perynsitopa AaBfieHnst MeaneHHo
NOAHATb AABMEHNE BO3AyXa [0 YPOBHSA AaBNEHUs
B NMHEBMOCETU; NMULLHSAS ruapaBnnyeckas
KNOKOCTb BblgaBnmsaetcs!

Cobntogast OCTOPOXHOCTb, OTKPYTUTL pe3bboByto
npobky 3anuBHoro oreepctus (J) npumepHo Ha

2 obopoTa; 6ok TAroBOro MOPLUHS MEAJIEHHO
nepemMeLyaeTcs 4o KpanHero nepeaHero
nonoxeHusi. BeicTynuBLLyto ruapaBnuyeckyto
XWUAKOCTb YAAnNUTb TEKCTUNBHOW candeTkown

OTKpyTUTb pe3epByap AN AONUBKN
rMapaBnMYecKom XNOKOCTU C 3aKnenovHuKka,
BbICTYMNMBLLYIO FMAPaBANYECKYH XUAKOCTb
yOAanUTb TEKCTUNBHOW candeTkown

HaBuHTUTL cTanbHyto BTYnKy (B).

Pe3bboByto npobky 3anvBHOro otBepcTus (J) ¢
ynnoTHeHveM (K) 3aKkpyTuTb C MOMOLLbIO OTBEPTKU
TORX® T20

OTKpyTUTb pe3bboBYO NPOGKY 3anMBHOTO
oTtBepcTus (J) npumepHo Ha 2 o6opoTa; brok
TArOBOIO MOPLUHS

MeasieHHO nepeMeLLaeTcs Ao KpanHero
nepegHero NonoXxeHusl. BelcTynusLLyto
rMAPaBINYECKYH XUAKOCTb yaanuTb TEKCTUNBHOWM
candgeTkon

HaBuHTUTL cTanbHyto BTYIKY (B).

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools
and they should be serviced at least every 2 years by an authorised workshop or by
GESIPA® Service. We recommend servicing tools that are subject to intensive use

ahead of schedule.
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9.4 XpaHeHue

3aknenoyHuk ans YCTaHOBKU TArNoOBbIX 3aKNenoK XpaHUTb B CyXOM 1 TEeNJsIoM MecCTe.

10. PemoHT

[[apaHTUAHbBIN PEMOHT BbINOMHSET TOMbKO U3roTOoBUTENb. [10 NCTEYEHNM rapaHTURHOIO
nepvoga peMOHT AOSKHbI BbINOMHATL TOMbKO cneunanucTbl. HecobnogeHne MHCTpyKUmnii
MO MOHTaXy W HacTpoOWKe, kak 1 HenpodeccmoHanbHoe obpalleHne ¢ 3aKknenoyHUKoM MoryT
CTaTb NPUYMHON Cepbe3HbIX MOBPEXAEHNI. B cnyyae coMHeHUI oTNpaBuUTb 3aKenoYHuK Ans
yCTaHOBKM 60NTOB C 06XKMMHbBIM KOMbLIOM NOCTaBLLMKy nnm GESIPA®.

Cnncok 3anacHbIX YacTew 415 yCTponcTBa AOCTYNEH OHMalH No agpecy www.gesipa.com.

11. YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

11.1 Tarosas 3aknenka He ycTaHaBnuMBaeTcs

MpuuunHa YcTtpaHeHue
3arpsasHeHue rybok (E) OYMCTUTb M CMa3aTb MOBEPXHOCTU ckonbxeHus (n. 9.1)
Mputynnexue rybok (E) 3ameHuTb (N. 9.2)

HepoctatoyHoe paboyee gaBneHve | cm. pabodvee gaeneHue (n. 5)

Cnuikom manbiv Xog yCTPOWCTBa OonuTb ruapasnuyeckoe macno (n. 9.3)

11.2 Hoxka He oTcacbiBaeTcs

MpuuunHa YcTtpaHeHue

C6opHbI koHTelHep () 3anonHeH ONopoXHUTH (M. 8.5)
ucrnonb3yeTcst HemnpasunbHast Hacagka (A) 3aMeHUTb cornacHo Tabnuue (E)
Hacapgka (A) n3HoweHa 3ameHUTb HoBOW (. 8.2)

Oumctuts rybim (E) n kopriyc natpoHa (D) n cvasars
Hoxky 3aknnHuno B rybkax (E) MacrioM MoBEPXHOCTU CKOMBXEHUS; B Criydae 13Hoca
3aMeHuTb (1. 9.2)

12. TlapaHTuna

[encTBylOT rapaHTUNHbIE YCIOBUS B COOTBETCTBYIOLLEN AENCTBUTENBHON peakumm, 03HaKo-
MUTLCH C KOTOPbIMU MOXHO MO CCbIfke: Www.gesipa.com/agb
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13. [Heknapauus o coorBeTcTBUM HOpMmam CE

Hacroswmm 3asBnsiem, 4to cornacHo CBOEMY KOHCTPYKTUBHOMY 3aMblCIly 1 MOD,VIC*)MKBLI,MM, a TaKke
peannsyemMmomMmy Hamn KOHCTPYKTUBHOMY UCTOSTHEHUIO yKaSaHHbIVI Hke I'Ipl/l60p BbIMNOSTHAET COOTBET-
CTBYHOLLIME OCHOBOMNOMararoLme Tpe6OBaHVI$| Mo TexHuke 6e3onacHocT 1 OXpaHe Tpyaa, npeaycmo-
TpeHHble avpekTteammn EC. B Crny4vae BHeCeHUA B KOHCTPYKUNIO np|/|60pa HecorrnacoBaHHbIX C HAMK
N3MEHEHWI JaHHOe 3asiBIeHne yTpa4ymBaeT CBOKO CUITY. Cne,qyeT cobnoaaTtb MHCT PYKUUM MO TEXHUKE
©e3onacHocTu, coaepxalipecad B JOKyMEeHTauum, rnocT: aBMAEMOW B KOMMIIEKTE C n3genvem. Hacros-
LR [OOKYMEHT XpaHUTb B TEYEHWE BCETO CPpOKa 3KCryaTauumn an60pa.

TAURUS® 14

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

*  DINENISO 11148-1:2012
«  DINEN 82079-1:2013

YMONMHOMOYEHHbIN CneunanmcT no

COCTaBIMEHIIO TEXOOKYMEHTALWN:

GESIPA Blindniettechnik GmbH

Nordendstral3e 13-39 Q

D-64546 Mérfelden-Walldorf no gosepeHHocTu A-p Puxapa MeptHep
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Ihr Fachhindler
Your dealer
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(&S Proveedor

D) Rivenditore autorizzato

@ Uw vakhandelaar

AR E6®

Deres forhandler
Leverantor

Deres forhandler
Jalleenmyyja

O vosso distribuidor

Vas prodejce

@eRee

To €181k6 oG KATAOTNHA
Az On szakiizlete

Wasz dystrybutor
ZiHR
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